AKCESORIA DO
ELEKTRONARZEDZI WIERTLO DO METALU HSS-CO
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CECHY PRODUKTU 78008 08 10 30 10/200/1000

Kat wierzchotkowy 135° =z korektg $cinu 78010 1 12 34 10/200/1000

- umozliwia szybkie wykonanie otworéw przy 78015 1,5 18 40 10/200/1000

jednoczesnym oszczedzaniu czasu podczas

trasowania. Wykonane z najwyzszej klasy stali 78020 2 24 49 10/200/1000

HSS z dodatkiem 5% kobaltu. Wysoka odpornos¢ 78025 25 30 57 10/200/1000

na temperature. Do wiercenia w stalach &

wysokostopowych, tytanowych, kwasoodpornych, 78030 3 88 61 10/200/1000

nierdzewnych, zarowytrzymatych oraz zeliwach

(wytrzymatosci powyzej 900 N/m?) i innych SR 32 o o2 e

materiatach  trudnych do obrébki. Wiertta 78035 3,5 39 70 10/200/1000

wykonane catkowicie metoda  szlifowania

- gwarantujg wysoka doktadnos¢ i prostoliniowos$¢ 78038 38 43 75 10/250/500

wykonania otworéw. Pakowane i sprzedawane 78040 4 43 75 10/250/1500

w tubie plastikowej, prostokatnej: wymiary

0.5- 8.0 mm po 10 szt.; wymiary 8.1 - 13.0 mm po 78042 42 43 75 10/250/1500

5 szt.; wymiary 14 - 20.0 mm po 1 szt. 78045 45 47 80 10/250/1500
78048 4.8 52 86 10/250/500
78050 5 52 86 10/250/1500
78051 5,1 52 86 10/250/500
78052 52 52 86 10/250/500
78055 55 57 93 10/250/1500
78060 6 57 93 10/250/1500
78061 6,1 63 101 10/100/300
78062 6,2 63 101 10/100/300
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78065 6,5 101 10/100/600

78070 7 69 109 10/100/600

CECHY PRODUKTU
78075 7,5 69 109 10/100/400

th wierzchoIkowy 135° z korektq $cinu 78080 8 75 117 10/100/400

- umozliwia szybkie wykonanie otworéw przy

jednoczesnym oszczedzaniu czasu podczas 78081 8,1 75 117 5/50/200

trasowania. Wykonane z najwyzszej klasy stali

HSS z dodatkiem 5% kobaltu. Wysoka odpornos¢ s i i 1 JEllAl

na temperature. Do wiercenia w stalach 78085 8,5 75 117 5/50/200

wysokostopowych, tytanowych, kwasoodpornych,

nierdzewnych, zarowytrzymatych oraz zeliwach 78090 9 81 125 5/50/200

(wytrzymatosci powyzej 900 N/m?) i innych 78095 9,5 81 125 5/50/200

materiatach  trudnych do obrébki. Wiertta

wykonane  catkowicie metoda szlifowania 78100 10 87 133 5/50/200

- gwarantujg wysoka doktadnos¢ i prostoliniowos$¢ 78102 102 87 133 5/50/200

wykonania otworéw. Pakowane i sprzedawane !

w tubie plastikowej, prostokatnej: wymiary 78105 10,5 87 133 5/50/200

0.5-8.0 mm po 10 szt.; wymiary 8.1 - 13.0 mm po

5 szt.; wymiary 14 - 20.0 mm po 1 szt. Y (i i L2 SN
78115 11,5 94 142 5/50/200
78120 12 101 151 5/50/200
78125 12,5 101 151 5/50/200
78130 13 101 151 5/50/200
78140 14 108 160 100
78150 15 114 169 50
78160 16 120 178 50
78180 18 130 191 50
78200 20 140 205 50
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