AKCESORIA DO
ELEKTRONARZEDZI WIERTLO DO METALU HSS

EHDE
L CZESCI ROB. L CALKOWITA
I PO i
6 22

77005 0,5 10/200/1000
77008 0,8 10 30 10/200/1000
77010 1 12 34 10/200/1000
77011 1,1 14 36 10/200/1000
77012 1,2 16 38 10/200/1000
77013 1,3 16 38 10/200/1000
77015 1,5 18 40 10/200/1000

CECHY PRODUKTU 77016 1,6 20 43 10/200/1000

Katwierzchotkowy 135° zkorektg $cinu - umozliwia 77018 1.8 22 46 10/200/1000

szybkie wykonanie otworéw przy jednoczesnym 77019 19 29 46 10/200/1000

zaoszczedzeniu czasu podczas punktowania. !

Wiertta wykonane catkowicie metoda szlifowania 77020 2 24 49 10/200/1000

- gwarantuja wysoka doktadnos¢ i prostoliniowosé

wykonania otworéw oraz kilkukrotnie wyzsza 77021 21 24 49 10/200/1000

wydajnos¢ niz dla wiertet walcowanych czy 77022 22 27 53 10/200/1000

podszlifowanych. Materiat - najwyzszej klasy

stal szybkotnaca, uszlachetniona. Zwiekszona 77023 23 27 53 10/200/1000

odporno$é na Scieranie. Zwiekszona sprezystosé 77024 24 30 57 10/200/1000

i odpornos¢ na naprezenia skretne. Pakowane :

i sprzedawane w tubie plastikowej, prostokatnej: 77025 2,5 30 57 10/200/1000

wymiary 0.5 - 8.0 mm po 10 szt.; wymiary

8.1-13.0 mm po 5 szt.; wymiary 13.5 - 20.0 mm 77026 26 30 3 LA

po 1 szt. 77027 2,7 88 61 10/200/1000
77028 28 88 61 10/200/1000
77029 29 33 61 10/200/1000
77030 3 88 61 10/200/1000
77031 3,1 36 65 10/200/1000
77032 32 36 65 10/200/1000
77033 33 36 65 10/200/1000
77034 34 39 70 10/200/1000
77035 315 39 70 10/200/1000
77036 36 39 70 10/250/500

_____
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77037 37 10/250/500
77038 38 43 75 10/250/500
77039 39 43 75 10/250/500
77040 4 43 75 10/250/1500
77041 4,1 43 75 10/250/500
77042 4,2 43 75 10/250/1500
77043 43 47 80 10/250/500
CECHY PRODUKTU 77044 44 47 80 10/250/500
Katwierzchotkowy 135° zkorekta Scinu — umozliwia 77045 4,5 47 80 10/250/1500
szybkie wykonanie otworéw przy jednoczesnym 77046 46 47 80 10/250/500
zaoszczedzeniu czasu podczas punktowania. -
Wiertta wykonane catkowicie metoda szlifowania 77047 4,7 47 80 10/250/500
- gwarantuja wysoka doktadnos¢ i prostoliniowos¢é
wykonania otworéw oraz kilkukrotnie wyzsza L i e & [t
wydajnos¢ niz dla wiertet walcowanych czy 77049 49 52 86 10/250/500
podszlifowanych. Materiat - najwyzszej klasy
stal szybkotnaca, uszlachetniona. Zwiekszona 77050 5 52 86 10/250/1500
odporno$¢ na Scieranie. Zwiekszona sprezystosé 77051 5,1 52 86 10/250/500
i odporno$¢ na naprezenia skretne. Pakowane
i sprzedawane w tubie plastikowej, prostokgtnej: 77052 5,2 52 86 10/250/500
wymiary 0.5 - 8.0 mm po 10 szt.; wymiary 77 2 10/2
8.1-13.0 mm po 5 szt.; wymiary 13.5 - 20.0 mm 053 53 > 86 Yeshety
po 1 szt. 77054 54 57 93 10/250/500
77055 53 57 93 10/250/1500
77056 5,6 57 93 10/250/500
77057 5,7 57 93 10/250/500
77058 5,8 57 93 10/250/500
77059 59 57 93 10/250/500
77060 6 57 93 10/250/1500
77061 6,1 63 101 10/100/300
77062 6,2 63 101 10/100/300
77063 6,3 63 101 10/100/300
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77064 6,4 101 10/100/300
77065 6,5 63 101 10/100/600
77066 6,6 63 101 10/100/300
77067 6,7 63 101 10/100/300
77068 6,8 69 109 10/100/600
77069 6,9 69 109 10/100/300
77070 7 69 109 10/100/600
CECHY PRODUKTU 77071 71 69 109 10/100/400
Katwierzchotkowy 135° zkorekta Scinu — umozliwia 77072 72 69 109 10/100/400
szybkie wykonanie otworéw przy jednoczesnym 77073 73 69 109 10/100/400
zaoszczedzeniu czasu podczas punktowania. -
Wiertta wykonane catkowicie metodg szlifowania 77074 74 69 109 10/100/400
- gwarantuja wysoka doktadnos¢ i prostoliniowosé
wykonania otworéw oraz kilkukrotnie wyzsza e e o [ LADE
wydajnos¢ niz dla wiertet walcowanych czy 77076 7,6 75 117 10/100/400
podszlifowanych. Materiat - najwyzszej klasy
stal szybkotnaca, uszlachetniona. Zwiekszona 71077 77 75 7 10/100/400
odporno$¢ na Scieranie. Zwiekszona sprezystosé 77078 78 75 117 10/100/400
i odporno$¢ na naprezenia skretne. Pakowane
i sprzedawane w tubie plastikowej, prostokgtnej: 77079 7,9 75 117 10/100/400
wymiary 0.5 - 8.0 mm po 10 szt.; wymiary 77 7 17 10/100/4
8.1-13.0 mm po 5 szt.; wymiary 13.5 - 20.0 mm 080 8 > U
po 1 szt. 77081 8,1 75 117 5/50/200
77082 8,2 75 117 5/50/200
77083 8,3 75 117 5/50/200
77084 8,4 75 117 5/50/200
77085 8,5 75 117 5/50/200
77086 8,6 81 125 5/50/200
77087 8,7 81 125 5/50/200
77088 8,8 81 125 5/50/200
77089 8,9 81 125 5/50/200
77090 9 81 125 5/50/200
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77091 9,1 125 5/50/200

77092 9,2 81 125 5/50/200

CECHY PRODUKTU o
77093 9,3 81 125 5/50/200

Katwierzchotkowy 135° zkorekta Scinu — umozliwia 77094 94 81 125 5/50/200

szybkie wykonanie otworéw przy jednoczesnym d

zaoszczedzeniu czasu podczas punktowania. 77095 9,5 81 125 5/50/200

Wiertta wykonane catkowicie metodg szlifowania

- gwarantuja wysoka doktadnos¢ i prostoliniowosé s g & U8 S

wykonania otworéw oraz kilkukrotnie wyzsza 77097 9,7 87 133 5/50/200

wydajnos¢ niz dla wiertet walcowanych czy

podszlifowanych. Materiat - najwyzszej klasy 77098 9.8 87 133 5/50/200

stal szybkotngca, uszlachetniona. Zwigkszona 77099 9,9 87 133 5/50/200

odporno$é na Scieranie. Zwiekszona sprezystosé

i odporno$é na naprezenia skretne. Pakowane 77100 10 87 133 5/50/200

i sprzedawane w tubie plastikowej, prostokatnej: 77102 102 87 133 5/50/200

wymiary 0.5 - 8.0 mm po 10 szt.; wymiary '

8.1 -13.0 mm po 5 szt.; wymiary 13.5 - 20.0 mm 77105 10,5 87 133 5/50/200

pol szt 77110 1 9% 142 5/50/200
77115 11,5 94 142 5/50/200
77120 12 101 151 5/50/200
77125 12,5 101 151 5/50/200
77130 13 101 151 5/50/200
77135 13,5 108 160 100
77140 14 108 160 100
77145 14,5 114 169 50
77150 15 114 169 50
77155 15,5 120 178 50
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AKCESORIA DO
ELEKTRONARZEDZI WIERTLO DO METALU HSS

CECHY PRODUKTU

Katwierzchotkowy 135° zkorekta Scinu — umozliwia
szybkie wykonanie otworéw przy jednoczesnym
zaoszczedzeniu czasu podczas punktowania.
Wiertta wykonane catkowicie metodg szlifowania
- gwarantuja wysoka doktadnos¢ i prostoliniowosé
wykonania otworéw oraz kilkukrotnie wyzsza
wydajnos¢ niz dla wiertet walcowanych czy
podszlifowanych. Materiat - najwyzszej klasy
stal szybkotnaca, uszlachetniona. Zwiekszona
odporno$é na Scieranie. Zwiekszona sprezystosé
i odpornos¢ na naprezenia skretne. Pakowane
i sprzedawane w tubie plastikowej, prostokatnej:
wymiary 0.5 - 8.0 mm po 10 szt.; wymiary
8.1-13.0 mm po 5 szt.; wymiary 13.5 - 20.0 mm

BE0
77160 16 120 178 50
77165 16,5 125 184 50
77170 17 125 184 50
77175 17,5 130 191 50
77180 18 130 191 50
77185 18,5 135 198 50
77190 19 1185 198 50
77195 19,5 140 205 50
77200 20 140 205 50
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