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PRZED  PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA

@ NALEZY ZAPOZNAC SIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA.

Zachowaj instrukcje do ewentualnego przysztego
wykorzystania.
OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé wszystkie

& ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

uzytkowania oznaczone symbolem AN wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania.

Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen dotyczacych

bezpieczeristwa i wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa moze by¢

przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace

bezpieczenstwa, aby mécskorzystacznichw przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza

elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub

elektronarzedziezasilanez akumulatora (bezprzewodowe).
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
&bezpieczer’lstwa uzytkowania narzedzia.
Bezpieczeristwo w miejscu pracy:

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
oswietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie przyczynia sie do
wypadkdw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w srodowiskach
wybuchowych, tworzonych przeztatwo palne ciecze, gazy lub
pyly. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktdre mogq zapali¢ pyt lub
opary.

) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obserwatoréw do miejsc, w

ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowacutrate kontrolinad elektronarzedziem.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
Abezpieaeﬁstwa uzytkowania narzedzia.
Bezpieczenstwo elektryczne:

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy
w zaden sposob nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy
uzywac zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewéd z zyla uziemienia ochronnego. Brak
przerébek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazeniaprqdem elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub
zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki
centralnego ogrzewania i chtodziarki. W przypadku dotkniecia
czesci uziemionych lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prqdem elektrycznym.

) Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
warunkoéw wilgotnych. W przypadku przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

d) Nienalezy nadwerezac przewodow przytaczeniowych. Nigdy
nie nalezy uzywac przewodu przytaczeniowego do
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przenoszenia, ciagniecia elektronarzedzia lub wyciagania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy
z daleka od Zrddet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody
przytgczeniowe zwiekszajq ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wolnym
powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy przedtuzac
przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przedhizacza przeznaczonego do pracy na
wolnym powietrzuzmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napieciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe
(RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prqdem
elektrycznym.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
Abezpieaeﬁstwa uzytkowania narzedzia.
Bezpieczeristwo osobiste:
Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby (w tym dzieci) o ograniczonej zdolnosci fizycznej,
czuciowej lub psychicznej, lub osoby nie majace
doswiadczenialub znajomosci sprzetu, chyba ze odbywa sie
to pod nadzorem lub zgodnie z instrukcja uzytkowania
sprzetu, przekazanej przez osoby odpowiadajace za ich
bezpieczenstwo.
Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi i
zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia.
Nie nalezy uzywacelektronarzedzia, gdyjest siezmeczonym
lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowac
powazneosobiste obrazenia.
Nalezy stosowac wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktada¢ okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich
warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu,
zmniejszy osobiste obrazenia.
Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed podtaczeniem
akumulatora oraz zanim podniesie si¢ lub przeniesie sie
narzedzie naleiy upewnic¢ sie, ze wytacznik
elektronarzedzia jest w pozyqji wylaczony. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem na wytqczniku lub przytqczenie
elektronarzedzia do sieci zasilajqcej przy zatqczonym wytqczniku moze
by¢przyczynqwypadku.
Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usunac
wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajqcej sie czesci
elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.
Nie nalezy wychylac sie za daleko. Nalezy caly czas sta¢
pewnie i zachowac réwnowage. UmoZliwi to lepszq kontrole nad
elektronarzedziem wsytuacjach nieprzewidywalnych.
Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy nosic luznego
ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wiosy,
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ubranieirekawiczkiz dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,
bizuteria lub dfugie wtosy mogq zosta¢ zaczepione przez czesci
ruchome.

Jezeli urzadzenia sa przystosowane do przylaczenia
zewnetrznego odciagu pytu i pochtaniacza pyhu, nalezy
upewnicsie, ze s3 one przytaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie
pochtaniaczy pyhi moze zredukowaczagrozenia zalezne od zapylenia.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia.
Uzytkowaniei troska o elektronarzedzie:
a) Nie nalezy elektronarzedzia przeciazac. Nalezy stosowa¢
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej

pracy. Wiasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepszq i
bezpieczniejszqprzy obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

h

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli tacznik go nie
zafacza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie, ktdrego nie mozna
zatqcza¢ lub wytqczac tqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢
naprawione.

) Nalezy odtaczac wtyczke ze Zrddta zasilania elektronarzedzia
i/lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kaizdej
nastawy, wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie
zapobiegawcze Srodki bezpieczeristwa redukujq ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza
zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom
niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza
instrukcja na uzywanie elektronarzedzia. Flektronarzedzia sq
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikdw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowa¢. Nalezy sprawdzac
wspétosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,
pekniecia czesci i wszystkie inne czynniki, ktore moga mie¢
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie
uszkodzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem
naprawic. Przyczynq wielu wypadkdw jest niefachowy sposéb
konserwadjielektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie

utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnqcych zmniejsza

prawdopodobieristwo zakleszczeniai utatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp.
nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod
uwage warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposdb, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowacniebezpieczne sytuacje.

h) W niskich temperaturach, lub po diuiszym okresie nie

uzytkowania, zalecane jest wiaczenie elektronarzedzia bez

obciazenia na okres kilku minut w celu wiasciwego
rozprowadzenia smaruw mechanizmie napedu.

Do czyszczenia elektronarzedzi stosowac migkka, wilgotna

(nie mokra) szmatke i mydto. Nie stosowac benzyny,

rozpuszczalnikow i innych Srodkdw mogacych uszkodzi¢

urzadzenie.
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Elektronarzedzie nalezy przechowywad/ transportowac po
upewnieniu sig, ze wszystkie jego elementy ruchome sa
zablokowane i zabezpieczone przed odblokowaniem za

pomoca oryginalnych elementéw do tego przeznaczonych.

k) Elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
zabezpieczone przed kurzem i wnikaniem wilgoci.

I) Transportowanie elektronarzedzia powinno odbywac sie¢ w
opakowaniu oryginalnym, zabezpieczajacym przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

OSTRZEZENIE! Ogdlne ostrzezenia dotyczace

A bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia.

Naprawa:

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytacznie osobie
wykwalifikowanej, wykorzystujacej wytacznie oryginalne
czesci zamienne. Zapewni to, Ze uzytkowanie elektronarzedzia
bedzienadal bezpieczne.

b) Jezeli przewdd zasilajacy nieodtaczalny ulegnie uszkodzeniu,
to powinien on by¢ wymieniony u wytwércy lub w
specjalistycznym zaktadzie naprawczym albo przez
wykwalifikowang osobe w celu uniknigciazagrozenia.

OSTRZEZENIE!

A Podczas pracy narzedziem elektrycznym zaleca sie zawsze
przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczeristwa pracy,
w celu unikniecia wybuchu pozaru, porazenia pradem
elektrycznym lub obrazeniamechanicznego.

FREZARKA WIELOFUNKCYJNA

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa:

a) Operator frezarki powinien by¢ odpowiednio przeszkolony w
zakresie regulagji i eksploatacji urzadzenia. Osoby ponizej 18
roku zycia nie moga obstugiwac frezarki. Zakaz ten nie dotyczy
miodziezy powyzej 16-go roku Zycia, jezeli prace wykonujq w ramach
szkolenia zawodowego i pod nadzorem osoby odpowiadajqcej za
bezpieczeristwo.

b) Podczas pracy frezarka nalezy stosowac srodki ochrony
osobistej. Zawsze zaktadaj okulary ochronne i ochraniacze
stuchu. W stosownych przypadkach uzywaj maski przeciw-
pytowej. Srodki ochrony oczu muszq by¢ zdolne do zatrzymania
latajgcych odtamkow generowanych podczas wykonywania réznych
operagji. Stuchawki ochronne zabezpieczajq przed utratq stuchu pod
wptywem hatasu. Maski przeciwpytowe i Srodki ochrony drdg
oddechowych powinny filtrowac czqsteczki pytu wytwarzane podczas
pracy.

) Nalezy zawsze stosowac system odsysania pytéw. Niektdre
produkty z drewna lub podobnych materiatéw mogq wytwarzac pyt,
ktdry moze bycniebezpieczny dlazdrowia.

d) Zaktadaj odpowiednia odziez ochronna. Nie no$ luznej

odziezy ani bizuterii. Mogg one zosta¢ pochwycone przez

obracajqce sie czescifrezarki. Na dtugie wiosy zaktadaj specialng siatke.

Elektronarzedzie nalezy stosowac wytacznie do materiatow,

ktore zostaty podane w rozdziale dotyczacym uzytkowania

zgodnego z przeznaczeniem. W przeciwnym wypadku
elektronarzedzie moze ulec przecigzeniu i uszkodzeniu.

Nigdy nie frezowa¢ materiatow, w ktorych znajduja sie

przedmioty metalowe, gwozdzie lub Sruby. Moze to

doprowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia roboczego i podwyzszenia
wibragji.

g) Nie nalezy obrabia¢ materiatu zawierajacego azbest. Azbest
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Jestrakotworczy.

h) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia

roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na

elektronarzedziu maksymalna predkosc¢ obrotowa. Narzedzie
robocze, obracajqce sie zszybszq niz dopuszczalna predkoscig, moze sie
ztamac, ajego czesci odprysngc.

Frezy i inne narzedzia robocze musza doktadnie pasowac do

uchwytu narzedziowego (zacisku) uzytkowanego

elektronarzedzia. Narzedzia robocze, nie dopasowane do uchwytu
narzedziowego elektronarzedzia, obracajq sie nieréwnomiernie, silnie
wibrujgimogq spowodowac utrate kontrolinad elektronarzedziem.

Nie nalezy uzywac tepych lub uszkodzonych narzedzi

frezarskich. Tepe lub uszkodzone frezy powodujq podwyzszone

tarcie, mogq sie zablokowac, a takze sq przyczynq niewywazenia. Jest
to wyjqtkowo niebezpieczne i mogtoby dojs¢ do powaznego wypadku,

ktdry spowodowatby zranienie operatora i/lub oséb, bedqcych w

poblizu, jaktez uszkodzenie maszyny.

Podczas szlifowania nie nalezy uzywac oktadzin Sciernych o

zhyt duzych rozmiarach. Podczas wybierania oktadzin

sciernych nalezy przestrzegac zalecen producenta. Oktadziny

Scierne, ktdre wystajq poza watek szlifierski, mogq spowodowac

obrazenia oraz doprowadzic do zablokowania, rozerwania oktadziny

sciernejlub do odrzutu.

Elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy mocno w

obydwu rekach i zapewni¢ bezpieczng pozycje pracy.

Elektronarzedzie prowadzone oburqczjest bezpieczniejsze.

m) Materiat przeznaczony do obrébki nalezy zamocowac na
stabilnym podtozu i zabezpieczy¢ przed przesunigciem za
pomoca zaciskow lub w inny sposéb. Jezeli obrabiany element
przytrzymywany jest rekq lub przyciskany do ciata, pozostaje on
niestabilny, comoze skutkowac utratq kontrolinad nim.

n) Nie wolno kfas¢ przedmiotéow obrabianych na twarde
powierzchnie, takie jak beton, kamien, itp. Wystajace
narzedzie tnace moze spowodowac odrzut maszyny.

o) Elektronarzedzie uruchomi¢ przed zetknieciem frezu z
materiatem. W przeciwnym wypadku istnieje niebezpieczeristwo
odrzutu, gdy uzyte narzedzie zablokuje sie w obrabianym przedmiocie.

p) Nie nalezy dotykac obracajacego si¢ frezu ani zblizac rak w
pole jego zasiegu. Druga reka nalezy trzymac obudowe
silnika. Prowadzenie urzqdzenia oburqcz zmniejsza ryzyko
skaleczeniarqk przeznarzedzie robocze.

q) Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzchnie
rekojesci podczas wykonywania prac, przy ktorych frez
mogtby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na
wiasny przewdd sieciowy. Kontakt z przewodem sieci zasilajqcej
moze spowodowac przekazanie napiecia na czesci metalowe
urzqdzenia, comogtoby spowodowac porazenie prqdem elektrycznym.

r) Nalezy uzywac odpowiednich przyrzadéw poszukiwawczych
w celu lokalizagji ukrytych przewodéw zasilajacych lub
poprosi¢ o pomoc zaktady miejskie. Kontakt z przewodami
znajdujqcymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powstania
pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie przewodu gazowego
moze doprowadzi¢ do wybuchu. Wnikniecie do przewodu
wodociggowego powoduje szkody rzeczowe lub moze spowodowac
porazenieelektryczne.
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s) Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sie
narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,
przewdd sieciowy mozezostac wciqgniety lub przeciety.

t) Nie wolno uzywaé elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem. Nie nalezy dotykac uszkodzonego przewodu; w
przypadku uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy
wyciagnac wtyczke z gniazda. Uszkodzone przewody podwyzszajq
ryzyko porazeniaprqdem.

u) Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowi-
tym zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Obracajqce sie
narzedzie moze wejs¢ w kontakt z powierzchnig, na ktdrg jest odtozone,
przezcomoznastraci¢kontrole nad elektronarzedziem.

v) Nie wolno przenosic elektronarzedzia, znajdujacego sie w
ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajqcym sie narzedziem
roboczym moze spowodowac jego wciqgniecie i przyciggniecie
narzedziaroboczego do ciata operatora.

w) Elektronarzedzie, wyposazenie dodatkowe, korcowki
narzedzia itp. nalezy wykorzystywac zgodnie z podanymi
instrukcami oraz w sposob okreslony dla danego rodzaju
elektronarzedzia, uwzgledniajac warunki pracy oraz prace
jaka nalezy wykonac. Uzycie elektronarzedzia do innych prac niz
przewidziane moze by niebezpieczne.

PRZEZNACZENIE URZADZENIA:

Frezarka wielofunkcyjna jest uniwersalnym, kompaktowym i lekkim
narzedziem, przeznaczonym do wykonywania cie¢ spiralnych w
drewnie, plastiku, wtdknie szklanym, laminacie, cienkich blachach,
suchych oktadzinach tynkowych, ptytach pilsniowychi ptytach ciennych
zapomoca uniwersalnej weglikowej koricéwki do ciecia.

Moze by¢ réwniez wykorzystywana do szlifowania drewna i wtdkna
szklanego, usuwania rdzy z powierzchni metalowych, Scinania
powierzchni gumowych (przy uzyciu trzpienia do szlifowania i tasm
szlifierskich o réznej granulacji) oraz frezowania (przy uzyciu frezow o
$rednicy trzpienia4,7-4,8 mm).

Urzadzenie nie jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa gwarancyjna
nie obowiazuje, gdy urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemiesIniczych, przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.
Kazde uzycie frezarki niezgodne z przeznaczeniem podanym wyzej jest
zabronione i powoduje utrate gwarandji oraz brak odpowiedzialnosci
producentaza powstate w wyniku tego szkody.

Jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika
zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci za uszkodzenia i szkody
wyrzadzone uzytkownikowiiotoczeniu.

Poprawne uzytkowanie elektronarzedzia dotyczy takze konserwadji,
sktadowania, transportuinapraw.

Elektronarzedzie moze by¢ naprawiane wylacznie w punktach
serwisowych wyznaczonych przez producenta. Urzadzenia zasilane z
sieci powinny by¢ naprawiane tylko przez osoby uprawnione.

RYZYKORESZTKOWE:

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem stosowania nie mozna catkowicie
wyeliminowac okreslonych czynnikw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu
na konstrukcje i budowe maszyny moga wystapi¢ nastepujace
niebezpieczenstwa:

- Pochwycenieiwplatanie odziezy lub wtoséw w ruchome czesci;



- Obrazenia ciafa przez dotkniecie obracajacegossie narzedzia;
Oparzenie przy wymianie narzedzia roboczego (niektére narzedzia
moga nagrzewac sie podczas pracy, w celu unikniecia poparzenia
nalezy stosowacrekawice ochronne);

- Pekniecie/ztamanie sig narzedzia roboczego;

Uszkodzenie stuchu w przypadku dtugotrwatej pracy bez
ochraniaczy;

Uszkodzenie wzroku i twarzy przez odpryskujace elementy
obrabianego materiatu;

Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci przedmiotu
obrabianego.

Skutki zdrowotne wynikajace z drgan kodczyn gornych, jesli
urzadzenie jest uzywane przez diuzszy okres czasu lub nie jest
prawidtowo prowadzoneiutrzymywane.

KOMPLETACJA:

Frezarka wielofunkcyjna - 1szt.

Frez dozarysow ptaskich-1szt.

Uniwersalna weglikowa koricowka do cigcia - 2szt.
Trzpien do szlifowania - 1szt.

Tasmy szlifierskie -8szt. (p40, 60,80, 100, 120, 180,220, 240)
Prowadnica krawedziowa/kregowa - 1szt.
Szpiccyrkla - 1szt.

Klucz widetkowy- 1szt.

Kréciecdo podtaczenia odkurzacza - 1szt.
Szczotkiweglowe -2szt.

Instrukcja obstugi-1szt.

Karta gwarancyjna -1szt.

ELEMENTY URZADZENIA (patrz rys.A):
Numeracja elementdw urzqdzenia odnosi sie do przedstawienia
graficznego umieszczonego nastronach 2-4 instrukgji obstugi:
1. Przycisk odblokowujacy rekojes¢
2. Rekojes¢ regulowana
3. Pokretto sterowania predkoscia obrotowa
4, Przewdd zasilajacy
5. Whcznik/wytacznik
6. Blokada wiacznika
7. Sruba skrzydetkowa do ustawienia gtebokosci frezowania
8. Kolumna $lizgowa
9. Dysza wylotowa
10. Stopa oporowa
11. Nakretka zaciskowa
12. Oprawka
13. Sruby mocujace prowadnice réwnolegta
14. Przycisk blokady wrzeciona
15. Prowadnica krawedziowa/kregowa
16. Klucz widetkowy
17. Trzpien do szlifowania
18. Frez do zaryséw ptaskich
19. Uniwersalna weglikowa koricéwka do ciecia
20. Tasma szlifierska
21. Szpic cyrkla
22. Krdciec do podtaczenia odkurzacza

DANE TECHNICZNE:

Napiecie znamionowe 230V
Czestotliwo$¢ znamionowa 50 Hz

Moc znamionowa 150 W
Predkos¢ obrotowa 8500-25000/min
Skok korpusu frezarki 35mm
Srednica oprawki* 4,7mm
Klasa ochronnosci Il/E
Masa 1,1Kg

*Oprawka nadaje si rawniez do standardowych frezéw o srednicy
4,8mm.

m Informacja natemat hatasuiwibragji

Pomiaréw HALASU/WIBRACII dokonano zgodnie z norma EN 60745.
Poziom ciénienia akustycznego (LpA) narzedzia wynosi 75 dB(A) za$
poziom mocy akustycznej (LwA) — 86 dB(A). Tolerancja pomiaru
KpA/KwA=3dB(A).

UWAGA! Stosowacsrodkiochrony stuchu!

Poziom wibracji wynosi:

« frezowanie w drewnie— 6,6 m/s’

« wiercenie—2,7m/s’

« szlifowanie - 1,8 m/s’

Tolerancjapomiaru K=1,5m/s".

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom wibracji moze odbiega¢
od podanego.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie ekspozycji
na wibracje podczas catego czasu pracy. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrong operatora przed
skutkami ekspozycji na wibracje, np.: konserwacja elektronarzedzia i
narzedziroboczych, ustalenie kolejnosci operagjiroboczych.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY:

1. Upewnic sie, ze Zrddfo zasilania ma parametry odpowiadajace
parametrom frezarki podanym na tabliczce znamionowej.

2. W przypadku pracy z przedtuzaczem nalezy upewni¢ sie, ze
parametry przedtuzacza, przekroje przewodéw, odpowiadaja
parametrom frezarki. Zaleca si¢ stosowanie jak najkrotszych
przedtuzaczy o pradzie znamionowym nie mniejszym niz 5 A.
Przedtuzacz powinien by¢ catkowicie rozwiniety.

. Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu zawsze wyciagac
wtyczkezgniazdka.

. Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio zamontowac wszystkie
elementy urzadzenia.
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MONTAZ:

UWAGA!
A Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nalezy
wyciggngéwtyczkezgniazda.
m Instalowanie koricowek roboczych (patrz rys. B)
UWAGA! 7 narzedziami frezarskimi nalezy obchodzic¢ sie
A ostroznie — istnieje ryzyko skaleczenia. Do mocowania i

wymiany frezu zalecasie uzycie rekawic ochronnych.



Uzywaj tylko kocowek roboczych o $rednicy trzpienia 4,7-4,8 mm.

Iminimalizuje tomozliwos¢ biciai drgania frezéw.

UWAGA! Frezy nalezy chronic przed upadkiem iudarami.

Trzpien do szlifowania (17) — stuzy do zatozenia tasmy szlifierskiej

(20) 0 odpowiedniej granulacji i szlifowania drewna, widkna szklanego,

usuwania rdzy z powierzchni metalowych, Scinania powierzchni

gumowych.

« Srednicatrzpienia — 4,7-4,8mm

+ Srednicarobocza — 13mm

Prosty frez do zaryséw ptaskich (HSS) (18) — jest przeznaczony do

frezowania zarysow ptaskich i inkrustacji drewna i innych miekkich

materiatow.

« Srednicatrzpienia — 4,7-4,8mm

+ Srednicarobocza — 6,5mm

Uniwersalne weglikowe koricéwki do cigcia (19) - sa przeznaczone

do ciecia drewna, suchego tynku, plastiku, wtdkna szklanego, laminatu i

blachy.

« Srednicatrzpienia — 4,7-4,8mm

« Srednicarobocza —3,2mm

Przestrzegaj ponizszych wskazowek podczas wymiany narzedzi

frezarskich:

. Umiesc¢ frezarke na ptaskim, przyczepnym podtozu.

. Wybierz odpowiednia koricéwke robocza.

. Wcidnij przycisk blokady wrzeciona (14) i przytrzymaj w tej pozycji. W
razie potrzeby nalezy pokrecicreka wrzeciono, az zaskoczy blokada.

. Poluzuj nakretke zaciskowa (11) za pomoca dotaczonego klucza
widetkowego (16) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara.

. WprowadZ wybrang koricowke robocza (na przyktad trzpieri do

szlifowania (17)) w oprawke na gtebokos¢ conajmniej 20 mm.

Przytrzymajblokade wrzeciona wcisnieta i porzadnie dokrec kluczem

nakretke dociskowa zgodnie zruchem wskazowek zegara.

. Przed uruchomieniem frezarki upewnij sie, ze koncowka robocza jest
poprawnie zamontowanai swobodnie sie obraca.
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m Ustawienie gtebokosci frezowania (patrzrys. C)

UWAGA! Ustawianie gtebokosci frezowania dozwolone jest
A tylko przy wytqczonym elektronarzedziu.

Aby ustawi¢ pozadana gtebokos¢ frezowania, nalezy
poluzowac Srube skrzydetkowa (7) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara. Nastepnie przesuna¢ stope oporow3 (10) na
wybrang gtebokos¢ ciecia ( w przypadku ciecia na wylot gtebokos¢
powinna by¢ wieksza o okoto 3,2 mm w poréwnaniu z gruboscia
materiatu) i ponownie dokreci¢ Srube skrzydetkowa (7) zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara.

Maksymalna zalecana gtebokos¢ frezowania podczas ciecia drewna
wynosi 13 mm. Podczas uzywania ta$m szlifierskich i frezow zaleca sie
wykonywanie czgstszych, ale mniej agresywnych przejs¢ przez materiat,
copozwoli przedtuzy¢ zywotnos¢ narzedziai osprzetu.

m Montazkrocca do podiaczenia odkurzacza (patrzrys.D)

OSTRZEZENIE! Niektére rodzaje pytéw drzewnych, np.
A debiny lub buczyny, mogq stanowic zagrozenie dla zdrowia i

uwazane sq za rakotwdrcze, szczegdinie w potqczeniu z

substancjami do obrobki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Aby
zapewnic bezpieczenistwo i czystos¢ w miejscu pracy, nalezy zawsze

stosowac system odsysania pyfu dostosowany do rodzaju obrabianego
materiatu, dbac o dobrq wentylacje stanowiska pracy i zaktada¢ maske
przeciwpytowq z pochtaniaczem klasy P2. Nalezy unikac gromadzenia sie
pytunastanowisku pracy. Pyty mogqsieztatwosciqzapalic.
Urzadzenie jest wyposazone w dysze wylotowa (9), do ktdrej nalezy
whozyckréciecdo podtaczeniaodkurzacza (22).
Do krd¢ca (22) mozna podfaczy¢ odkurzacz przemystowy, dostosowany
do rodzaju obrabianego materiatu. Zewnetrzna $rednica przytacza
krocca wynosi okoto 40 mm, a Srednica wewnetrzna okoto 35 mm. W
celuzwigkszenia wytrzymatosci pofaczenia mozna owinac zfacze tasma
klejaca.
Aby zagwarantowac optymalng wydajnos¢ odsysania, nalezy regularie
azyscickrociec (22)idysze wylotowa (9).
m Ustawienie rekojesci (patrzrys.E, F, G)
Rekojes frezarki mozna ustawic w trzech réznych pozycach.
Aby zmieni¢ pozycje rekojesci (2) nalezy weisnac¢ przycisk odblokowujacy
rekojes¢ (1) i podniescrekojes¢ do géry nawybrang pozycje (rys.G-E).
Do standardowych prac wykonywanych na ptaskiej powierzchni zaleca
sie ustawienie rekojesci w pozycji 90°(rys.F).
UWAGA! Przed wiqczeniem urzqdzenia nalezy upewnic sie,
A Ze po zmianie pozydi rekojesci przycisk odblokowujgcy
zatrzasngtsie, blokujqcrekojes¢maszyny.
OSTRZEZENIE! Nalezy upewnic sie, ze rekojes¢
& regulowana zostata bezpiecznie zablokowana w
wybranej pozycji. Praca z niezabezpieczong prawid-
towo rekojescia moze spowodowac nieoczekiwane zmiany
pozyjii przyczynicsie do powstaniaobrazenciata.

PRACA:

u Wiaczanie/wytaczanie (patrzrys. H)

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy nastawic gtebokos¢

frezowania, zgodnie z rozdziatem ,Ustawianie gtebokosci

frezowania”.

1. Aby whaczyc elektronarzedzie nalezy nacisna¢ wiacznik/wyfacznik
(5)iprzytrzymacgo wtej pozygji.

2. Aby zablokowa¢ wiacznik w pozycji wiaczony dla pracy ciagtej,
nalezy weisna¢ blokade wiacznika (6) i zwolni¢ wiacznik/wyfacznik
(5).

3. Aby wytaczy¢ elektronarzedzie, nalezy zwolni¢ wiacznik/wytacznik
(5), lub gdy jest on unieruchomiony przyciskiem blokady (6), nacisna¢
gokrdtkoinastepniezwolnic.

® Regulacjaliczby obrotéw (patrzrys. )

Za pomoca pokretta sterowania predkosci obrotowg (3) mozna dokona¢

regulacji predkosci obrotowej (takze w czasie biegu) w zakresie od 8500

do 25000 min”. Mozna wybra¢ z 6 réznych pozyqji przetacznika. Liczba

obrotéw w réznych pozycjach przetacznikasa nastepujace:

« Pozycjapokretta1:ok.8500min” (minimalnaliczbaobrotow)

« Pozycjapokretta2:ok. 11250 min’

« Pozycjapokretta3: ok. 14000min’

Pozycjapokrettad: ok. 19500 min”

Pozycjapokretta5: ok. 22250 min”

« Pozycjapokretta6:ok. 25000 min" (maksymalnaliczbaobrotow)

Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od obrabianego materiatu i

koricowki roboczej, okresli¢ja moznajedynie droga prob.



Podwyzszanieliczby obrotow:

Pokrettosterowania predkoscia obrotowa (3) obracajdo przodu.
Imniejszanieliczby obrotéw:

Pokretto sterowania predkoscia obrotowg (3) obracajdotytu.

m Kierunekfrezowaniaiprocesciecia

Wrzeciono frezarki obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara patrzac z gory. Aby uzyskac jak najlepsza kontrole i jakos¢ ciecia,
nalezy przesuwac narzedzie po obrabianym materiale tak, aby frez miat
tendencje do samoczynnego zagtebianiasie w materiale. Nieprawidtowy
kierunek posuwu moze spowodowac, ze frez bedzie usitowat wspiac sie

pomateriale.
A kierunku obrotow frezu (frezowanie przeciwbiezne). Przy
frezowaniu zgodnym z kierunkiem obrotdw frezu (frezowanie
wspdtbiezne), frezarka moze by¢ wyrwanazrgk osoby obstugujqcej.
Prawidtowy kierunek posuwu narzedzia pokazano na rysunku J. Jezeli
ciecie wykonywane jest naokoto krawedzi materiatu, nalezy przesuwac
narzedzie przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara. Jezeli
frezowanie odbywa sie w Srodku powierzchni jak pokazano na rysunku,
nalezy przesuwac narzedziezgodniez ruchemwskazowek zegara.

f UWAGA: Kierunek posuwu jest wyjqtkowo wazny podczas

uzywania frezu prowadzqcego i wykonywania frezowania
odrecznegona krawedzimateriatu obrabianego.

Szybkoscposuwu:

Wazne jest, aby obrabia¢ przedmiot z wtasciwym posuwem. Zalecamy,

przed obrabianiem przedmiotu wykonac kilka frezowan prébnych na

odtamkach materiatu. W ten sposéb da sie bardzo tatwo znalez¢ najlepsza

predkos¢pracy.

Frezarke nalezy posuwac z umiarkowana szybkoscia. Miekkie materiaty

wymagajaszybszej predkosci posuwuniz materiaty twarde.

Silnik frezarki moze gasnac, jezeli bedzie niewtasciwie uzywany lub

przeciazony. Aby unikna¢ mozliwych uszkodzen narzedzia, nalezy

zmniejszy¢szybkos¢ posuwu.

Zbytniskiposuw:

Frezmozesie zbytmocnonagrzac. W przypadku obrabianiatatwopalnego

materiatu, jak np. drewno, obrabiany przedmiotmoze sie zapalic.

Zbytwysokiposuw:

Frez moze zostac uszkodzony, a jakos¢ frezowania bedzie niska — materiat
pozostanie nieobrobiony i nierdwny.

UWAGA! Kierunek frezowania musi by¢ stale przeciwny do

m Frezowanieprobne

Przed rozpoczeciem faktycznej obrobki materiatu nalezy wykonac kilka
cig¢ prébnych na odfamku obrabianego materiatu. Cwiczenia pozwola
zdobyc praktyke w wykonywaniu czystychi profesjonalnych ciec.

é UWAGA! Jezeli waga obrabianego materiatu nie wystarczy
do jego unieruchomienia, nalezy go przymocowac do ptaskiej
powierzchni.

1. Zaznaczy¢punktwejsciowy i przebieg cieciana materiale obrabianym.
2. Zamontowac odpowiednig koricowke robocza zgodnie z rozdziatem

Jnstalowaniekoricowek roboczych”.

3. Nastawi¢ pozadang gtebokos¢ frezowania, zgodnie z rozdziatem

»Ustawianiegtebokosci frezowania".

4. Ustawic liczbe obrotow zgodnie z punktem ,Regulacja liczhy
obrotow”.
5. Trzymajacmocnouruchomicelektronarzedzie.
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6. Pozwoli¢ na osiagniecie petnej predkosci przez urzadzenie. Nastepnie
powolizagtebicfrez w punkt wejsciowy, az stopa oporowa nie utozy sie
ptasko na powierzchniobrabianej.

UWAGA! Podczas wyciecia kawatkéw materiatu z

& powierzchni pionowych (np. w Scianach z plyt gipsowo-

kartonowych) nalezy unika¢ ciecia koriczqcego sie na dole

otworu. Jezeli to mozliwe, ciecie nalezy rozpoczynac i koriczy¢ na gorze,
dziekiczemu wycineknie wypadniena obracajqcqsie koricowkeroboczg.

7. Mocno trzymajac urzadzenie wykona¢ frezowanie wzdtuz,
zaznaczonego przebiegu ciecia, wymuszajacréwnomierny posuw.

8. Po zakoriczeniu obrébki wytaczy¢ elektronarzedzie i poczekac, az frez

catkowicie sie zatrzyma. Nastepnie ostroznie wyja¢ koricéwke robocza
zmateriatu obrabianegoi odtozycfrezarke.

UZYWANIE PROWADNICY KRAWEDZIOWEJ/KREGOWEJ:

m Prowadnica krawedziowa (patrzrys. K)

Prowadnica krawedziowa uzywana jest do ciecia réwnolegtego do

krawedzi materiatu. Mozna ja zamontowac na dowolnej stronie stopy

oporowejiuzywacdo cieciazlewejlub prawejstrony materiatu.

1. Odkrec $ruby mocujace prowadnice réwnolegty (13) i wsuri pret
prowadnicy (15) w otwory uchwytéw znajdujacych sie w stopie
oporowej.

2. Ustaw narzedzie w wybranej odlegtosci od krawedzi materiatu i
zablokuj ustawienie dokrecajac Sruby mocujace(13).

3. Podtacz wtyczke narzedzia do gniazdka elektrycznego, trzymaj
mocno narzedzie, nastepnie wiaczje i powoli wykonaj ciecie.

= Wycinanie okregow o duzych srednicach (do 36 cm)

1. Na materiale obrabianym odrysuj krag i zaznacz jego Srodek. W
zaznaczonym Srodku wywier otwor.

2. Uzywajacnarzedzia, wykonaj pierwsze naciecie wgtebne na krawedzi
zaznaczonego kregu, nastepnie wytacz narzedzie i odtacz je od zrodta
zasilania.

UWAGA! Aby wycig¢ otwor — ciecie nalezy przeprowadzi¢ po
wewnetrznejkrawedzikregu.
Aby wycig¢ koto lub dysk — ciecie nalezy przeprowadzi¢ po
zewnetrznej krawedzikregu.

3. Zamontuj prowadnice (15) w stopie oporowej tak, zeby szpic cyrkla
(21) byt skierowany w dot (patrz rys. L). Wprowadz szpic cyrkla w
wykonany otwér w srodku kregu (21) i ustaw odpowiednig odlegtos¢
frezarki od szpica, aby uzyska¢ wybrana Srednice krequ (patrz rys. M).
Zablokuj ustawienie dokrecajac Sruby mocujace (13).

4. Podtacz wtyczke narzedzia do gniazdka elektrycznego, trzymaj
mocno narzedzie, nastepnie wiacz je i powoli wykonaj ciecie kregowe.

KONSERWACJA:

Maszyna w zasadzie nie wymaga specjalnych zabiegéw
konserwacyjnych, jednak w celu zapewnienia ciagtej, bezawaryjnej
pracy niezbedne jest jej regularne czyszczenie.

UWAGA! Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wytqcz
A frezarkeiwyjmijwtyczke kablaz gniazdasieciowego.

Po pracy zaleca sie przedmuchanie sprezonym powietrzem
(o ciénieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa) otworéw wentylacyjnych i
uchwytu narzgdziowego. Zapobiegnie to uszkodzeniom tozysk, usunie
pytblokujacy doptyw powietrza chtodzacegosilnik.
UWAGA! Podczas przedmuchania zaktadaj okulary ochronne.



Zewnetrzneplastikowe czescimoga by¢ oczyszczone zapomoca wilgotnej
tkaniny i delikatnego czyszczacego Srodka. Uwazaj, aby woda nie dostata
siedosrodkaurzadzenia.

UWAGA: NIGDY nie nalezy wykorzystywac srodkdw rozpuszczajqcych.
Nalezy od czasu do czasu smarowackolumne $lizgowa.

m Przeglad koricowekroboczych

Dhuzsza zywotnos¢ i wydajnos¢ maszyny mozna osiagnac dbajac o to,
aby koricéwki robocze zawsze byty ostre i niezuzyte.

Uzywanie zuzytych koricéwek roboczych znacznie obniza wydajnos¢
urzadzenia i moze by¢ przyczyna uszkodzenia. Jesi stwierdza sie oznaki
zuzycianalezy niezwocznie wymienic kocowke.

Dowymiany polecamy oryginalne akcesoria marki TRYTON:

EATFWO1 - zestaw tnaco-frezujacy - 4 sztuki (2 wiertta, 2 frezy);
EATFWO02 - zestaw szlifujacy (rolki p40/60/80/100/120/180/220/240 +
trzpien do szlifowania) - 24 sztuki (po 3 kazdej);

EATFWO3 - zestaw szlifujacy (rolki p40/60/80/100) - 20 sztuk (po 5
kazdej);

EATFWO4 - zestaw szlifujacy (rolki p120/180/220/240) - 20 sztuk (po 5
kazdej).

PRZECHOWYWANIE:

Maszyne nalezy przechowywa¢ w miejscu, niedostepnym dla dziedi,
utrzymywac w stanie czystosci, chroni¢ przed wilgocia i zapyleniem.
Warunki przechowywania powinny wyklucza¢ mozliwos¢ uszkodzen
mechanicznych orazwptyw czynnikow atmosferycznych.

TRANSPORT:

Urzadzenie transportowac i sktadowa¢ w kufrze transportowym,
chronigcym przed wilgocia, wnikaniem pytu i drobnych obiektow.
Iwlaszcza nalezy zabezpieczy¢ otwory wentylacyjne — drobne
elementy, ktére dostang sie wewnatrz obudowy urzadzenia moga
uszkodzicsilnik.

TYPOWEPROBLEMY1ICHROZWIAZANIE:

Urzadzenie nie dziata:

— sprawdzi¢ czy przewdd zasilajacy jest prawidtowo podtaczony oraz
skontrolowac bezpieczniki;

— jezeli elektronarzedzie nadal nie dziata, pomimo ze jest zasilane
napieciem, nalezy je wysta¢ do serwisu naprawczegona adres podany
w karcie gwarancyjnej. NIE NALEZY SAMODZIELNIE OTWIERAC
NARZEDZIA.

PIKTOGRAMY:
Objasnienia ikonek znajdujacych sie na tabliczce znamionowej i

naklejkachinformacyjnych.

«Przed uruchomieniem przeczyta¢ instrukcje
obstugi»

— «Zawsze stosowac okulary ochronne»

«Stosowac maske przeciwpyfowg»

— «Stosowacsrodki ochrony stuchu»

0903

«Urzqdzenie Il klasy ochronnosci z izolacjq

podwdjng»
c € — «Urzqdzenie zgodne z WE»
OCHRONA SRODOWISKA:

UWAGA: Przedstawiony symbol oznacza zakaz umieszczania
2uZyteqo sprzetu fqcznie z innymi odpadami (z zagrozeniem
karq grzywny). Sktadniki niebezpieczne znajdujace sie w
sprzecie elektrycznym i elektronicznym wptywaja negatyw-
nie na$rodowisko naturalneizdrowie ludzi.

Gospodarstwo domowe powinno przyczynia¢ sie do odzysku i
ponownego uzycia (recyklingu) zuzytego sprzetu. W Polsce i w Europie
tworzony jest lub juz istnieje system zbierania zuzytego sprzetu, w
ramach ktérego wszystkie punkty sprzedazy ww. sprzetu maja
obowiazek przyjmowac zuzyty sprzet. Ponadto istnieja punkty zbiorki
WW.sprzetu.
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PROFIXSp.zo.0.

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa

Niniejsze urzadzenie jest zgodne z normami krajowymi i europejskimi,
orazzwytycznymi bezpieczeristwa.

UWAGA! Wszelkie naprawy muszq by¢ przeprowadzane przez
wykwalifikowany personel, uzywajqcoryginalnych czescizamiennych.

Polityka firmy PROFIX jest polityka statego udoskonalania swoich produktéw i dlatego firma rezerwuje sobie prawo
@ zmiany specyfikacji wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania. Obrazki, podane w instrukgji obstugi, sa przyktadowe i moga

si¢ nieznacznie réznic od rzeczywistego wygladu zakupionego urzadzenia.

Niniejsza instrukcja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy

Profix Sp.zo.0. jest zabronione.



MEPEQ HAYAJIOM 3KCMIYATALUU HEOBXOAMMO
03HAKOMMTCA CHACTOALLEN MHCTPYKLIUEN.
XpaHUTb MHCTPYKUMIO ANA BO3MOMNHOTIO
npumeHeHus B 6yaywem.

NPEAYNPEXJEHUE! Heobxoaumo 03HaKOMUTbCA
€0 BCeMU MpeAynpexAeHnamMM, Kacaowmmmuca
6e3onacHocTM npu 3Kcnnyatauun, o6o3Ha-
uennbimu camsonom /1N 1 Beemn YyKa3aHuAMu no
TexHuKe 6eonacHocTy.
HecobniofieHe yka3aHHbIX Hike MpemynpexpeHuii, Kacaiowmxca
6e30MacHoCTI M yKa3aHWii N0 TeXHIKe 6e30MacHOCTH MOXET NPUBECTUK
MOPaXeHNio INEKTPUYECKUM TOKOM, MoXapy W/unu CepbeHbIM
TpaBMamTena.
Heo6xoaumo XpaHuTb Bce MpepynpexpeHus U yKasaHus,
Kacawlmecs TexHUku GesonacHoctu, ytobbl MoXHO Gbino
BOCMONb30BATLCA HUMU B Oy AyLiem.
B yKa3aHHbIx Huxe npedynpexoerusx C1060 ,3M1ekmpouHcmpymerm”
03Hayaem 3/1eKMPOUHCMPYMeHM ¢ numaruem om cemu (nocpedcmeom
leKkmpuYecko20 Kabens) unu Snekmpouxcmpymenm, numaemeid om
)

3,

pa (6ecnp ).

NPEAYNPEXXAEHUE! 06wme npeaynpexpenus,
Kacawwueca 6esonacHocTn npu dKcnnyatauum
MHCTPYMeHTa.

Texnuka 6esonacHocri Hapaboyem mecte:

a) Heo6xopumo noppepxuBaTh MOPAAOK W Xopolwee
ocBeljeHne Ha pabouem mecre. becnopsdok u nioxoe
0cBeLleHue ABNFHOMCA NPUYUHOL HECYACMHBIX Uy Yaes.

6) Ha cnepyet Mcnonb3oBaTb 3NeKTPOUHCTPYMEHT BO
B3pbiBOONacHOW cpepe, obpa3yloueica nerko-
BOCMNAMEHSIOLMMUCS KUAKOCTAMU, Fa3amu WK NbIbIO.
mekmpouHcmpyMeHm co30aém Uckpbl, Komopble Mo2ym npuecmu
KBOCI/IAMEHeHUI0 NbIU UL UcnapeHudl.

8) He ponyckaTb Aeteil n HabnopaTeneil B Mecta, B KOTOPbIX
NPUMEHSAIOTCA INEKTPOUHCTPYMEHTDI. OmeJieyeHue BHUMAHUSA
Moxem npusecmu K nomepe KOHMPOAA HA0 37ekmpo-
UHCMpyMeHmom.

NPEAYNPEXXAEHNE! 06wue npepynpexpaenus,
Kacalowmecs 6e30MacHoCT MpyU dKcnayaTauum
MHCTpYMeHTa.

IneKTpo6e3onacHoCTb:

IlirencenbHble BUNKM AOMKHbI COOTBETCTBOBATb CETEBbIM
poseTkam. Hu B Koem ciyyae He mepepenbiBaTb Kakum-
nun6o o6pasom wrencenbHylo BUNKY. He npumeHATb Kakux-
nu6o yanuHuUTeneit 3neKTPoNUTaHUA B cayyae
MCNONb30BaHNA 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB, UMeloLUX NPOBOA
3NeKTPONUTAHUA C 3aAWMUTHLIM 3a3eMAAWUM
npoBoAHuKoM. Omcymcmeue nepedesiok wmencesbHsix po3emok
U cemesblX po3emok CHUXaem 0NACHOCMb NOPAXeHUS
IeKMPUYECKUM MOKOM.

AKKym,

&

=

Heo6xogumo u36eratb NPUKOCHOBEHNA K MOBEPXHOCTH
3a3eMIEHHbIX UK 3aKOPOYEHHbIX Ha Maccy 3/1IEMEHTOB,
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WNHCTPYKLIUA MO KCITYATALIUK
MHOTOOYHKLIUOHANIbHAA OPE3EPHASl MALLIMHATFW150K
[TepeBog OpUrMHanbHOM MHCTPYKLMM

TaKuX KaK Tpy6bl, HarpeBaTeny, paauaTopbl LeHTpanbHoro
OTONNEHNA M XONOAMNbHbIe arperatbl. B cryyae
NPUKOCHOBEHUSA 3a3eMEHHO20 U 3aKOPOYEHHO20 HA Maccy
/leMeHma yesuyu8aemcs 0nacHoCMb NOPAXeHUS SeKmpuYeckum
MOoKoM.
8) HenopBepraTb 3NeKTPOMHCTPYMEHTDbI BO3AEICTBUIO AOKAA
AN BRAXHBIX YCNOBUWIA. B ciyyae nonadanusa 6
31eKMPOUHCMPYMeHm 8006l y8enuyugaemcs onacHocmb
NOPaXeHUSA 31eKkMPUYecKUM MOKOM.
He co3paBaThb onacHoCTM noBpexpeHus kabens
anekTponutauua. Hu B Koem cnyyae He ucnonb3oBath
Kabena 3NeKTponuTaHuA, YTo6bl NEPeHOCUTb UK TAHYTbL
JNeKTPOUHCTPYMEHT AN ANA W3BNEYEHNA LITencenbHol
BUNKM U3 po3eTku. KabGenb dnekTponutaHus [OMmKeH
HaXoAUTCA BAANM OT UCTOYHUKOB Tenna, maceil, oCTpbIX
Kpa&B 1 ABIKYLLMXCA YacTeil. [loapexoéHHble L 3anymarHele
Kabenu 371ekmponumaHus ysenuyusam onacHocme NOPaXeHus
IeKMpUYecKUM MOKOM.
4) Ecin 3neKTpOMHCTPYMEHT JKCMNyaTMpyeTcA Ha (Bexem
BO3/yXe, ClefyeT WCMONb30BaTb YAAUHWTENU Kabens
JNeKTPONUTaHNA, NpefiHa3HaueHHble AnA paboTbl BHe
nomeuieHunii. Mcnonvsosanue yonuHumena kabens
3/1eKMpoNUManus, npeoHasHayeHHozo 0nA pabomsl 8He
nomeujexuti, CHUXaem 0NacHocMb NOPAXeHUs Mekmpuyeckum
MOoKoM.
Ecm 3Kcnnyatauua aneKTPOMHCTPYMeHTa BO BAAXKHON
cpefe HeusbexHa, B KauecTBe 3alUUTbl OT HanpsKeHus
NUTaHUA Heo6X0AMMO NCNONB30BaTh 3aLLUTHOE YCTPOIICTBO
no pasHoctHomy ToKy (RCD). [lpumenenue 3awumroeo
ycmpoiicmea no pasHoCMHOMY MOKY CHUXaem ONACHOCMb
NOPAXeHUA 371eKMPUYeCKUM MOKOM.

NPEAYNPEXXAEHWE! O6wme npepynpexpenus,
Kacawwueca 6esonacHocTM npu SKcnnyaTauuu
MHCTpYMeHTa.

WHauBuayanbHas 6e3onacHocTb:
Hactoswee obopynoBaHue He npepHasHauyeHo Ans
3KcnnyaTauumu nuuamu (BKnoyas aeteil) ¢ pusndeckumu,
CEHCOPHBIMI MNU YMCTBEHHbIMU OTPAHUYEHUAMU UAU
NMUaMK, He MMEINMN ONbITa WU He 3HaKWUMK
060pyA0BaHNA, pa3Be YTO 3TO OCYLIeCTBAAETCA MOA
HaJ30pOM UNU B COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMeid no
JKcnAyaTauuu 060pyAOBaHMA, MepefaHHON nuLamu,
0TBeYaIoLMMI 3 UX 6e30NMacHOCTb.
Heo6xopumo 6bITb NpepycMoTPUTENbHBIM, HabnioAaTh 3a
paboToii U PyKOBOACTBOBATb(A 3APaBbIM CMbICIOM BO
BpeMsA JKCnnyaTauum 3neKTpouHcrpymenta. He ciepyer
3KCNNYaTUPOBATh 3NEKTPOMHCTPYMEHT B COCTOAHUM
nepeyTomMneHus UNM HAXOAACL MOA AeilcTBUEM
HapKOTUKOB, anKorons WAW nekapcTB. MexoseHue
HeBHUMAHUSA 80 B8PeMs SKCNyamayuu 31eKmpouHcmpymeHma
MOXem Gbimb NPUYUHOU MPasmbl N0b308amens.
8) Heo6xoanmo npumeHATb CPeACTBA NUYHOI 3aWUTDI.
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Heo6xoaumo o6sa3aTenbHo paboraTb ¢ 3awWMUTHBIMU
OuKamu. [TpuMeHeHue 8 C0OMBeMCMBYHLLX YCI08UAX (pedcms
JUYHOU 3aujumel, MAakux KaK npomueonbibHbI pecnupamop,
NpomuBoCcKoNb3AWAA 06y8b, Kacka unu pedcmea 3auwumel C1yxa
CHU3UM PUCK NOJTYYeHUS MPasmbl.

Heo6xopumo wu3beratb cryvaitHoro 3amycka B pabory.
Mpexnpe yem BCTaBUTb BUNKY Kabens snekTponutaHus B
ceTeBYI0 PO3€TKY UM NOAKNIOYUTb aKKYMYNATOP, a TaKke
nepep Tem, Kak MOAHATb UAN NepeHeCTH
3NEeKTPOMHCTPYMEHT, Heobxopumo ybeautca, uto
BKNoYaTenb 3NeKTPOMHCTPYMEHTa HaXxoAuTca B
TNONOXEHUN <BbIKMIOYEHO. [lepeHoC 3eKmpouHcmpyMesma
nanvyem Ha BbiKMYamene uau NoOKMwYeHue 3nekmpo-
UHCMPYMeHMa K Cemu NUMAHUSA Npu BK/TIKOYEHHOM BbIKIIoYamene
MOXem npugecmu Kk HecyacmHoMy J1yyaro.

Mpexpe, Yem 3anycTUTb NEKTPOUHCTPYMEHT B paboty,
Heo6XoAMMO YCTpaHUTbL Bce Kiouu. Koy, ocmasuiuiics 60
apawjarowjelica yacmu eKmpouHcmpymMeHma, Moxem npugecmu
Kmpagmenonib308amens.

He cnepyet amwKom cunbHO HaKNoHATbcA. Heobxopumo
BCé BpeMA COXpaHATb YCTOMYNBOCTb U paBHOBecue. Imo
no3sosiAem Jiyyuie KOHMPOAUPOBAMb  3eKMPOUHCMPYMeEHM 8
HEOXUOGHHBIX CUMYAYUAX.

Heo6xopumo umetb cooTBeTcTByloWYl0 opexAay. He
pabotaTtb B cBoGOAHOI opexpe wnu ¢ GuxyTepueit.
Heo6xoaumo, 4To6bl BONOCHI N0Nb30BATENA, €70 0AEKAA U
PyKaBuLbl HAXOAUANCH BAANY OT ABIKYLLNXCA IeMEHTOB.
(80600Has 00exda, GUxymepus uu ONUKHbIe 8010C6l MO2ym Gbimb
3ayensieHbl 08UXYWUMUCA YaCMAMU.

Ecnu o6opypoBanue npucnoco6neHo ana npucoefnHeRus
BHelWHero nbineotTsofa (nbineynaBnusaiowero
YCTPOiicTBa) M NOrNOTUTENSA NbINK, Heo6XoAMMO ybeauTca,
YTO OHU NPUCOEANHEHbl U MPaBUABbHO MPUMEHANTCA.
llpumerenue noenomumeneil neinu Moxem ymeHbWwums
0NACHOCMb, CBA3AHHYHO C3ANBITEHHOCMBIO.

NPEAYNPEXAEHUE! 06wme npepynpexpenus,
Kacalowmeca 6esonacHocTM npu dKcnnyaTtauum
MHCTpyMeHTa.
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JKCnnyaTauma v yXo/ 3a MEKTPOUHCTPYMEHTOM:

He ponyckaTb meperpysku 3neKTPOUHCTPYMeHTa.
MpUMEHATb 3NeKTPOUHCTPYMEHT C MOLHOCTbIO,
C00TBETCTBYIOLLe BbiNONHAEMOIl pabote. Hadnexawuli

pouHcmpymerm Jyyule u Gesonacree pabomame
Npu HA2py3Ke, HAKOMOPYIO OH PacCyUMaH.
He cnepyeT NpuMeHATb 3NEKTPOMHCTPYMEHT, €U ero
BKNoYaTelb He BKNIOYATCA M He BbIKMIoYaeTca. Kaxdbili
IeKMpoUHCMpyMeHm, Komopsili He Moxem BK/IOYAMbCA U
BLIKIIIOYAMbCA BbIKIIOYAMeneM, npedcmasngem ondacHocms U
domxeH 6bimb NepedaH Ha pemoHm.
Heo6xoAMMo 0TCOEAMHUTL WITENCENbHYK BUAKY OT
UCTOYHNKA MUTAHUA SNEKTPOUHCTPYMEeHTa W/unu
0TCOEANHUTb AKKYMYNATOp MpexAe Yem BbIMOMHUTD
KaKyio-n1160 yCTaHOBKY, 3aMeHy YacTil Un CKnafiupoBaHue
ycTpoiicTBa. Takue npedynpedumensHole Mepsl GesonacHocmu
CHUXaM pUcK CTy4aliHoz0 3anycka MeKmpouHcmpymenma 8

Y
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patomy.

1) Hemcnonb3yemblii 3NeKTPOMHCTPYMEHT CeAiyeT XpaHUTb B
HefloCTYNHOM ANA fieTeil MecTe W He paspeLuaTb Tem, KTo
He3HaKOM C JNeKTPOUHCTPYMEHTOM MNM HacToALeil
MHCTPYKUMEd, NONb30BaTbCA INEKTPOMHCTPYMEHTOM.
IneKmpouHcmpyMeHm ondaceH 8 pyKax HeolGyyeHHbix
nose308amennetl.

L) CnepyeT BbINONHATL TeXHUYeECKUIl yXop 3a
3nekTpouHcTpymentom. Heobxopumo nposeputhb
COOCHOCTb MAW OTCYTCTBME 3aeflaHuA (3aljemneHus)
NOABIKHBIX 3MEMEHTOB, TPeWWH YacTeil, a TakKe Bce
Apyrue ¢GakTopbl, morywue BAUATL Ha paboTty
3NeKTPOUHCTPYMeHTa. B cnyyae o6HapyxeHnus
HeNCNpaBHOCTU, HEO6XOAUMO BbIMOMHUTL PEMOHT
3MNEKTPOUHCTPYMEHTA. [TpuyuHOl MHO2UX HecYacmHbix Cy4aes
A6719emcA HenpogeccuoHanbHolli Cnoco6 8bIN0NHEHUA
MmexHUYecKo20 yxo0a.

e) Pexywmii MHCTPYMEHT AOMKeH 6bITb OCTPbIM U YUCTBIM.
(oomeemcmeyioujee codepxaHue u yxo0 3a OCMpoIMU KPOMKaMU
DexyLe20 UHCMPYMeHMa CHUXaem 8epoAmHOCMb 3auemMaeHus u
ynpowaem o6CTyxuBaHue.

) INEKTPOMHCTPYMEHT, OCHalLeHue, paboune MHCTPYMEHTbI N

T.N. He06X0AMMO NPUMEHATD B COOTBETCTBUU C HACTOALL eI

MHCTPYKUMEeR, yuuTbiBaa paboume ycnoBua u Bup

BbINONHAEMOI Pab0oTbl. [[pumereHue 31eKmpouHcmMpyMeHmaxe

N0 HA3HAYEHUI MOXem npuBeCMU K ONACHbIM CUMyayusm.

Mpu HU3KOW Temnepatype UAM mocne AAUTENbHOTO

nepepbiBa B JKCMiyaTauuu peKOMeHAYeTcA BKNIOYeHue

3NeKTPOMHCTPYMEHTa 6e3 HarpysKu Ha HeckonbKo MUHYT C

Lenblo pacnpefienenns cMasku B MexaHu3Me npuBoaa.

1) InA YNCTKM INEKTPOMHCTPYMEHTa NPUMEHATb MATKYI0,
BNaXHyl0 (He MOKpyIo) TpANKY U mbino. He npumenaTb
6eH3uHa, pacTBopuTeneii W APYrUX CPeACTB, MOFYLYUX
NoBpeAuTb YCTPOiCTBO.

&

/1) INEKTPOMHCTPYMEHT ClefiyeT XpaHUTb/ TPaHCMOPTUPOBATD,
y6efMBIINCb, YTO BCe ero MOABWMHbIE dNeMeHTbl
3a6N10KMPOBaHbl W 3aliMiLeHbl OT Pa3bloKUpOBKN npu
NOMOLLY OPUTMHANBHBIX 3MeMEHTOB, MpeAHa3HaueHHbIX
AnasToiiLenu.

K) INEKTPOMHCTPYMEHT JIOMKEH XPaHUTbCA B CyXOM MecTe W
6bITb 3aLMLEHHBIM OT NbINM U NPOHNKAHWA BRArK.

n) TpaHcNOpTUPOBKY INEKTPOMHCTPYMEHTa HeobXxoanmo
BbIMONHATD B OPUTMHANbHOII YNaKoBKe, 3alLuLaloLei o7
MeXaHUyYecKuX NoBpeX/AeHNil.

NPEAYNPEXAEHUE! 06wue npepynpexpenus,
Kacawowmeca 6e30nacHoCTM npu dKcnayaTauum
MHCTpYMeHTa.

PemoHT:

a) PeMOHT 3neKTPOMHCTPYMeHTa Heob6Xopumo mopyuyatb
MCKNIOYUTENbHO KBanupuuupoBaHHOMY nuuy,
MCnonb3yloLeMy TONbKO OpUrMHaNbHbIe 3anacHble YacTu.
3mo eapaHmupyem Ge3onacHocme OanbHediwel kcnayamayuu
IeKkmpoUHCMpyMeHma.



6) Ecnu Kabenb dneKkTponuTaHua 6yaet NoBpexAEH,
Heo6X0aMMO 3aMeHNTb ero cneyuanbHbiM Kabenem unu
6nokom Ha NpeANPUATUN-U3roTOBUTENE UNK CEeLUanm3u-
POBaHHOM PeMOHTHOM NpeANpPUATUN.

NPEQYNPEXAEHUE!

Bo Bpems paboTbl C INEKTPOUHCTPYMEHTOM Ciepyet

0ba3aTenbHo cobt0AaTb 0CHOBHbIE Mepbl 6e30nacHoCTi
npu pabote, utobbl u3bexarb B3pbiBa, NOXapa, MoOpaxeHus

INEKTPUYECKIM TOKOM, WM MEXaHNYECKOI TPaBMbl.

MHOTOOYHKLIMOHANbHAA OPE3EPHAA MALLNHA
ononHUTENbHbIE NPeloCcTepelKeHNA NO TeXHuke
6esonacrocru:

a) OnepaTtop ¢pesepHoil MawWMUHbI AONKeH 6GbITb

C0OTBETCTBEHHO MOATOTOBNEH MO YacTU PerynupoBKu n

3KcnnyaTauum ycrpoiicrea. Jiuya B Bospacte Huxe B 18 net

He MoryT 06cnyxuBaTh ppesepHoii MawwuHbI. Imom 3anpem

He Kacaemcs Monodexu gbillie 16-20 200a XU3HU, ecu pabomy oHu

8bINOSHAIM HA 0CHOBE NPOGECCUOHANbHOU N0020mOBKU U Noo

npucMompomJIULd, Komopoe omeeyaem 3a 6e30nacHOCMb.

Bo Bpema pa6oTbl ¢ dpe3epHoil MawuHOI cnepyet

cobniopatb mepbl No nepcoHanbHoil 3awuTe. Bcerpa

HaKNafbIBaTb 3aLyUTHbIE OYKM U 3ALYUTHBIE HAYLIHUKK. B

COOTBETCTBYIOIUMX CTyYasAX NMPUMEHATb Mbine3aluTHble

macku. (pedcmea 0n4 3awumel a3 00mkHbI Gbimb CNOCOGHSI

3a0epxusamo lematoujue 06710MK, Komopble 06pazoeb8amcs 60

8peMsA  BbINOHEHUA PasHbiX onepayuli. awjumHele HayWHUKU

npedoxparalom om nomepu ciyxa nod 8o3deticmeuem wWyma.

[Metne3aujumHble Macku u (pedcmaa 3auyuml ObixamenbHblx nymeii

00/mKHbI UTLMPOBAMb Yacmuyel NbIU, KOMOpble BO3HUKAKOM 80

apema pabomel.

B) CneAyeT Bcerfa MPUMEHATb CUCTeMY ANA OTCACbIBaHUA

nbinu. Hexomopele u3denus u3 Opesecurbi UAU NOOOOHbIX

Mamepuasnos co30aiom nbise, KOMopas Moxem Gbimb onacHoti 014

300po8bA.

Bcerpa ciepyer HajieBaTb COOTBETCTBYIOLLYIO 3alUUTHYIO

opexpy. He HocuTb HU upe3mepHo BoGOAHYIO OAEXKAY, HU

GuyTepuio. OHu mozym Gbimb 3axeayeHsl BPALARWUMUCT

yacmamu  gpeseprozo cmawka. Ha onuxwle eonocel credyem

3aK/1a0bI8AMb CNEYUATbHYI CEMKY.

7) INeKTPOMHCTPYMEHT CnefiyeT NPUMEHATb UCKNIOUNTENbHO
ANA MaTepuanoB, Kotopble NpefAcTaBNeHbl B paspene no
JKCNNyaTauun, COOTBETCTBYIOWLEH NpefHasHaueHuo. B
NpomuBoNnoNoXHOM Ca1yyae 37eKmMpOUHCMPYMeHm Moxem
nodsepeHymb (A nepezpy3Ke U NospexdeHulo.

e) Hukorpa He cnepyet ppesepoBaTb MaTepuanbi, B KOTOPbIX
HaXoAATCA MeTanNnYeckne NpeiMeTbl, FBO3AN UK BUHTDI.
mo Moxem npusecmu K nopexdeHuto patoyezo UHCMpyMeHma u
nosbiLlieHuIo BUOpayuU.

€) HeobpabatbiBaTh MaTepuanbl, copepxaime acbecr. Acdecm
AB/IACMCA KAHUEPO2EHHbIM MAMepUanom.

) [lonycTmasn ckopoCTb BpalleHUA NpumMeHaemoro pabovero
MHCTPYMEHTa He MOXeT GbITb MeHblue, Yem NpeAicTaBeH-
HaA Ha JNEKTPOMHCTPYMeHTe MaKCUManbHaA CKOpOCTb
BpaLeHua. Paboyuii uHcmpyMerm, 8patyatouyuiica Goicmpee, yem
donycmumas cKopocmb, Moxem C10MAMbCA, a €20 yacmu
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OMKOOMbCA.

Opesbl 1 Apyrue pa6oune MHCTPYMEHTbI AOMKHBI TOYHO

NoAXoAUTb K NaTpoHy (3aXumy) NPUMEHAEMOro 3MeKTpo-

MHCTpYMeHTa. Paboyue uHcmpymeHmbl, He No002HAHHbIE K

NampoHy 37eKmpouHcmMpyMeHma, 8payamca HepasHoMepHo,

CUMbHO BUGPUPYIOM U MO2ym Npugecmu K nomepe KOHMpONA 3a

JIeKMPOUHCMPYMEHMOM.

1) He cnepyet npumeHATb Tynble UNN NOBpeXAeHHble
(pe3epoBanbHble MHCTPYMEHTbI. Tynbie Wil nospexderHsle
(hpe3bl 6b13616a10M NOBbILIEHHOE MPeHUe, Mo2ym 3a6710KUPo8amb-
4, @ Makxe A6AFIOMCI NPUYUHOU HeypasHogeweHHocmu. 3mo
ABNIAEMCA UCKTIOYUMENbHO 0NacHbIM U Moxem dodmu 0o
Cepbe3H020 C1yyas, Komopelli cman 6bl NpuyuHol paxeHus
onepamopa u/unu Haxo0AWUXCA 80AU3U /LY, KAK U Makxe
N0BPEXOeHUA MAWUHBI.

i) Bo BpemAa wnudoBaHMA He cnepyeT NPUMEHATb

abpasuBHble HaKMajKku oueHb Gonbwmx pasmepos. Bo

Bpems BbiGopa aGpasuBHbIX HAKNafoK UlelyeT cobnofaTbh

peKkomeHpauuu npousBoautens. A6pasusHele Haknaoku,

Komopble BbIX00AM 3a WIUGOBANbHBIL ALK, MOYM BbI36AMb

N0BpeXOeHUA UNpusecmu K 3a6/I0KUPOBAHUIO, pa3pbisy ABpasusHoLi

HaKnaoKu uu K omoaye.

INEeKTPOMHCTPYMEHT BO BpeMaA paboTbl ciepyeT aepxarb

Kpenko B o6eux pykax m o6ecneuuBatb GesonacHyio

no3uuui0 Ana pabotbl. srekmpouHcmpymenm, pobili
Hanpassisemcs obeumu pykamu, 6oniee GesonaceH.

n) Matepuan, npepHa3HaueHHblil Ana o6paboTku, ciepyer
3aKpenuTb Ha CTaGunbHON OCHOBE W NMpefioXpaHUTb 0T
nepepfBIMKEHNA NPU NOMOLYM 3AXKUMOB MAN APYrUM
o6paszom. Fuiu o6pabameigaembili >neMeHm npudepxusaemca
MosIbKo 00HOU pyKol Unu NpUXUMAemca K mesy, OH CMaHoBUMCA
HecmaGubHeIM, YMo MoxXem npugecmu K nomepe 3a HUM
KOHmpOA.

™) 3anpewjaeTca yknagbiatb o6pabatbiBaemble npeAmeTbl
Ha TBepAble NOBEPXHOCTH, TaKue KaK 6ETOH, KaMHU U T.M.
Topyawuii pexywuti uHCmpyMeHm Moxem (mame NPUYUHOU
0moayu MawluHbl.

H) INEKTPOMHCTPYMEHT ClefyeT BBeCTM B felicTBUe nepe
CTankuBaHuem dpesbl ¢ MaTepuanom. B npomusononoxHom
Uly4ae cyujecmeyem onacHoCMb B03HUKHOBEHUS 0moayu, Ko20a
npumeHsiemblli UHCMpyMeHm 3a6i1oKkupyemcs 6 oBpabamoiéaemom
npedmeme.

o) He cnepyer Kacatbca Bpawaiouieiica ¢ppesbl, nuéo
npubnmkatb pyku K nomio eé peiicteua. Bropoii pykoit
cnefyet npuAepxuMBaTL Kopnyc ABuratens. Bedenue
ycmpolicmea obeumu pykamu ymeHbliaem puck 603HUKHOBEHUS
1NOPe306 HA pyKax, 8b136aHHbIX ABOYUM UHCMPYMEHMOM.

n) JlepaTb 3NeKTPOUHCTPYMEHT CepyeT 3a U30NUpoBaHHble
NOBEPXHOCTU PYKOATH BO BpemMsA BbiNoNnHeHusa pa6ot, npu
KOTopbiX @pesa morna Gbl HAaTONKHYTbCA Ha CKpbITble
3NeKTPONPOBOAA WM Ha COGCTBEHHbIIi CeTeBOil MpoBoA.
Kormaxm ¢ npogodom cemu 371ekmponumarus moxem npugecmu K
nepedaye HanpAXeHus Ha Memannuyeckue yacmu ycmpolicmea,
Y1mo Moxem 8b138aMb NOPAXeHUe S1eKMPUYecKUM MOKOM.

p) CneayeT NpUMeHATb COOTBETCTBYIOWME MOUCKOBbIE
npu6opbl ¢ Uenblo onpefeneHuA CKPbITbIX NEKTPo-
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NpoBOJIOB WAN MOMPOCUTb O MOMOLM KOMMYHanbHbie
anyw6bl. Konmakm ¢ npogodamu, komopele Haxo0Amca nod
HanpAxeHuem, Moxem npugecmu K 603HUKHOBEHUI NoXapa unu
JleKmpuYecko20 nopaxerus. llospexderue 2a308020 npooda
Moxem npusecmu Kk 63pbisy. [IpoHukHogeHue 8 6000npogod
8bI3bl6deMm MamepuanbHele yObimKu UU MoXem 8bi36amb
NeKTPUYeCKOE MOpaXkeHue.
CeTeBoil NpoBOA CneAyeT fAepiaTb B OTAANEHUM OT
BpaLaloWwmxca pabounx MHCTPYMeHTOB. B 1yyae nomepu
PONA 30 UHCMP cemesoli npogod moxem Gbimb
BMAHYM UL NEPepe3aH.
3anpeuaeTca NPUMEHATb NEKTPOUHCTPYMEHT C MOBPEX-
AeHHbIM npoBoAioM. He cneiyeT KacaTbcA NoBpeKAeHHOT0
npoBopja. B cnyyae noBpexpaeHns nposofa Bo Bpema
pa6oTbl, cnepyeT BbITAHYTb WTencenb M3 Po3eTKM.
[lospexOeHHbie npoB00aN0BbILIAKM PUCK NOPAXEHUS MOKOM.
Hukorpa Henb3A 0TKNa/AbIBaTb INEKTPOMHCTPYMEHT nepep,
TNONHOI 0CTaHOBKOII pa6oyero MHCTpYMeHTa. /Hcmpymerm ¢
BpaUjeHUAMU MOXem 60UMU 8 KOHMAKM C NOBEPXHOCMbIO, HA
Komopyto OmI0XeH, U3-3a 4e20 MOXHO NOMepAMb KOHMPOL 3a
J1eKMPOUHCMPYMEHMOM.
¢) 3anpewaerca nepeHOCUTb 3MEKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPBIil
HaxoauTca B paGouem pABuMeHun. (nyyaiinbiii koHmakm
00ex0bl ¢ 8pAWAIOYUMCA PAGOYUM UHCMPYMEHMOM Moxem
npugecmu K eé emazugaHulo, a 8credcmaue 3mo2o - K
npumA2UBaHuk0 paboye2o UHCMpyMeHmak mesy onepamopa.
INEKTPOMHCTPYMEHT, AOMONHUTENbHOE OCHalleHMUe,
TONOBKU WHCTPyMEHTa W T.N. ClepyeT MCNONb3oBaTb
COrNacHo YKasaHUAM NpeACTaBAEHHbIX WHCTPYKUMA, a
TaKxe Takum 06pa3om, Kak onpefieneHo AnA AaHHOro Buaa
JMNEKTPOMHCTPYMEHTa, YuuTbIBaA YUl0BUA paboTtbl ana
BbINOAHEHUA. /cnostb IPOUHCMPYMeHMa o1 Opy2ux
pabom, omauYaKWUXCA om npedycMOmperHblX, Moxem Obimb
onacHbim.

o

=

y
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MPEAHA3HAYEHUE UHCTPYMEHTA:

MHorodyHKunoHanbHaa ¢pe3epHas MaluHa ABNAeTCA
YHUBEPCANbHbIM, KOMNAKTHbIM W NETKUM MHCTPYMEHTOM,
npe/iHa3HaueHHbIM ANA BbIMONHEHA CMPanbHOI pe3Kil B ApeBeciHe,
nnactMacce, CTeKNOBONOKHE, CNOMCTOM MAACTUKe, XecTh, Cyxux
LUTYKaTypHbIX 06/1MLI0BKAX, APEBECHOBONOKHUCTBIX MANTAX 1 CTEHHDIX
MaHenax Npu MOMOLM YHUBEPCANbHbIX KapOMAHbIX roNoBOK AnA
pe3anus.

Moxer Takxe Mcnonb3oBaTbcA ANA WANGOBAHMA ApeBECUHbI U
(TEKNOBONOKHA, YAAaNneHUA PXaBUNHbI M3 MeTannnyecknx
NMOBePXHOCTel, Cpe3aHua Pe3nHOBbIX MoBepxHocTedr (npu
WCMIoNb30BaHUN CTEPXKHA ANA WANGOBAHUA U WAMGOBANBHBIX JIEHT C
pa3Hoii rpaHynaLmeit), a Takxe AnA pe3epoBKI NPy UCMONb30BAHIN
dpe3 canameTpom crepxHa 4,7-4,8 Mm).

YcTpoiicTBO He npefiHa3HauyeHO ANA NpPodeccMoHanbHoro,
pemMeUIEHHOT0 UMM NPOMBILINEHHOTO UCNoNb30BaHuA. [apaH-
THIiHOE COrnaLleHne He feicTBYeT, KOrfa YCTPOIiCcTBO Npume-
HANOCb HA peMeUIeHHbIX, NPOMbIWAEHHbIX NpeAnpUATUAX
WN1 Ha NPpeANPUATUAX CNOA06HBIMM BUAAMU AeATENbHOCTH.
Kaxpoe npumeHeHne Ope3epHoil MalLHbl, HECOOTBETCTBYHLLee
YKa3aHHOMY BbllUe Ha3HaueHWio, 3anpelleHo U BepéT K motepe
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rapaHTUU U OTCYTCTBMIO OTBETCTBEHHOCTU MPOM3BOAWTENA 3a
BO3HUKLUMII B PE3yNbTaTe 3TOT0 yLL{epo.

Kakue-nubo mogudukawmm ycTpoiicTea, BbINOMHEHHble NoNb30BaTe-
nem, 0CBOGOXKAIOT MPOU3BOAUTEN OT OTBETCTBEHHOCTU 3a MOBPEX-
[LEHIA 1 yLLep6, NPUYMHEHHBI N0Nb30BATENI0 M OKPY3KaloLLieli cpepe.
MpaBunbHas KcNyaTaLma yCTpoiicTBa KacaeTca Takxe Texobanyxiu-
BaHWA, XPaHeHuA, TPaHCMOPTUPOBKY 1 PEMOHTa.

PEMOHT 3N1eKTPOMHCTPYMEHTA MOXET BbINONHATLCA TONbKO B
ONpeAenéHHbIX NPOU3BOAUTENEM CEPBUCHBIX MYHKTaX. YCTpOiicTBa C
NUTaHUEM OT CeTU AOMKHbI PEMOHTUPOBATLCA UCKMIOUUTENbHO
NMLAMI, UMEIOLLMU COOTBETCTBYHOLLMIA AOMYCK.

OCTATOYHBIV PUCK:

[laxe npumeHAs yCTPOACTBO MO HA3HAYeHWIo, HeNb3A NOMHOCTbIO

UCKNIOUNTD onpedenéHHbIX GakTopoB 0CTaTouHoro pucka. C yuétom

KOHCTPYKLMY SNeKTPOUHCTPYMEHTa MOXET MMeTb MecTo Clefyloluan

0MacHoCTb:

- 3aXBaTbiBaHue W BNyTbIBaHUe OAEXAbI WM BONOC B MOABIKHbIE
vacru;

- MOBpeXJeHuA Tena BCNEACTBUE KacaHua Bpalyaiolieroca
HCTPYMeHTa;

- 0XOr npu 3ameHe pabouero WHCTpyMeHTa (HeKoTopble
WHCTPYMEHTbI MOTYT HarpeBaTbA BO BpemA paboTbl; C Lenbko
n36exaHuA 0%ora celyeT NPUMEHATb 3aLLUTHbIe PYKaBULibl);

- TpeLLHa/u3n0m pabouero MHCTpyMeHTa;

- MOBPEX/ieHNe CyXa B Clyyae AnuTenbHoii paboTbl 6e3 3aLuTHbIX
LLUTKOB;

- TOBpeXAeHMe 3peHUAs M NNLA OTCKAKUBAKOLWMMU dNieMeHTamun
06pabaTbiBaeMoro matepuana;

- oTOpoc 0bpabaTbiBaeMoro npesmeTa UK Yactv 06pabatbiBaeMoro
npeameTa;

- MOUTeACTBIA, BAMAIOLLME HA COCTOAHME 3/0pOBbA, BO3HMKalOLLMe
BCEACTBUE KONeOaHMIi BEPXHUX KOHEUHOCTElA, KOTAA YCTPOIACTBO
UCMONb3yeTcA AMUTENbHbIA Nepuos BpeMeHIn 6o HenpasunbHo
IKCnNyaTUPYeTCA N 06y KIUBaeTCA.

KOMMMEKTALNA:

MHoroyHKLMOHanbHaA Gpe3epHas MalLnHa - 1wwT.
(Ope3a AnA NNOCKUX KOHTYPOB - 1 wuT.

YHUBepcanbHas kapbuaHas ronoBKa AnA pesanma - 1wr.
(TepxeHb ana wnuposanua - 1wr.

LWnudosanbHble nenTsl -8 wr.(rp.40, 60,80, 100,120,180, 220, 240)
KpaeBas/kpyroBas Hanpasnstowas - 1wr.

Cnuua umpkyna - 1wr.

BunkoobpazHbiii kntoy - 1w,

MaTpy6oK An oTcacbiBaHNA NbiAK - 11uT.

YronbHble LWETKM -2 WT.

WHCTpyKuUmA no SKCnAyaTaumm - 1wr.

[apaHTuitHad kapTa - 1.

JIEMEHTBI YCTPOCTBA (cm.puc.A):
Hymepayus 3nemeHmos ycmpoiicmea omHOCUMbCA K U306paxeHusM,
HAX0OAWUMCA HA CMPAHUYAX 2-4 UHCMPYKYUU N0 SKCNAyamayuu:

1. Kxonka, nebnokupyioLuas pykoaTky

2. Perynupyemas pykoATka

3. MoBOPOTHbIN perynATop ynpaBnerua ckopocTblo BpaLLeHUsa

4, TIuTaTenbHblii NPoBOA



5. Bkniouatenb/Bblkniouatenb
6.bnokvpoBka BKntouatena
7. bapaluKoBbIii BUHT ANA YCTaHOBKI TNy6UHbI pe3epoBaHma
8. (Konb3ALLaA CToiiKa
9. BbixogHoe conno
10.0nopHaanaTa
11.3axumHanraiika
12. [lepxaska
13. BuHTbl, KpenALLme napannenbHyto HanpaenAloLLyto
14. KHonka 6n0KMpoBKY WnuHAens
15. Kpaesas/kpyroas HanpasnatwLas
16. Bunkoo6pasHblil kniou
17. CrepxeHb ana wanosaxua
18. Ope3a ana nnockux KOHTYpoB
19. YHuBepcanbHas KapouaHas ronoska Ana pesaHus
20. lnndpoBanbHas nenta
21. Cnuua umpkyna
22.Matpy6ok And noAcoe AnHeHNA nbinecoca

TEXHUYECKWE TAPAMETPDI:

HanpsxeHue nuTaHua HoMUHanbHoe 2308
YacTota nuTaHUA HOMUHANbHASA 50Ty
MolLHOCTb HOMUHANbHasA 150 Br
(KopoCTb BpaLLeHus 8500-25000 06/MuUH
LWar kopnyca Gpe3epHoro cTaHKka 35Mm
[llnametp pepxaku™ 4,7 mm
Knacc o6opysoBatua I/

Bec 1,1kr

* llepxaexa agnaemca npuzodHoli makxe 019 CMAHOAPMHbIX
thpe3ouamempom 4,8 mm.

B Uudopmaums o wyme n Bubpauun

113mepenusa LWYMA/BUBPALINA npousseneHbl cornacko cranaapty EN
60745. YpoBeHb akycTuyeckoro fasnexusa (LpA) uHCTpymeHTa
coctasnset 75 Ab(A), a ypoBeHb akycTuueckoii MowHocti (LwA) — 86
1b(A). Lonyck usmepexus KpA/KwA =3 1b(A).

BHUMAHUE! lpumename cpedcmea dna 3awyumsl oryxa!

YpoBeHb BUOpaLIN COCTABAET:

« (pe3epoBkanojepesy—6,6m/cC

« cBepnenmne—2,7m/c

* wandosanne—1,8m/¢

Jlonyck usmepennak=1,5m/c’.

YKa3aHHblil ypoBeHb BUOPaLMM COOTBETCTBYET OCHOBHbIM MpUMeHe-
HUAM JNEeKTPOMHCTPYMeHTa. Ecnu anekTpouHcTpymeHT 6Gyper
UCMONb30BaH ANA APYTUX MPUMEHEHWI AN ¢ ApYrumMu pabounmu
VIHCTPYMEHTaMU, a TaKxKe, eC He BYieT BbINONHeH CO0TBETCTBYIOLLWA
TeXHUYECKMit YXo, ypoBeHb BMOpaLMM MOXeT OTAMYaTbeA oT
yKa3aHHOr0. YKa3aHHble Bbille NPUYMHBI MOTYT NPUBECTU K YCUNEHNIO
BO3/1eiACTBYA BUOPaLIWi B TeUeHMe BCero BpemeHn paboTbl.
Heobxoaumo npuMeHATb [ioNoNHUTENbHble Mepbl GeomacHocTn ¢
Lienblo 3aluTbl onepaTopa OT BO3AECTBUA BUOPaLMM, a UMeEHHO:
NPaBUNbHbIA TEXHUYECKNIA YXOA 33 INEKTPOUHCTPYMEHTOM W
pabounmn MHCTpyMeHTamu, obecneyenne coOTBETCTBYlOL el
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TeMnepaTypbl pyK, oNpeAeneHue 04epeRHOCTM paboumx onepamii.

TEPEJIHAYAJIOM PABOTDI:

1. Y6eanTbca B TOM, YTO MapameTpbl WCTOYHUKA NMUTaHUA
COOTBETCTBYHOT NapameTpam (pe3epHoil MaLLMHbI, NPefCTaBeH-
HbIM Ha 3aBOACKOM LLMTKe.

2. B cnyyae paboTbl ¢ yanuHUTENeM cleayeT y6eanTbca B TOM, 4To
NapameTpbl YAMHUTENS, NONEPEYHbIE CeyeHNs, COOTBETCTBYIOT
napameTpam Gpe3epHoii MaLLMHbl. PEKOMEHBYETCA NPUMEHeHNe
Hanbonee KOpOTKUX yANMHUTENei C HOMMHANbHBIM TOKOM He
MeHblle, YemM 5 A. YANMHUTENb ROMKeH 6biTb MOMHOCTbID
pasmoTaH.

3. Tlepen Hauanom BbINONHEHUS PErynALUM HA YCTPOICTBE Beerda
e 1yeT U3BNEKATb LUTENCENb U3 PO3ETKY.

4. Tepes BBOAOM B [eiiCTBUE ClelyeT COOTBETCTBEHHO CMOHTUPO-
BaTb BCeNIEMEHTbI YCTPOICTBA.

MOHTAX:
BHUMAHME! [leped Hayanom nobeix pabom no
06CNYXUBAHUIO 3MeKMPOUHCMPYMeHma, 8blHbMe
wmencenb U3 po3emeu.

B YcTaHoBKa pa6ounx ronoBok (cm. puc.B)
BHUMAHME! C cppesep HbIMU  UHCMPY!
oredyem 06pawjamsCa 0CMOPOXHO — Cyujecmeyem puck
803HUKHOBEHUS NOpe308. [nA kpennieHus U 3ameHsl
(hpe3bi pexkomerdyemcsnp 3AUUMHBIX pyKasUL.
lpumensiiTe Tonbko paboune ronoBKM ¢ AnaMeTpom cTepxHa 4,7-4,8
MM. 3T0 MUHUMU3MPYeT BO3MOXHOCTb b1neHIA 1 KonebaHua hpes.
BHUMAHUE! ®peser cnedyem npedoxpaname om nadeHus u
yoapoe.
Crepxenb ana wnudosanua (17) — cuyxut ANA 3aKnapku
WwnndoBanbHoii neHTbl (20) ¢ COOTBETCTBYlOWeN rpaHynAued n
WAnGOBAHMA APeBECUHb], CTEKMOBONOKHA, yAaneHna pXaBuMHbl C
MeTaNYeckVX NOBEPXHOCTEIA, (Pe3aHIA Pe3MHOBbIX NOBEPXHOCTEIA.
o [lnametp crepxus — 4,7-4,8 Mm
« Pabounit puametp— 13mMm
Mpamas Gpe3a ana nnockux koHTypoB (HSS [High-Speed Steel —
6ObIcTpOpeXxyLLan MHCTPyMeHTaNbHaA cTanb]) (18) — npefHasHayeHa
AnA Gpe3epoBKI NNOCKIX KOHTYPOB, a Take ANA MHKPYCTaLuu Aepesa
W APYTUX MATKMX MaTepuanos.
o [lnametp crepxua — 4,7-4,8 Mm
« Pabounit gnametp— 6,5Mm
YHuBepcanbHble Kap6upHble ronoBku ana pesaunma (19) —
npefHa3HayeHbl ANA pe3aHna AepeBa, CyXoii LUTyKaTypKM, NnacTuka,
CTeKNI0BONOKHA, TAMUHATA Y XKeCTH.
o [lnametp crepxua — 4,7-4,8 Mm
« Pabounit gnametp—3,2mMm
Bo Bpema 3ameHbl ¢pe3epHbiX MHCTPYMeHTOB cobniopaiite
HIDKenpuBeAEHHbIe yKa3aHuA:
1. PacnionoxwTe dpe3epHyio MaLLIHY Ha NNOCKOIA, NPULIENHOI 0CHOBE.
2. Bbibepute cooTBETCTBYIOLLYI0 paboUyto roNoBKY.
3. Haxmute KHonky 6rokupokw wnvkpens (14) u npugepxute B
370V no3uuuu. B cyyae HeobX0AMMOCTI CTIelyeT MOBEPHYTb PyKoii
LINUHAENb 0 MOMEHTA, 0K He 3acKOYMT 6N0KMpPOBKa.
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OcnabbTe 3auUMHyIo raiiky (11) npu nomoLLy NPUCORANHEHHOTO
BUNK0OOpa3Horo Knioya (16) B HanpasneHun MpoTUB YacoBoil
CTpenku.

. BcrasbTe BbiGpaHHylo pabouyto ronoBKy (Hanpumep, cTepxeHb ana
wnudosanua (17)) B AepxaBky Ha ry6uHy, no MeHblueii Mepe, 20
MM.

. Mpuaepxute GNOKMPOBKY LUIMMHAENA B HaXaTOM MOMOXEHUM U
XOPOLLO AOKPYTUTE KNIOYOM HaXVMHYHO Taiiky B HanpaBneHuu no
YacoBOii cTperKe.

. Nepen BBOZIOM B AeiiCTBMe (pe3epHOro CTaHKa YAOCTOBEpbTECH,

yto paboyas ronoBKa ycTaHOBMeHa MpPaBUAbHO W CBOBOAHO

BpaLLaeTca.

(o)
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B YcraHoBKa rny6unbl ppeseposku (cv. puc. €)
BHUMAHME! Ycmarosky 2ny6uHbl (hpe3eposku MoxHO
npouseodums Mosbko Npu BbIKMKYEHHOM 3Mekmpo-
UHCMpyMeHme.
Yto6bl yCcTaHOBUTL Xenaemylo rny6uHy dpesepoBanus,
CleyeT 0CnabuTb GapaluKoBblil BUHT (7) B HanpaBneHuu MpoTuB
4acoBoii CTpenKku. 3aTem nepemectuTb onopHylo naty (10) Ha
BblOpaHHyto ry6UHY pe3aHua (B Clyyae peaHus HackBo3b, rMybuHa
JLI0MKHa 6bITb G0MbLLEi HA 0KONO 3,2 MM N0 CPABHEHMIO C TONLLMHOI
matepuana) u onaTb AOKPYTUTb 6apalLKoBblil BUHT (7) No YacoBoil
cTpenke.
PekomeH/lyemas MakcManbHaa rnybuHa GpesepoBaHua BO Bpema
pe3aHua fepesa coctaBnder 13 mm. Bo Bpema npumeHenua
LWAKGOBANbHBIX NEHT U hpe3, peKOMeHAYETCA BLIMOMHEHUE YaCTbIX, HO
MeHee arpeccuBHbIX, MePexofioB CKBO3b MaTepuan, 4To no3BoauT
MPOANUTH XUBYYECTb UHCTPYMeHTa M 060pyA0BaHMA.

® YcTaHoBKa naTpy6Kka AnA MOACOeAMHEHMA Mblnecoca
(cm.puc. D)
NPEAOCTEPEXEHNE! Hekomopbie sudsl dpesectoli
neiu, Hanp. u3 dy6a unu Gyka, Mozym AEnAMbCA yepo3oli
0715 300p0BbA U CYUMAIOMCA KAHYEPOZEHHbIMU, 0CO0EHHO
8 coyemaHuu ¢ eeujecmeamu 0n1 OepeooBpabomku  (xpomamel,
nponumoyHele cpedcmea 0na Opesecutvl). Ymobei obecneyums
Gesonacocme U yucmomy Ha mecme paGomel, credyem 8cezda
npuMeHAMb cucmemy omcacbiBaHus NbUL, NPUCNOCO6ReHHyI0 K 8UdYy
06pabameisaemoz0 Mamepuand, 3a60mumeCs 0 Xopouieli eHMUAAYUU
paboyezo mecma u 3aknadbigame nelie3AWUMHYl Macky ¢
noznomumenem knacca P2. Cnedyem u36e2amb HazpoMOXOeHUS NbuTU
Hapa6oyem mecme. [Tbisib MOXem C/1€2KOCMbH0 3020pemb .
YCTpoiACTBO OCHALLEHO BbIXOAHBIM connoM (9), B KoTopoe credyet
BNIOXWTb NATPy60K ANA NOACOANHEHMA NbiNecoca (22).
K naTpy6Ky (22) MOXHO MOACOEANHUTD MPOMbILLNEHHDIN MbIAECoC,
npucnocobneHHbIii AnA BUaa 06pabatbiBaemoro Matepuana. BHewwHmii
ZUAMETP MPUCOEAVHEHNA LWNAHTA COCTaBnAeT okono 40 mM, a
BHYTPeHHUii AnameTp - 0kono 35 mm. C Lienbio yBenuueHus croiikoctn
COeANHeHNA MOXHO 06MOTaTb CMbIUKY KNeiikoid NeHToli (ckoTuem).
Yr06bI rapaHTMpoBaTb ONTUMANbHYK NPOU3BOAUTENBHOCTL 0TCOC,
ClepyeT perynapHo 0uMLLaTh Natpybok (22) n BbIXoAHOE conno (9).
m YcranoBka pykoatku (cv.puc.E, F, G)
PyKoATKy Qpe3epHoro CTaHKa MOXHO YCTaHOBUTb B TpeX pasHbix
no3uumAX.
Yto6bI U3MEHUTb MO3NLMI0 PYKOATKN (2), CepyeT HaxaTb KHOMKY,
Zebnokupytowyio pykoatky (1) u NOBHATb PYKOATKY BBEPX Ha
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BblOpaHHyto no3uumio (puc.G-E).

JInA CTaHAapTHbIX PaboT, BbIMONHAEMbIX Ha MAOCKON MOBEPXHOCTH,

PEKOMEHYETCA YCTaHOBMTb PYKOATKY B n03uuuio 90°(puc.F).
BHUMAHME! [eped sxnioyeHuem ycmpoiicmaa credyem

' ydocmogepume (s, Ymo nocTe U3MeHeHUs No3uyuu
= p 0eGnoKuUpytoWas KHONKA 3akPbINacs, 6RoKupys
DYKOAMKYMAUIUHbI.

NPEAOCTEPEXXEHUE! CnepyeT ynocToBepuThCa, YTO

perynupyemas pykoaTka 6esonacHo 3a6nokuposa-

nacb B BblOpaHHOW no3uuuu. Paborta ¢ He
npefoXpaHeHHOi NPaBUNbHO PYKOATKOW MOMeT Bbi3BaTb
HenpeABUAEHHbIE W3MEHEeHUs MO3ULMM U NMPUBECTH K
BO3HUKHOBEHUIONOBpEXAeHUiiTeNa.

PABOTA:

= BknioueHue/BbiknoueHue (cm. puc. H)

Nepes BBOZOM B JeiiCTBUE YCTPOIICTBA CNIEAYET YCTAHOBUTD TNY6UHY

(pe3epoBKY, B COOTBETCTBUN C Pa3fenom ,Yecmaxoeka 2y6uHbl

thpeseposku”.

. YT06bl BKMOYMTD INEKTPOUHCTPYMEHT CefyeT HaxaTb
BKNloyaTeNb/BbIKAYaTeNb (5) M npuaepxars ero B 3Toii No3uumy.

. UYro6bl 336n0KMpoBaTh BKIOYATEND BO BKOYEHHOI NO3ULMN ANA
HenpepbIBHOI PaboTbl, CNeayeT HaxaTb 6OKMPOBKY BKtUaTeNs
(6) moTnyCTUTb BKNIOYaTeNb/BbIKKOYaTEND (5).

. YT00bl BbLIKNOYMTL INMEKTPOUHCTPYMEHT, CIeAyeT OTMyCTUTb
BK/IIOYaTeNb/BbIKIHOYaTENb (5), W KOrZa OH OCTaHOBNIEH KHOMKOI
6710K1POBKH (6), KOPOTKO HAXATb €ro 1 3aTeM OTNYCTUTD.
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= PerynupoBkauuncnao6opotos(cm.puc.l)

Mpu nomoLyy NOBOPOTHOTO perynATopa ynpaBneHua CKOPOCTbH
BpaLLieHya (3) MOXHO NPOU3BECTI PerynupoBKYy CKOPOCTH BpaLLieHua
(Takke BO Bpems xo4a) B Auana3oHe ot 8500 o 25000 MuH". MoxHo
BbIOPaTb U3 6 pa3HbiX M0O3MLWil Nepekntouatens. Yucno obopotos B
Pa3HbIXM03MLMAXNepeKoyaTenanpeACTaBeHOHIKe:

« Tlo3uuya noBopoTHoro perynatopa 1: ok. 8500 MAH " (MUHUManb-
Hoe uncno 06opoToB)

Mo3uuywanosopoTHoroperyastopa2: ok. 11250 MuH’
Mo3uuyanoBopoTHoroperynsTopa3: ok. 14000 Mk’
Mo3uiywanosopoTHoroperynsTopad: ok. 19500 Mk’
Mo3nunanoBopoTHOroperynaTopas: ok. 22250muH’

Mo3uuywA NOBOPOTHOTO perynsTopa6: ok. 25000 MUK (MaKcManb-
Hoe uncno 06opoTos)

CooTBeTCTBYytOLLEE UNCNO 06OPOTOB 3aBUCMT OT 06pabaTbiBaemoro
Martepuana 1 paboueii ronoKi. OnpeAenuTb ero MoXHO TONbKO MyTeMm
npo6.

MoBbiweHneunaiaoboporos:

MloBOPOTHbIIl perynaTop ynpaBneHua CKopocTbio Bpalienua (3)
noBopauvBaiitesnepes.

YMeHbLuenneunciao6opoTos:

MloBOPOTHBIA perynaTop ynpaBneHua cKopocTbio Bpalienua (3)
NoBOpaumBaiiTeHasas.

= HanpaBnennedpesepoBaHnan npoyeccpesanna

linuHpenb pesepHoil MalLMHbI BPALLAETCA B HanpaBneHun no
4acoBOii CTpenke, Npou3soza HabniopeHue caepxy. UTobbl fobuTbCA
HaunyyLero KOHTPONA U KauectBa pesaHus, CleflyeT nepefBuratb



HCTPYMEHT o 06pabaTbiBaeMoMy MaTepuany Takim 06pa3om, 4tobbl
pe3a UMena TeHZEHUMN K CamoMpou3BONbHOMY YrnybneHuio B
JpeBeciHe. HenpaBubHoe HanpaBeHe NoJaun MoXeT Bbl3BaTb, 4T0
(pe3a byper nbiTaTbcA B306paThCA HA MaTepuan.
BHUMAHME! HanpageneHue gpe3eposarus 00xHO Gbimb
NOCMOAHHO NPOMUBONONOXHbIM K HAnpasieHumo
o06opomos ¢ppessi ((ppeseposarue ¢ HanpasneHuem
npomug xoda). lpu hpe3eposaruu, coMecmumMom ¢ HanpasseHuem
06opomog hpe3sl (nonymHoe ghpeseposarue [no nodave]), (hpesepHbiii
CMaHoKMoxem BbiMb 8bIPBAH U3 PyK 06CTyXUBaWe201UYd.
MpaBubHOe HanpaBneHne Moaul MHCTPYMEHTa MpeACTaBneHo Ha
pucyke J. Ecm pe3aHie ocyLLecTBAAeTcA BOKPYr KPOMKI MaTepuana,
CepyeTnepeaBUraThb MHCTPYMEHTNPOTUB ABIKEHIA YaCOBOIA CTPENKM.
Eciu dpesepoBaHue NpoMCXoAUT B LEHTpe MOBEPXHOCTM, KaK
Npe/CTaBNeHo Ha PUCyHKe, CleyeT nepefBuraTb MHCTPYMEHT Mo
[IIBUKEHNIO YacOBOM CTPeNKy.
BHUMAHUE: Hanpasnenue nodayu Aendemca
UCKTIKYUMEbHOBAXHBIM 80 8peMA NpUMeHeHUs 8edyujeli
(hpe3bl U 8bINOSIHEHUA PYIHO20 (Pe3epOBaHUA HA KPOMKe
o6pabamelieaemozomamepuanda.
Ckopocmbnodayu:
BaxHo o6pabaTbiBaTb MpeAMeT C COOTBETCTBYloledl Mojayei.
PekomeHzyeTca nepes 06pa6oTKoil npeAMeTa BbINOHUTL HECKONbKO
uCnbiTaTeNbHbIX (pe3epoBaHuii Ha 0AXOAAX MaTepuana. Takum
06pa3om, yAacTcA0ueHb Nerko HailTi HaunyuLLyio pabouy ckopocTb.
MalunHy cnepyeT ABUraTh CyMepeHHo ckopocTbo. Markie Matepuansl
TpebytoTbonbLIE CKOPOCTUMOAAUM, YeM TBEPAbIE MATEPHaNbl.
llBuratent ¢pe3epHoii MalMHbI MOXET [NOXHYTb, ecnn 6ynet
neperpyarbca UM ynoTpebnaTbcA HECOOTBETCTBYIOWMM 06pa3om.
Yr06b1 U36€xaTb BO3MOXHBIX MOBPEXAEHUA UHCTPYMEHTa, ClefyeT
YMEHbLUUTBCKOPOCTbMOAAUN.
Manaanooaya:
Ope3a MOXeT CIMWKOM CUNbHO HarpeTbeA. B ciyyae obpabotku
NerkoBoCnNamMeHAIOLLeroca Matepuana, kak Hanp. ApeBecuHa, MoxeT
3aropeTbcAo6pabaTbiBaembliinpeamer.
bonvwaanodaya:
(Dpe3aMoXeT NOBPEAMUTLCA,a KauecTBO Gpe3epoBaHUAGYLeT HUZKUM —
MaTepuanocTaHeTcAHe06paboTaHHbIMU HEPOBHBIM.

m [lpo6Has ppesepoBKa

Mepen Havanom akTuyeckoit 06paboTkn matepuana cnefyet

BbINONHUTD HECKONMbKO MPOOHbIX pe3aHuii Ha obnomke obpabatbi-

BAeMOro marepuana. YnpaxHeHuA No3BOAAT NONYYUTb MPAKTUKY B

BbINONHEHNMKAYECTBEHHbIXY NPOdeccoHaNbHbIXpe3aHHil.
BHUMAHME! Ecnu geca o6pabameisaemozo mamepuana
He Bydem docmamoyHo 018 e20 0CMAHOBKU, Uledyem e2o
npukpenumbKnaockolinosepxHocmu.

. OTMeTUTb BXOAHYIO TOUKY W XOA pe3aHua Ha o6pabaTbiBaeMom

matepuane.

. YCTaHOBUTb COOTBETCTBYHOLLYI0 pabouylo rONOBKY COrMacHO rnase

»YCTaHOBKapa6ounxronoBok”.

Hactpoutb enaemyto rny6uHy ¢pesepoBaHua CornacHo rnase

YcraHoBKarny6unbl ppeseposanua”.

YcTaBuTH UNCI0 060pOTOB COTNIACHO NYHKTY ,PerynupoBKa uncna

o6opotoB”.

. Kpenkopaepia, BBECTUB AeiiCTBIEINEKTPONHCTPYMEHT.
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. [03B0ANTH YCTPOIACTBY ROCTUYL NOMHOI CKOPOCTY. 3aTeM MefNEHHO
yray6utb Gpe3y BO BXOAHYIO TOUKY, MOKA OMOpHaA nATa He
PACNonoXuUTCANNOCKO Ha 06pabaTbiBaeMONOBEPXHOCTH.

BHUMAHME! Bo epems 8bipesku Kyckos Mamepuana u3
8epMUKATbHBIX N0BepXHOCMell (Hanp., 8 cmeHax u3
2UNCOKAPMOKHbIX NAUM), nedyem u3bezame pe3aHus,

Komopoe 3aKaHyueaemcs 6HU3y omeepcmus. Eciu 3mo 803MoxHo,

Ppe3aHue credyem HAYUHAMb U 3aKAHYUBAMb Hagepxy, 6nazodaps yemy

6bIPE3AHHAAYACMb He 8bINa0EM HA BPALY

7.Kpenko pepxa YCTpoiicTBo, BbIMONHATL (pe3epoBky BAOMb
O0TMeYeHHOroXo/a pe3aHua, o6ecneynBas paBHOMepHyONoAaYY.

8. Mocne oKkoHYaHMA 06PabOTKIN BLIKNIOUNTL INEKTPOUHCTPYMEHT U

Mofi0X/aTb, N0Ka Gpe3a MoNHOCTbI0 0CTAHOBUTCA. 3aTeM OCTOPOXKHO

BbIHYTb pabouylo ronoBky W3 o6pabaTbiBaemoro matepuana u

OTNIOXUTb GPe3epHbIi CTaHOK.

IyI0CAPAGOYYI0207108KY.

TPHUMEHEHVE KPAEBOW/KPYTOBOJ HANPAB/IAIOLLEN:

m KpaesasHanpasnsatowas (cv.puc. K)

KpaeBass HanpaBnAlowan npuMeHseTcA AnA paspesa marepuana

napannenbHo K KpomKe. Hanpaenistowyi MOXHO YCTaHOBUTb Ha

Nt060ii CTOPOHE OMOPHOI NATHI M MPUMEHATD A7IA PE3AHNA CNEBOT NN C

NpaBoii CTOPOHbI MaTepuana.

. OTKpYTUTb BUHTI, KpenALLye napannenbHylo HanpasnaioLyio (13),
1 BCYHYTb CTepXeHb Hanpasnstoleii (15) B 0TBEPCTUSA 3aXBaTOB,
KOTOpbIE HAXOAATCA Ha OMOPHOI NATe.

. YCTaHOBUTb WHCTPYMEHT Ha BbIGPAHHOM PacCTOAHUM OT KPOMKY
MaTepuana v 3abnokupoBaTb yCTaHOBKY, JOKpYuuBas Kpenalime
BUHTBI (13).

. ToAcoeAMHNT LTENCeNb MHCTPYMEHTA K INEKTPUYECKoii po3eTke,
Kpenko fepxa WHCTPYMEHT, 3aTeM BKMIOYUTb €ro ¥ MeAneHHo
BbINONHUTb Pe3aHue.

~
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Bbipesanue kpyros c6onbwmmm guamerpamu (20 36 cm)

. Ha o6patarbiBaemom maTepuane HapucoBaTb Kpyr U OTMETHUTb €ero
LieHTP. B OTMeueHHOM LieHTpe BbICBEPUTb 0TBEPCTHE.

. MPUMEHAA UHCTPYMEHT, BbINOAHUTL NepBbIit YINyoneHHbIi Hape3
Ha KpoMKe OTMEYEHHOr0 Kpyra, a 3aTeM BbIKNIOUNTb UHCTPYMEHT 1
OTCOEAAMHUTD €ro 0T UCTOYHMKA NUTaHUA.

BHUMAHUE! YmoGol evipesamb omeepcmue — peky cedyem
nposecmu no 8HympeHHeL kpomKekpyea.

Ymoboer sbipesame Komeco unu Auck — pesaxue credyem
npogecmu no 8HeuwIHell KpoMKe kpyea.

. 3akpenuTb HanpaenAtoLLyio (15) B onopHoii naTe Takum o6pasom,
4T06b! WNUNL LMPKYNA (21) 6bIn HanpaBneH BHY3. BcraBuTb Wnunb
LMPKYNA B BbIMONHEHHOE OTBEPCTUE B LieHTpe kpyra (21) u
YCTaHOBUTb COOTBETCTBYIOLLEE PACCTOAHME PPE3EPHOTO CTaHKa OT
wnwna, yTo6bl AOCTUTHYTb BbIGPAHHOTO AMAMETpa Kpyra (cm. puc.
M).3abnokupoBaTb yCTaHOBKY, AOKPyuMBas KpenaLLye BUHTbI (13).

. ToAcoeaMHNTb WTencenb MHCTPYMeEHTa K INeKTpUueckoii poseTke,

KPENKo Aepxa WHCTPYMEHT, a 3aTeM BKMIOYUTD €50 U MeANeHHO

BbINONHUTb KPYroBOe pe3aHite.

~
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KOHCEPBALNA:

MawmHa B npuHuMne He TpebyeT cnewuuanbHbIX npouegyp no
TEXHUYECKOMY YXOZLY, OBHAKO C LieIblo 00ecneyeHus HenpepbIBHoi,
6e3aBapuitHoii paboTbi eii HeoBXoAMMa perynapHas YucTka.



BHUMAHME! [Teped Hauanom pabom no mexrudeckomy
yXody credyem Bbik/oYUMb hpe3epHylo MAWuHy U
8bIHYMb WMencenbHylo 8uIky Npogoda u3 cemegoli
Ppo3emKu.
Mocne paboTbl pekoMeHAyeTcA NpoAYBKAa CKaTbiM BO3AYXoM (c
LaBneHneM He 6onblue, uem 0,3 MIa) BeHTUNALMOHHbIX OTBEPCTHIA 1
naTpoHa ANA WHCTPYMeHTa. 3TO NMpefoTBPaTUT MOBPEXAEHUA
NOALIMMHUKOB, YAANUT Mbifb, ONOKMPYIOWMA NPUTOK BO3AYXa,
OXNax/aloLLEero ABuraTeNb.
BHUMAHME! Bo 8pemsa npodysku criedyem 3aknadsieams 3awjumHbie
0YKU.
BHeLuHMe nnacTmMaccoBble YacTu MOTyT 6bITb OUMLLEHbI MPU NOMOLLY
BNIAXHOI TKaHU 11 MATKOTO 0YUCTUTENbHOTO CpeACTBa. (nepuTe, 4T0ObI
BO/1a HE MPOHVKNA BHYTPb YCTPOIACTBA.
BHUMAHME: Hukoz20a He cnedyemn ambCA pacmeop
(nefyeT Bpems 0T BpeMeH1 (Ma3blBaTb CKONb3ALLLYIO CTOVKY.

NIAMU.

| OcmoTp paboumx ronoBok

BblcoKoil MBY4eCTM U NpoU3BOAMTENBHOCT MALUMHBI MOXHO
L0CTUYb, 3a60TACL 0 ToM, uTobbl pabouve ronoBku Bceraa Goinm
OCTPbIMIA M HEM3HOLLEHHbIMU.

[IpumeHeHHe M3HOLIEHHbIX Pabounx roNOBOK 3HAUNTENBHO CHIKAET
NpoM3BOAMTENbHOCTD YCTPOIACTBA M MOXeET CTaTb NPUYMHOI
noBpexaeHua. Ecm 6yayT o6HapyxeHbl NpU3HaKki U3HOCa, CepyeT
6e30TnaratenibHo 3aMeHNTb FOMOBKY.

[Ina 3ameHbl peKoMeHayeM OpUTiHaNbHble MPUHAZANEXHOCTIA MapKIA
TRYTON:

EATFWO1 - pexyLuie-pe3epHblii KOMnnekT - 4 wryku (2 ceepna, 2
bpesbl);

EATFWO2 - wandylownit Komnnekt (ponuku rp.40/60/80/100/
120/180/220/240 + ctepxetb AnA wandosanua) - 24 wryku (no 3
Kaxpoit);

EATFWO3 - wandyiowmit komnnekT (ponuku rp.40/60/80/100) - 20
wTyK (Mo 5 Kaxaoit);

EATFWO4 - wnvdylowwmii komnnekT (ponuku rp.120/180/220/240) - 20
WTyK (N0 5 Kaxpoi);

XPAHEHME:

MawuHy cnefyet XpaHuTb B MecTe, HeROCTYMHOM ANA AeTeil,
cofepXatb B YMCTOTe, 3alWILATb OT BAArK W NONAfaHNA Mbin.
YCnoBuA XpaHeRa SOMKHbI NCKNI0YaTh BOIMOXKHOCTb MeXaHYeckix
MOBPEXeHNii v BANAHNA aTMOCDEPHDBIX YCIOBMIA.

TPAHCIIOPTHPOBKA:

YCTpoilCTBO CNeAyeT TPaHCMOpTMPOBATb M CKNagupoBatb B
TPAHCMOPTHOM Kelice , 3aLLMLLAIOLLEM OT Bari, NPOHUKHOBEHNA Ml
11 MefKMX 06beKTOB, 0c0beHHO He06XOAMMO 3aLLUTUTD BEHTUNALIMOH-
Hble 0TBepCTUA. MenKkue nemeHTbl, NonasLuie BOBHYTPb KOpyca,
MOryT NOBPEANTb JNEKTPOABUTATENb.

TUMHYHBIE HEUCTIPABHOCTU U UX YCTPAHEHUE:

YcrpoiictBo He paGoTaer:

— NPOBEPHTD, NPABUNbHO I NPUCOEAMHEH Kabenb SNeKTPONUTaHuA, a
TaKKe Hannuve HanpsxXeHNA B ceTeBOV po3eTke;

— eUIM MEKTPOMHCTPYMEHT No-NpexHeMy He paboTaeT, HecMoTps,
YTO UMeeTCA MUTaHNe HanpsAXeHneM, CleflyeT ero J0CTaBUTb Ha
PEMOHTHbIAl CePBUCHbIA MYHKT MO aApecy, NpeAcTaBNeHHOMYy B
rapauTuithoit kaptouke. HE CIEAYET CAMOCTOATENbHO
OTKPbIBATb MIHCTPYMEHT.

TTUKTOTPAMMbI:
OnucaHue 3HaKoB, MMEIOWWXCA HA LMTKE U MH(OPMALMOHHBIX
HaK/eiikax INeKTPOUHCTPYMEHTa.

«lleped nodkmoyeHuem u Hayanom pa6omel
— Heo6Xo0umo npoyumams UHCMPYKYUK NO
JKcnayamayuu»

«Mcnonb308ams cpedcmea 3aujumel opzaHos
3peHus»

«Mcnonb3osame cpedcmea 3auyumel 8epXHUX
ObIxamenbHbIX nymeli»

«Hcnonb3osame cpedcmea 3awumel op2aHos
aryxa»

0003

«Yempoiicmeo Il knacca 06opydosarus ¢ dgoii-
Holi uzonayueli»

«Yempoticmeo coomeemcmeyem deknapayuu EC»

N
M

3ALYNTA OKPYXAIOLEV CPEfbI:

BHUMAHME: Yka3anHelli cumeon o3xayaem 3anpem
PasMelyeHust LCnosb308aHHbIX /1eKMPOUHCMpPYMeHmos
8Mmecme COpy2umu omxo0amu (3a3mo 2po3um HakasaHue 8
sude wmpaga). OnacHble KOMNOHeHMbI, UMeIOUjUECT 8
MeKmpuyeckom U 31ekmp ompuyamenbHo
B/1USIKOM HA OKPYXatoUyIo cpedy U 300posbe.

[JlomaluHee X03AICTBO JOMKHO CNOCO6CTBOBATL BOCCTAHOBNEHUIO W
NOBTOPHOMY UCMIONb30BaHMIO (PELMKINPOBaHMI0) MCMONb30BaHHOTO
o06opypoBanuA. B Monblue 1 B EBpone co3paéTca uam yxe cyluecTayet
cuctema cbopa MCnoNb3oBaHHOTO 060PYAOBaHMA, NpefycMaTpu-
BalOLIAA, uTO BCe NYHKTbI MpoAaxu B/y 060pyAoBaHMA 00A3aHbI
MPUHMMATb MCNONb30BaHHoe 060pyAoBaHMe. Kpome Toro, UmeloTca
MyHKTbI Npuéma B/y 060pyA0BaHuA.

=
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TPOU3BOAUTENb:

000 «MPOOUKC»;

yn. Mapbiunbcka 34, 03-228 Bapuwasa, M0JIbLLIA

Hactosiee ycTpoiicTBO COOTBETCTBYET MONbCKUM U €BPOMENCKUM
CTaHAapTaM, a TakxKe yKa3aHAM N0 TexHMKe 6e30nacHocTu.
BHUMAHME! Bce pabomel no pemoHmy 00M¥Hbl 8bINOAHAMbCA
K8ANUGUYUPOBAHHBIM NEPCOHATIOM, C UCNOSb308AHUEM OPUUHAbHBIX
3anackeixyacmedl.

Monutuka komnanum PROFIX - 310 noc

BONX i, " y KOMNaHuA 3a co6oif

6Ge3

Iy

npaso [ )
MmoryT

0 B UHCTPYKLUK, ABNAIOTCA

TbCA OT PaKTUYECKOr0 BUAAA NPUOGPETEHHOr0 NEKTPOUHCTPYMEHTA.
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INAINTE DE UTILIZARE, CITITI ACESTE INSTRUCTIUNI.
Péstreaza instructiunile pentru o folosire viitoare.
ATENTIE! Citeste toate avertismentele referitoare
la protectia muncii marcate cu simboluri AN\ i

A toate indicatiile referitoare la utilizarea in

siguranta.

Nerespectarea avertizarilor i a instructiunilor enumerate in continuare

poate conduce la electrocutare, incendii si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertizarile i instructiunile pentru consultare

ulterioara.

Termenul ,.unealtd electricd" din toate avertizdrile enumerate mai jos se

referdla unealta electricd (cu cablu) alimentatd de la reteaua principald de

energiesaulaunealtaelectricd (fird cablu) alimentatd de la baterie.
AVERTISMENT! Avertizari generale de siguranta

Aprivind unelteleelectrice.

a) Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata. Zonele
dezordonate sau intunecate inlesnesc accidentele.

b) Nu utilizati uneltele electrice in atmosfera infl amabila, cum
ar fi in prezenta lichidelor, gazelor sau pulberilor explozive.
Uneltele electrice genereazdscdntei ce pot aprinde pulberile sau vaporii.

¢ Tinetiladistanta copiii si persoanele dinjurin timp ce operati
o unealta electrica. Distragerea atentiei poate conduce la pierderea
controlului.

AVERTISMENT! Avertizari generale de siguranta

Aprivind unelteleelectrice.

2.Siguranta electrica:

a) Stecherele uneltelor electrice trebuie sa se potriveasca cu
priza. Nu modifi cati niciodata stecherul in vreun fel. Nu
folositi adaptoare pentru stechere impreuna cu uneltele
electrice impamantate (legate la masa). Stecherele
nemodificatesiprizele compatibile vor reduce riscul de electrocutare.

b) Evitati contactul corpului cu suprafetele impa- mantate
precum tevi, radiatoare, cuptoare si frigidere. Existd un risc
sporit de electrocutare in cazul in care corpul dvs. este in contact cu
suprafeteleimpdmantate saulegatelamasd.

¢) Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau conditii de
umezeala. Apa ce intrd intr-o unealtd electric va spori riscul de
electrocutare.

d) Numanipulati necorespunzator cablul. Nu utilizati niciodata
cablul pentru transportarea, tragerea sau scoaterea din
prizd a uneltei electrice. Tineti cablul departe de caldura,
ulei, muchii ascutite sau componente in miscare. (ablurile
deteriorate sau incurcate sporesc riscul electrocutdrii.

¢) Atuncicand operatio unealta de lucruinaerliber, utilizati un
prelungitor pentru exterior. Utilizarea unui cablu adecvat pentru
exteriorreduceriscul de electrocutare.

f) Tn cazul in care operarea unei unelte electrice intr-un spatiu
cu umiditate nu poate fi evitata, utilizati o alimentare cu
protectie pentru dispozitivele de curent rezidual (RCD).
Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul electrocutdrii.
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INSTRUCTII DE FOLOSIRE
FREZA MULTIFUNCTIONALA TFW150K
Traducere din instructiunea originald

AVERTISMENT! Avertizari generale de siguranta
privind uneltele electrice.

A 3.Siguranta personala:

a) Aceasta unealta nu este destinata utilizarii de catre
persoane (inclusiv copii) cu capacitati fi zice, senzoriale sau
mentale reduse sau de catre persoane lipsite de experienta
si cunostinte, cu exceptia cazurilor in care acestea au fost
supravegheate si instruite cu privire la utilizarea aparatului
de cdtre o persoana responsabila pentru siguranta lor. Copiii
trebuie sa fi e supravegheati pentru a va asigura ca nu se
joacd cuaparatul.
Fiti precauti, fiti atenti la utilizare si respectati regulile de
bun simt atunci cdnd operati o unealta electrica. Nu utilizati
ounealta electrica atunci cand sunteti obositi sau cand va afl
ati sub in- fl uenta drogurilor, alcoolului sau medicatiei. Un
moment de neatentie in timpul operdrii uneltelor electrice poate
conducelavdtdmdripersonale grave.
Utilizati echipamentul de protectie personala. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie. Echipamentul de protectie
precum mdstile anti-praf, incdltdmintea de sigurantd antiderapantd,
cdstile sau dopurile pentru urechi utilizate pentru anumite conditii de
lucruvor reduce vatdmdrile personale.
Preintampinati pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitia oprit inainte de conectarea
la sursa de alimentare si/sau la acumulator, inainte de
ridicarea sau transportarea uneltei. Transportarea uneltelor
electrice tindnd degetul pe intrerupdtor sau alimentarea cu tensiune a
uneltelor electrice ce au intrerupdtorul in pozitia pornit inlesnesc
producerea accidentelor.
indepartati orice cheie sau cleste de reglare inainte de a
porni unealta electrica. 0 cheie sau un cleste rdmas atasat la o
componentd rotativd a uneltei electrice poate conduce la vatdmdri
personale.
Nu va intindeti pentru a apuca unealta de lucru. Mentineti-
va intotdeauna stabilitatea si echilibrul. Acest lucru permite un
controlmaibun al unelteielectrice in situafiineasteptate.
imbracati-va corespunzator. Nu purtati imbraca- minte
larga sau bijuterii. Pastrati-va parul, imbracamintea si
manusile departe de componentele in migcare.
Imbrécdmintea largd, bijuteriile sau pdrul lung pot fi prinse in
componenteleinmiscare.
In cazul in care dispozitivele prezinta posibilitatea
conectarii de accesorii pentru aspiratia si colectarea
prafului, asigurati-va ca aceste accesorii sunt conectate si
utilizate in mod corespunzator. Utilizarea dispozitivelor de
colectare a prafului poate reduce pericolele impuse de existenta
prafului.

AVERTISMENT! Avertizari generale de siguranta

A 4. Utilizarea i ingrijirea uneltelorelectrice
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privind uneltele electrice.

a) Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta electrica
adecvata pentru aplicatia dvs. Unealta de lucru adecvatd va



efectua lucrarea mai bine siin mod maisigur, in ritmul pentru care a fost
conceputd.

b) Nu utilizati unealta electrica in cazul in care intrerupatorul
nu comuta in pozitia pornit si oprit. Orice unealtd electricd ce nu
poate fi controlatd cu ajutorul intrerupdtorului este periculoasd si
trebuiesdfiereparatd.

) Deconectati stecherul de la sursa de alimentare si/sau
acumulatorul de la unealta electricd inaintea efectudrii
oricaror reglaje, modifi carii accesoriilor sau depozitarii
uneltelor electrice. Aceste mdsuri preventive de sigurantd reduc
riscul pornirii accidentale a uneltei electrice.

d) Nudepozitatiuneltele electrice in stare inactiva laindemana
copiilor si nu permiteti persoanelor nefamiliarizate cu
unealta de lucru sau cu aceste instructiuni sa o utilizeze.
Unelteleelectrice sunt periculoasein mdinile utilizatorilor neinstruiti.

e) Efectuatiintretinerea uneltelor electrice. Verificati alinierea
necorespunzatoare sau blocarea componentelor in migcare,
ruperea componentelor si orice alta stare ce ar putea afecta
operarea uneltelor electrice. In cazul deteriorarii, prevedeti
repararea uneltei electrice inainte de utilizare. Multe accidente
sunt cauzate de unelte electrice intretinute necorespunzdtor.

f) Pastrati uneltele de taiat ascutite si curate. £ste putin probabil
ca uneltele de tdiat cu tdisuri ascutite si intretinute in mod
corespunzdtor sdse blocheze, acesteafiind mai usor de controlat.

g) Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele uneltei etc.
conform acestor instructiuni, tinand cont de conditiile de
lucru i de lucrarea ce trebuie s fi e efectuata. Utilizarea uneltei
de lucru pentru operatii diferite de cele conforme destinatiei de utilizare
arputea conducelasituatiipericuloase.

h) La temperaturi scazute, sau dupa o perioada indelungata de

nefolosire, este recomandata pornirea uneltei electrice fara

sarcind pentru cateva minute pentru a distribui corect
unsoareain mecanismul de transmisie.

Pentru curdtirea uneltei electrice folositi o carpa moale,

umeda (nu uda) si sapun. Nu folositi benzina, diluanti sau

altemijloace care pot deteriora echipamentul.

Unealta electrica trebuie depozitatd/transportata numai

dupa ce ne-am asigurat ca toate elementele in miscare sunt

blocate si asigurate cu ajutorul elementelor originale
destinate blocarii.

k) Unealta electrica trebuie pastrata intr-un loc uscat, asigurat
impotriva prafuluisiaumezelii.

|) Transportul uneltei electric trebuie sa aiba loc in ambalajul
original, asiguratimpotriva deteriorarilor mecanice.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la
folosireain sigurantaauneltei.
5.Repararea:

a) Reparatia uneltei de lucru trebuie facuta de catre o persoana
calificata si folosind piese de schimb identice. Acest lucru va
asigura siguranta in folosirea uneltei si nu va duce la pierderea
garantiei.

b) Tn cazul in care cablul de alimentare nedemontabil se
deterioreaza, trebuie inlocuit cu un cablu special sau cu
ansamblul disponibil la producator ori intr-un atelier de
reparatii specializat.

21

ATENTIE!

In timpul utilizdrii uneltei electrice se recomanda
respectarea requlilor de bazd ale sigurantei muncii, pentrua
evitaincendiile, electrocutarea sau vatamari mecanice.

FREZA MULTIFUNCTIONALA

Avertizariaditionale cu privire lasiguranta:

a) Operatorul magsinii de frezat trebuie sa fie instruit in mod
corespunzator cu privire la ajustarea si exploatarea
aparatului. Persoanele cu varsta sub 18 ani nu pot opera
masina de frezat. Aceastd interdictie nu se referd la tinerii cu vérsta
de peste 16 ani, in cazu in care efectueazd lucrul in cadrul unei
scolarizdri- profesionale si sub supravegherea unei persoane
responsabile de siguranta.

b) Atunci cand lucrati cu masina de frezat trebuie sa utilizati
mijloace de protectie personala. Purtati mereu ochelari de
protectie si mijloace de protectie auditivi. in cazurile
adecvate purtati masca antipraf. Mijloacele de protectie a ochilor
trebuie s poatd retine particulele volante generate in timpul executdrii
diferitor operatii. Cdstile de protectie protejeazd impotriva pierderii
auzului sub influenta zgomotului. Mdstile antipraf si mijloacele de
protectie a cdilor respiratorii trebuie sd filtreze particolele de praf
generatein timpul muncii.

¢) Trebuie sa utilizati mereu acelasi sistem de aspirare a
prafului. Unele produse din lemn sau materiale similare pot genera
praf, care poatefipericulos pentru sdndtate.

d) Purtati haine de protectie adecvate. Nu purtati haine largi
sau bijuterii. Acestea pot fi prinse de cdtre piesele in miscare ale
masiniidefrezat. Pdrullung trebuie prins cu o plasd speciald.

e) Unealta electrica trebuie utilizata doar pentru materialele

care au fost indicate in capitolul referitor la utilizarea in mod

conform cu destinatia. In caz contrar unealta electricd poate fi
suprasolicitatdsideterioratd.

Nu frezati niciodata materiale in care se afla obiecte din

metal, cuie sau suruburi. Acest lucru poate duce la deteriorarea

unelteidelucru sila cresterea numdruluide vibratii.

g) Se interzice prelucrarea de materiale care contin azbest.
Azbestul poate provoca cancer.

h) Turatia admisa a uneltei de lucru utilizate nu poate fi mai
mica decat turatia maxima indicata pe unealta electrica.
Uneltele de lucru care se rotesc cu o vitezd mai mare decdt cea admisd, se
pot rupe, iar unele bucdtise pot desprinde.
Frezele si alte unelte de lucru trebuie s se potriveasca exact
cu manerul pentru suport (de strangere) al uneltei electrice
utilizate. Uneltele de lucru care nu se potrivesc cu manerul uneltei de
pe unealta electricd, se rotesc neuniform, vibreazd puternic si pot duce
lapierderea controlului asupra unelteielectrice.
Nu utilizati unelte pentru frezat care sunt tocite sau
deteriorate. Frezele tocite sau deteriorate pot provoca frecare sporitd,
sepot bloca, dar pot s si descentreze aparatul. Acest lucru este extrem
de periculos si poate duce la accidente grave, car pot provoca ranirea
operatorului si/sau persoanelor aflate in apropiere, precum si
deteriorarea aparatului.

k) Atuncicand slefuiti, nufolositi discuri abrazive cu dimensiuni
prea mari. Atunci cand selectati discurile abrazive trebuie sa
respectati recomandarile producatorului. Discurile abrazive
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care depdsesc arborele pentru slefuit pot provoca leziuni si duce la

blocarea, ruperea discului abraziv saularecul.

Unealta electrica trebuie tinuta ferm in timpul mundii cu

ambele maini si sa asigure o pozitie sigurd de munca. Unealta

electricdtinutd cuambele mdinieste maisigurd.

m) Materialul destinat pentru prelucrare trebuie fixat pe o
suprafata stabila si protejat impotriva deplasarii cu deme si
inalte moduri. In cazulin care elementul prelucrat este tinut cu mana
sau strdns pe corp, devine nestabil, ceea ce poate duce la pierderea
controlului asupra acestuia.

n) Nu asezati obiectele prelucrate pe suprafete dure, cum ar fi
beton, piatra, etc. Unealta care iese in afard poate duce la reculul
aparatului.

0) Unealta electrica trebuie pornita inainte ca freza sa atinga
materialul. Jn caz contrar existd pericolul de recul, deoarece unealta
utilizatd se blocheazdin obiectul prelucrat.

p) Nuatingetifrezain miscare sinuapropiatimainile dezonade

actionare a acesteia. Tineti cu cealaltdi méana suportul

aditional sau carcasa motorului. Miscarea aparatului cu ambele
mdinireduceriscul de ranire a mdinilor cu unealta de lucru.

Tineti unealta electrica de suprafetele izolate din maner

atunci cand efectuati lucrari, in cadrul carora freza ar putea

atinge cablurile electrice sau propriul cablu de retea.

Contactul cu cablul de retea poate duce la transferarea tensiunii pe

piesele de metal din aparat, ceea ce poate provoca electrocutare.

Trebuie sa utilizati aparate corespunzatoare de depistare

pentru a descoperi localizarea cablurilor ascunse, sau cereti

ajutorul serviciilor locale in acest scop. Contactul cu cablurile sub
tensiune poate duce la aparitia de incendii sau electrocutare.

Defectarea conductei de gaz poate duce la explozii. Intrarea in conducta

deapdpoate provoca pagube materiale sau electrocutare.

Cablul de retea trebuie tinut departe de piesele in miscare a

uneltelor de lucru. In cazul in care pierdeti controlul asupra uneltei,

cablul dereteapoatefitras sau tdiat.

Nu utilizati unealta electrica cu cablu defect. Nu atingeti

cablul defect; in cazul in care acesta se strica in timpul

functionarii, trebuie sa scoateti stecherul din priza. Cablurile
defectemarescriscul de electrocutare.

u) Nu lasati niciodata unealta electrica inainte ca unealta de
lucru sa se opreasca cu totul. Unealta in miscare poate intra in
contact cu suprafata, pe care atildsat-o, ceea ce poate duce la pierderea
controlului asupra unelteielectrice.

v) Nu transportati unealta electrica in migcare. Contactul
accidental intre imbrdcdminte si unealta de lucru in miscare poate duce
la tragerea imbrdcdmintei si apropierea uneltei de lucru cdtre corpul
operatorului.

w) Unealta electrica, echipamentele aditionale, capetele
uneltei etc. trebuie utilizate in conformitate cu
instructiunile indicate si in modul stabilit pentru tipul
respectiv de unealta electrica, luandin considerare conditiile
de operare si lucrarea care trebuie efectuata. Utilizarea uneltei
electrice pentru alte lucrdridecdt cele prevdzute poatefipericuloasd.
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DESTINATIA UNELTEI ELECTRICE:
Freza multifunctionald este o unealtd universald, compactd si usoard,
destinatd pentru efectuarea de tdieri spirale in lemn, plastic, fibrd de
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sticld, laminat, tabld subtire, tencuiald uscatd, PAL i placi de perete, prin
intermediul capului universal pentru tdiat din carburisinterizate.

Poate fi utilizatd, de asemenea, pentru slefuirea lemnului si a fibrei de
sticld, indepdrtarea ruginii de pe suprafetele din metal, pentru tdierea
suprafetelor din cauciuc (folosind boltul pentru glefuit si benzile pentru
slefuit cu granulozitate diferitd) precum si frezare (folosind freze cu
diametrul de4,7-4,8mm).

Aparatul nu este destinat pentru uz profesional, mestesugaresc
sau industrial. Contractul de garantie nu este valabil atunci
cand aparatul este utilizat in ateliere megtesugaresti,
Fiecare utilizare a maginii de frezat neconformd cu destinatia sus-
mentionatd est interzisa si duce la pierderea garantiei si scuteste
producatorul de responsabilitate pentru daunele apdrute din acest
motiv.

Toate modificarile aparatului efectuate de utilizator il exceptd pe
producdtor de responsabilitate pentru pagubele provocate utilizatorului
simediului.

Utilizarea corespunzatoare a aparatului se refera de asemenea si la
intretinere, depoxzitare, transport sireparatii.

Unealta electricd poate fi reparatd doar in punctele de service
mentionate de producator. Aparatele alimentate la retea trebuie sd fie
reparate doar de persoane calificate in acest sens.

RISCREZIDUAL:

Chiar dacd se respecta regulile de utilizare conformd cu destinatia

aparatului este imposibild eliminarea in totalitate a anumitor factori de

risc rezidual. In functie de modul de constructie si alcatuirea aparatului
potfiidentificate urmatoarele tipuri de pericol:

- Prindereasiincurcarea hainelor sauaparuluiin piesele mobile;

- Leziuni corporale prin atingerea unelteiin miscare;

- Arsuri la schimbarea uneltei de lucru (unele unelte se pot incalzi in
timpul lucrului, pentru a evita acest fapt trebuie sé folositi manusi de
protectie);

- Crdparea/ruperea unelteide lucru;

- Afectarea auzului in caz de lucru indelungat fard mijloace de
protectie;

- Afectarea vazuluisiafeteide cétre bucatile de material prelucrat;

Reculul obiectului prelucrat sau a unor piese din obiectul prelucrat.

- Unealta poate avea impact asupra sandtatii datoritd vibratiei
membrelor superioare, in cazul in care aparatul este utilizat pe o
duratd indelungatd sau nu este deplasat si intretinut in mod
corespunzator.

CONTINUTUL PACHETULUI:

Frezd multifunctionald -1buc.

Frezd pentrumargini plate- 1buc.
(apétuniversal pentrutaiat - 2 buc.

Bolt pentruslefuit - 1buc.

Benzi pentruslefuit -8 buc. (p40, 60,80, 100, 120, 180, 220, 240)
Ghidaj marginal/marginirotunde - 1buc.
Varf compas - 1buc.

Cheiefurcd-Thuc.

Stut pentru conectarea aspiratorului - 1buc.
Perii de carbune-2buc.

Instructia de folosire - Tbuc.

Fisa de garantie -1buc.



ELEMENTELE UNELTEI (vezi des. A):
Numerotarea pieselor din aparat se referd la reprezentarea graficd
publicatd pe paginile 2-4 din instructiunile de utilizare:
1. Butonde deblocareamanerului
2. Méner ajustabil
3. Buton de reglare a vitezei
4, Cablu de alimentare
5. Buton de pornire/oprire
6. Blocarea butonului de pornire/oprire
7. Surub fluture pentru ajustarea adancimii de frezare
8. Coloana de alunecare
9. Duzd de iegire
10. Talpd de rezistentd
11. Piulitd de strangere
12.Rama
13. Suruburi de fixare pentru ghidajul paralel
14. Buton de blocare a arborelui
15. Ghidaj marginal/margini rotunde
16. Cheie furca
17. Bolt pentru slefuit
18. Frezd pentru margini plate
19. Capat universal pentru tdiat
20. Bandd pentru slefuit
21. Varf compas
22. Stut pentru conectarea aspiratorului

DATE TEHNICE:

Tensiune nominala 230V
Frecventd nominald 50 Hz
Putere nominala 150 W
Vitezd de rotire 8500-25000/min
Saltul carcasei masinii de frezat 35mm
Diametrul ramei* 4,7 mm
(lasa dispozitivului /8
Greutatea 1,7kg

* Rama poate fi utilizatd si pentru freze standard cu diametrul de
4,8mm.

m Informatii despre zgomot i vibratii

Nivelurile de ZGOMOT/VIBRATII sunt conforme cu standardul EN 60745.
Nivelul de presiune acustica (LpA) al uneltei este de 75 dB(A) iar nivelul
de putere acusticd (LwA) — 86 dB(A). Toleranta de masurdtoare
KpA/KwA=3dB(A).

ATENTIE! Utilizati mijloace de protectie auditiva!
Nivelul de vibratii este:

« frezareinlemn—6,6m/s’

« giurire—2,7m/s’

* slefuire—1,8m/s’

Toleranta de masuratoareK=1,5m/s’.

Nivelul mentionat de vibratii este reprezentativ pentru utilizarea
aparatului electric. Dacd aparatul electric va fi utilizat pentru alte scopuri
sau cu alte instrumente de lucru precum si daca nu va fi intretinut
corespunzator, nivelul de vibratii ar putea diferi de cel indicat. Motivele
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indicate mai sus pot duce la sporirea nivelului de expunere la vibratii pe
toatd durata timpuluide functionare.

Trebuie sd introduceti mijloace aditionale de siguranta, care au scopul de
aproteja operatorul de efectele de expunere la vibratii, de ex.: Intretinere
aparat electric si instrumente de lucru, asigurarea temperaturii
corespunzatoare amainilor, stabilirea ordinii operatiilor de munca.

PREGATIREDEFUNCTIONARE:

1. Asigurati-vd cd sursa de alimentare are parametri corespunzatori
parametrilor maginii de frezatindicati pe placuta nominala.

2. In cazul in care lucrati cu prelungitor trebuie si v asiqurati ¢
parametri prelungitorului, sectiunile cablurilor, corespund
parametrilor masinii de frezat. Se recomandd utilizarea unor
prelungitoare cat mai scurte cu o valoare de cel putin 5A a curentului
nominal. Prelungitorul trebuie sé fie intinsinintregime.

3. Inainte de aincepe setarile pe aparat trebuie sa scoateti stecherul din

priza.

. Inainte de a porni trebuie s§ montati corespunzator toate piesele din

aparat.

~

MONTAJ:
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| Instalarea uneltelor de lucru (vezi des. B)

ATENTIE! Frezele trebuie manipulate cu grijd — existd riscul

A de rdnire. Pentru a prinde si a schimba freza se recomandd

utilizareamdnusilor de protectie.

Folositi doar unelte de lucru cu diametrul boltului de 4,7-4,8 mm.

Minimizeaza posibilitatea de lovire si de vibrare a frezelor.

ATENTIE! Protejatifreza de cdderisilovituri.

Boltul pentru slefuit (17) — este destinat pentru montarea benzii

pentru slefuit (20) cu granulozitate adecvatd si pentru slefuirea

lemnului, fibrei de sticld, pentru indepdrtarea ruginei de pe suprafetele
metalice, pentru taierea suprafetelor din cauciuc.

« Diametrul boltului — 4,7-4,8 mm

* Diametruldelucru — 13mm

Freza dreapta pentru taieri plate (HSS) (18) — este destinata pentru

frezarea de suprafete drepte si incrustarea lemnului si a altor materiale

moi.

« Diametrul boltului — 4,7-4,8 mm

* Diametruldelucru — 6,5mm

Racorduri universale din carburi pentru taiere (HSS) (19) — sunt

destinate pentru taiat lemn, tencuiala uscatd, plastic, fibrd de sticla,

laminat sitabla.

« Diametrul boltului — 4,7-4,8 mm

« Diametruldelucru — 3,2mm

Respectati indicatiile de mai jos atunci cand schimbati uneltele pentru

frezat:

1. Amplasatifreza pe o suprafatd platd, aderenta.

2. Selectatiunealta de lucru corespunzatoare.

3. Apésati butonul de blocare a arborelui (14) si mentineti in aceastd
pozitie. In cazul in care este necesar rotiti manual arborele pani ce
sareblocajul.

4. Folositi cheia furcd (16) pentru a defileta flansa de fixare (11) in

ATENTIE!
Inainte de montare sau reglare, asigurati-vd ci aparatul
estedeconectat delareteauadealimentare.



directia opusd migcarii acelor de ceasornic.

. Introduceti unealta de lucru selectatd (de exemplu boltul pentru
slefuit (17)) inramé laadancimea de cel putin 20 mm.

. Tinetiblocajul arborelui apdsat siinfiletati bine piulita de strangere cu
cheiain directia miscérii acelor de ceasornic.

. Inainte de a porni freza asigurati-va ci unealta de lucru este montata
corect i se migcd liber.
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m Setareaadancimii de frezare (vezides. ()

f ATENTIE! Setarea addncimii de frezare este permisd doar

cdndunealtaelectricdeste opritd.

Pentru a seta adancimea dorita de frezare trebuie sa

defiletati surubul fluture (7) in directia opusd miscrii acelor de
ceasornic. Apoi deplasati talpa de rezistentd (10) la adancimea doritd de
tdiere (in cazul in care tdiati prin tot materialul, adancimea trebuie sa fie
mai mare cu aproximativ 3,2 mm decdt grosimea materialului) si
infiletati din nou surubul fluture (7) in conformitate cu miscarea acelor
de ceasornic.
Adancimea maxima recomandata de frezare atunci cand taiati lemn este
de 13 mm. Atunci cand utilizati benzi pentru slefuit si freze se recomanda
efectuarea de miscri mai dese, dar mai putin agresive prin material,
ceea ce permite prelungirea duratei de viatd a uneltei si echipamentului.

= Montajul stutului pentru conectarea aspiratorului (des. D)

AVERTISMENT! Unele tipuri de pulberi lemnoase, de ex. de
A stejar sau fag, pot fi periculoase pentru sdndtate si sunt
considerate drept cancerigene, in special in combinatie cu
substante pentru prelucrarea lemnului (cromate, impregnate pentru
protectia lemnului). Pentru a asigura siguranta si curdtenia la locul de
muncd, trebuie sd utilizati mereu sistemul de aspirare a prafului adaptat
pentru tipul de material prelucrat, asigurati buna ventilatie a locului de
muncd si asezati masca antipraf cu absorbant din clasa P2. Evitati
acumularea de praflalocul demuncd. Pulberile se pot aprinde cu ugurintd.
Aparatul este dotat cu duzd de iesire (9) in care trebuie sa introduceti
stutul pentru aspirator (22).
La ajutaj (22) puteti conecta un aspirator industrial, adaptat pentru tipul
de material prelucrat. Diametrul extern al racordului stutului este de
aproximativ40 mm, iar diametrul intern de aproximativ 35 mm. Pentrua
mari rezistenta legdturii puteti infasurafmbinarea cu bandd adeziva.
Pentru a garanta randamentul optim de aspirare trebuie sa curdtati in
mod requlat stutul (22) si duza deiesire (9).
m Ajustareaméanerului (vezides.E, F, G)
Manerul frezei poate i setat in trei pozitii diferite.
Pentru a schimba pozitia ménerului (2) apasati butonul de deblocare a
manerului (1) siridicati manerul la pozitia selectata (des. G-E).
Pentru lucrérile efectuate pe o suprafatd plata se recomanda setarea
maneruluila pozitia de 90°(des.F).
ATENTIE! Inainte de a porni aparatul trebuie si v asigurati
A ¢ddupdmodificarea pozitieimdnerului, butonul de deblocare
s-adeblocat sicdmdnerul aparatuluieste blocat.
AVERTISMENT! Trebuie sa va asigurati ca manerul
A ajustabil a fost blocat sigur la pozitia selectata.
Lucrul cu ménerul nepazitionat corect poate duce la
schimbarea neagteptata a pozitiei, ceea ce poate provoca raniri
grave.

OPERARE:
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m Pornire/oprire (vezides. H)

Tnainte de a porni aparatul trebuie si setati adancimea de frezare,

conform capitolului ,Setarea adancimii de frezare”.

1. Pentru a porni unealta electricd trebuie sa apdsati butonul de

pornire/oprire (5) sisa-lmentinetiin aceastd pozitie.

2. Pentru a bloca comutatotul la pozitia pornit pentru lucru continuu,
trebuie sd apdsati blocajul comutatorului (6) si dati drumul butonului
de pornire/oprire (5).

. Pentru a opri unealta electricd incetati sa apdsati butonul de
pornire/oprire (5), sau cand este imobilizat de butonul de blocare (6),
apasati-lpentru scurt timp siincetatisd apasati.

w

| Ajustarea turatiei(vezides.l)

Folositi butoanele de control a turatiei (3) pentru a ajusta turatia (chiar si
in timpul functionérii) in intervalul intre 8500 si 25000 min™. Puteti
selecta dintre 6 poxzitii diferite ale comutatorului. Numérul de rotatji la
pozitiidiferite ale comutatorului este dupa cum urmeaza:

» Pozitiabutonului1: cca.8500min’ (turatie minima)

« Pozitiabutonului2: cca. 11250 min”

« Pozitiabutonului3: cca. 14000 min”

« Pozitiabutonului4: cca. 19500 min”

« Pozitiabutonului5: cca. 22250 min”

« Pozitiabutonului6: cca. 25000min” (turatiemaxima)
Turatianecesard depinde de tipul de material de prelucrat si de unealtade
lucru, putetisalealegetidoarprinincercari.

Marirea turatiei:

Rotitiinspre fata butonul de control a turatiei (3).

Reducerea turatiei:

Rotitiinspre spate butonul de control a turatiei (3).

m Directiadefrezare siprocesulde taiere

Arborele masinii de frezat se roteste in directia conforma acelor de ceas,
vdzutde sus. Pentru a avea cel mai bun control si calitate de taiere, trebuie
sa deplasati unealta pe materialul prelucrat astfel incét freza sa aibd
tendinta de adancire automata in material. Directia incorectd de
deplasare poate face cafreza sa incerce s se deplaseze pe material.

ATENTIE! Directia de frezare trebuie s fie opusd directiei de
& rotie a frezei (frezare contrard). In cazul in care frezati

conform directiei de rotire a frezei (frezare concomitentd),
masinadefrezat se poate desprinde din mdinile operatorului.
Directia corectd de deplasare a uneltei este indicata in des. J. In cazul in
care efectuati tdierea an jurul marginilor materialului, trebuie sa miscati
unealtain directia opusa miscariiacelor de ceas. Jin cazul in care frezatiin
mijlocul suprafetei, cum este indicat in imagine, trebuie sa deplasati
unealtaconform directieide migcare aacelorde ceas.

é ATENTIE: Directia de deplasare este extrem de importantd

atundi cand utilizati freza de ghidare si frezati manual pe
Vitezadedeplasare:

marginilematerialuluide prelucrat.

Este important sd prelucrati obiectul cu deplasarea corectd. Va
recomandam ca fnainte de a prelucra obiectul sd efectuati cateva frezdri
de proba pe bucéti de material. In acest mod puteti géisi cea mai buna
vitezd de munca.

Masina de frezat trebuie migcata cu o viteza moderatd. Materialele moi
necesitd viteza de deplasare mai mare decét materialeledure.

Motorul masinii de frezat se poate opri daca este utilizat in mod



necorespunzator sau este suprasolicitat. Pentru a evita defectarea posibila
auneltei trebuiesa reduceti viteza de deplasare.
Deplasarepreainceatd:

Freza se poate incilzi excesiv. In cazul in care prelucrati materiale
inflamabile, cumarfi de ex. lemnul, obiectul prelucrat se poate aprinde.
Deplasarepreainaltd:

Freza se poate defecta, iar calitatea de frezare va fi redusa — materialul
ramaneneprelucrat si neuniform.

m Frezarede proba

Inainte de a incepe prelucrarea propriu-zisd a materialului trebuie s
efectuati cateva tdieri de probd pe o bucata din materialul de prelucrat.
Exercitiile va permit sa practicati taierile pentru a putea efectua taieturi
perfectesiprofesionale.

ATENTIE! In cazul in care greutatea materialului de prelucrat
A nu este suficientd pentru a-I imobiliza, trebuie sd-| fixati pe o
suprafataplatd.
1. Marcati punctul deintrare sitraseul taieriipe materialul de prelucrat.
2. Montati unealta de lucru corespunzétoare in conformitate cu capitolul
,Instalareauneltelordelucru”.
. Setati adancimea doritd de frezare in conformitate cu capitolul
,Setareaadancimiide frezare”.
Setati numarul de turatii in conformitate cu punctul ,Ajustarea
turatiei”.
. Tinetiferm sipornitiunealtaelectrica.
Permiteti ca unealta sa atingd turatia integrald. Apoi introduceti incet
frezain punctul de intrare pénd ce talpa de rezistentd se ageaza plat pe
suprafatade prelucrat.

ATENTIE! Atunci cand tdiati bucdti de material din suprafete
A verticale (de ex. in pereti din pldci de gips-carton) trebuie sd
evitati tdietile care se termind in partea de jos a orificiului. In
cazul in care este posibil incepeti si terminati sus, astfel inct fragmentul
taiatsdnu caddpeste unealtade lucru in miscare.
7. Tinetiferm unealta atunci cand frezati de-a lungul traseului marcat de
tdiere, fortdnd deplasarea uniforma.
8. Dupa ce terminatide prelucrat opriti unealta electricd si asteptati pand

cefrezase opreste. Apoiscoateti cu grija unealtade lucru din materialul
prelucrat sildsatifreza.
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UTILIZAREA GHIDAJULUIMARGINAL/MARGINI ROTUNDE

m Ghidajul marginal (vezides. K)

Ghidajul marginal este utilizat pentru taierea paraleld cu marginea

materialului. Acesta poate fi montat pe orice parte a talpii de rezistentd si

poate fi utilizaté pentru tdiat de pe partea stingd sau dreaptd a

materialului.

1. Defiletati suruburile pentru fixarea ghidajului paralel (13) si
introduceti tija ghidajului (15) in orificiile suporturilor de pe talpa de
rezistenta.

2. Asezati unealta la distanta doritd fata de marginea materialului si
blocatisetareainfiletand suruburile de fixare (13).

3. Cuplati stecherul uneltei la prizd, tineti unealta ferm, apoi porniti si
tdiatiincet.

m Taierea de cercuri cu diametru mare (max36.cm)

1. Desenati cercul pe materialul de prelucrat si marcati centrul acestuia.
Efectuatio gaurain centrul marcat.
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Folositi unealta pentru a efectua prima tdiere in adéncime pe
marginea cercului marcat, apoi opriti unealta si decuplati-o de lasursa
dealimentare.

ATENTIE! Pentru a tdia un orificiu — tdierea trebuie efectuatd pe
margineainternda cercului.

Pentru a tdia o roatd sau un disc — tdierea trebuie efectuatd pe
marginea externdacercului.

Montati ghidajul (15) in talpa de rezistenta astfel incat varful
compasului (21) sé fie directionat in jos (vezi des. L). Introduceti varful
compasului in orificiul efectuat in mijlocul cercului (21) si setati
distanta adecvata a frezei fatd de varf, pentru a obtine diametrul dorit
al cercului (vezi des. M). Blocati setarea prin infiletarea suruburilor de
fixare (13).

. Cuplati stecherul uneltei la prizd, tineti unealta ferm, apoi porniti si
tdiatiincet cercul desenat.

w
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INTRETINEREA:

Aparatul nu necesitd, in principiu, operatiuni speciale de intretinere,
totusi pentru a asigura functionarea continua, férd avarii, este necesar sa
fie curdtatinmod regulat.

ATENTIE! Inainte de a incepe lucrdrile de intrefinere opriti
& masina de frezat siscoatetistecherul cabluluidin priza.
Dupa lucru se recomanda suflarea cu aer comprimat (cu
presiune max. de 0,3 MPa) orificiile de ventilare si manerul uneltei. Acest
lucru previne defectarea rulmentilor, elimind praful care blocheaza
accesul aerului care raceste motorul.
ATENTIE! Atunci cdnd suflati aparatul trebuie sd purtati ochelari de
protectie.
Piesele externe de plastic pot fi curdtate cu o lavetd umezitd in detergent
delicat. Avetigrija caapasanu patrundd in aparat.
ATENTIE: NICIODATA nu folositi diluani.
Trebuie sd gresati periodic coloanele de glisare.
| Inspectareauneltelordelucru
Durata de viatd si randamentul maginii pot creste dacé aveti grija ca
uneltele de lucrusa fie mereu ascutite sineuzate.
Utilizarea de unelte de lucru uzate reduce considerabil randamentul
aparatului si poate duce la defectarea acestuia. In cazul in care constatati
semne de uzurd trebuie s schimbatiimediat unealta de lucru.
Dowymiany polecamy oryginalne akcesoria marki TRYTON:
EATFWO1 - set de taiere-frezare - 4bucati (2 burghie, 2 freze);
EATFWO2 - set pentru slefuit (role p40/60/80/100/120/180/220/240 +
bolt pentrusslefuit) - 24 bucéti (cate 3 dinfiecare);
EATFWO3 - set pentru slefuit (role p40/60/80/100) - 20 de bucati (cate 5
dinfiecare);
EATFWO4 - set pentru slefuit (role p120/180/220/240) - 20 de bucati
(cate Sdinfiecare).

DEPOZITAREA:

Unealta trebuie depozitat intr-un loc uscat, nu la indeména copiilor,
trebuie mentinuta curatd, protejatd de umezeala si praf. Conditiile de
depozitare trebuiesc sa elimine posibilitatea de deteriorare mecanica
sau efectele nocive ale diferitelor conditii atmosferice.

TRANSPORT:
Aparatul trebuie transportat si depozitat in valiza de transport, care o
protejeaza de umiditate, intrarea prafului si a obiectelor de dimensiuni



mici i de aceea trebuie sa acoperiti orificiile de ventilatie. Elementele
mici careinfiltreaza carcasa pot duce ladistrugerea motorului.

DEFECTIUNITIPICE $ISOLUTIONAREA ACESTORA:

Unealta electricd nu porneste sauinceteaza lucrul:

— verificati dacd cablul de alimentare este montat corect si dacd priza
estealimentata cu curentelectric;

— in cazul in care unealta electrica nu functioneazd in continuare, cu
toate cd este conectata la curent, trebuie sd o trimiteti la un service, la
adresa indicatd in fisa de garantie. NU DESCHIDETI PE CONT PROPRIU

Explicatiile imaginilor de pe tabelul nominal si de pe etichetele
informative.

«Inaintede cuplaresideaincepeoperareatrebuie
sdcititiprezentainstructiune!»

«Folositi intotdeauna ochelari de protectie!»

— «Folositi intotdeauna mdsti de praf!»

— «Folositi mijloace de protectie auditiva!»

XL

— «Aparat in clasa Il de protectie cu izolatie dubld»

C € — «Aparat conform cu CE»

PROTECTIAMEDIULUIINCONJURATOR:
ATENTIE: Simbolul prezentat inseamnd interdictia de a
amplasa aparatul uzat impreund cu alte deseuri (sub
amenintarea unei amenzi). Componentele periculoase aflate
in aparatura electricd si electronicd influenteazd negativ
mediulnatural si sindtatea oamenilor.
Fiecare gospoddrie casnicd trebuie sd contribuie la redobéndirea i
refolosirea (recykling) aparaturii uzate. Atat in Polonia, cat si in Europa se
organizeaza sau deja exista sistemul de culegere a aparaturii uzate, in
cadrul cdruia toate punctele de vanzare a respectivei aparaturi sunt
obligate s& preia aparatura uzata. In plus, existd centrele de colectare a
cestuiatip de aparaturd.

PRODUCATOR:

PROFIX Sp.z0.0.,

str. Marywilska 34,

03-228 Varsovia, POLONIA

Aceastd unealta respectd normele nationale si europene, precum si
normelede siguranta.

ATENTIE: Toate reparatiile trebuiesc efectuate de cdtre personal calificat,
folosind doar pdrtide schimb originale.

@ Politica firmei PROFIX este aceea de perfectionare continua a produselor sale si de aceea firma isi rezerva dreptul de

modificare aspecificatiei produsului fara instiintarea anterioara. Imaginile indicate in instructiunile de utilizare sunt doar
exemplesi se pot diferi putin de aspectul real al dispozitivuluiachizitionat.

Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in scris al firmei

PROFIXSp.zo.0.esteinterzisa.



PRED ZAHAJENIM POUZIVANI SE SEZNAMTE S TIMTO

@ NAVODEM.
Uchovavejte navod pro pfipadné dalSi pouziti.
POZOR! Prectéte si vSechny vystrahy tykajici se

& bezpecnosti pouZivani oznacené symbolem /!\ a

veskeré pokyny tykajicise bezpecnosti pouzivani.

NedodrZovani uvedenych bezpecnostnich vystrah a bezpecnostnich

pokynti miiZe byt pficinou zasahu elektrickym proudem, pozéru a/nebo

zdvaznych razdl.

Uchovejte vystrahy a pokyny tykajici se bezpecnosti pro

pripadné poutzitivbudoucnosti.

V niZe uvddénych vystrahdch pojem ,elektrondfadi” znamend

elektrondfadi napdjené z elektrické sité (elektrickym vodicem) nebo

elektrondfadinapdjené baterii (bezdrdtové).
VYSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajici se

A bezpecného pouzivaninaradi.

Bezpednostna pracovisti:

a) Udrzujte na pracovisti pofadek a zajistéte zde dobré
osvétleni. Neporddek apatné osvétlenicastozapriciriujinehody.

b) NepouZivejte elektronafadi ve vybusném prostiedi
tvoieném hoflavymi tekutinami, plyny nebo prachem.
Elektrondradivytvdfijiskry, které by mohly zapdlit prach nebo vypary.

) Nepoustéjte déti ani jiné pozorovatelé na mista, kde se
pouziva elektronafadi. Ruseni pozornosti miiZe zpisobit ztrdtu
kontroly nad elektrondiadim.

VVSTRAHA! VSeobecné vystrahy tykajici se bezpeéného

pouZivaninaradi.

VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se

& bezpeéného pouzivaninatadi.

Elektricka bezpecnost:

a) Zastrcky naradi musi odpovidat zasuvkam. Nikdy Zadnym
zpiisobem nepiedélavejte zastrcky. V piipadé elektronaradi,
které ma vodi¢ s ochrannym uzemnénim, nepouiivejte
zadné prodluzovacky. Pivodni nepiedéldvané zdstrcky a zdsuvky
snizujiriziko zdsahu elektrickym proudem.

b) Vyvarujte se dotykani uzemnénych ploch nebo takovych,
které jsou spojené s hmotou, jako jsou trubky, ohfivace,
radiatory ustredniho topeni a chladnicky. V pfipadé dotykdni
takovych ploch apiedmétii roste riziko zdsahu elektrickym proudem.

) Nevystavujte elektronafadi na piisobeni desté nebo vihka.
Pokud by se do elektrondfadi dostala voda, roste riziko zdsahu
elektrickym proudem.

d) Kabely se nesmi Zadnym zpiisobem namahat. Nikdy
nepouzivejte kabel k noseni, tazeni elektronaradi nebo k
vytahovani zastrcky ze zasuvky. Kabel musi byt umistény
daleko od zdroji tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych
Casti. Poskozené nebo propletené kabely zvysuji riziko zdsahu
elektrickym proudem.

e) V pfipadé, Ze se elektronafadi pouziva venki, je tieba
prodluZovat elektrické kabely prodluzovaci urcenymi na

praci venku. PouZivdni prodluzovace urceného do venkovniho
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prostredisniZujeriziko zdsahu elektrickym proudem.

f) Pokud je nezbytné pouziti elektronafadi ve vlhkém
prostiedi, je tieba pouZit jako ochranu proudovy chrani¢
(RCD). PoufitiRCD sniZujeriziko zdsahu elektrickym proudem.

f VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se

bezpecného pouzivaninaradi.
Osobnibezpecnost:

a) Totozafizeninesmipouzivat osoby (véetné déti) somezenou
fyzickou, smyslovou nebo psychickou schopnosti, nebo
osoby, které nemaji odpovidajici zkusenosti nebo znalosti
zafizeni, leda Ze je pouZivaji s pfislusnym dozorem, nebo v
souladu s navodem na pouzivani zafizeni, ktery jim predaji
osobyzodpovédné zajejich bezpecnost.
Pfi pouzivani elektronafadi je tieba byt predvidavy,
pozorovat, co se déje, a pouzivat zdravy rozum.
Nepouzivejte elektronafadi, pokud jste unaveni nebo pod
vlivem drog, alkoholu nebo lékii. Chvile nepozornosti pri prdci s
elektrondradim miZezplsobitzdvazné osobnitirazy.
Je tfeba pouzivat osobni ochranné prostiedky. Je tieba vidy
pouZivat ochranné bryle. Pouzivdni v pfislusnych podminkdch
takovych ochrannych prostiedkd, jako je protiprachovd respiracni
maska, protiskluzovd obuv, pfilba nebo chrdnice sluchu, snizi
nebezpeciosobnich trazi.
Je tieba se vyhnout neplanovaného spusténi. Pied
pripojenim k elektrickému zdroji a/nebo pred zapojenim
baterie a nez se nafadi zvedne, nebo prenese, je teba se
ujistit, Ze je vypinac elektronaradi v poloze vypnuto.
Prendseni elektrondfadi s prstem na vypinaci nebo pripojeni
elektrondfadi do sité se zapojenym vypinacem miZe byt pricinou
nehody.
Pted spusténim elektronafadi je tfeba odstranit vSechny
klice. Ponechdni klice v otdcejici se Cdsti elektrondfadi miize zpisobit
poranéni.
Je zakdzano pfilis se naklanét. Po celou dobu musite stat
pevné a udrZovat rovnovahu. Umozni Vdm to dobre kontrolovat
elektrondfadipfinepfedvidatelnychssituacich.
Je tieba mit vhodné obleceni. Pfi praci nenoste volné
obleceni ani biiuterii. Je tfeba zajistit, aby Vase vlasy,
obleceni a rukavice byly v bezpecné vzdalenosti od
pohyblivych casti. Volné obleceni; biZutérie nebo dlouhé viasy se
mohouzachytit do pohyblivych Cdsti.
Pokud je zafizeni piizplisobeno na napojeni k vnéjSimu
odsavani prachu a pohlcovaci prachu, ujistéte se, Ze jsou
piipojeny a fadné se pouzivaji. Pouzitim pohlcovaci prachu
miiZete omezit nebezpecizdvislé na prasnosti.

2 VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se

bezpedného pouzivaninaradi.
PouZivani elektronaradia péce o né:
a) Elektronafadi se nesmi pietéiovat. Je tieba pouiivat
elektrondradi s vykonem vhodnym pro provadéni urcité
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zdtéZi, nakterou bylo naprojektovdno.



b) Elektronafadi, u kterého nefunguje spinac, se nesmi
pouiivat. KaZdé elektrondradi, které nelze zapinat nebo vypinat
spinacem, jenebezpecné ajetiebaje opravit.

Pted provedenim kazdého sefizeni, vymény soucastky nebo
pred skladovanim odpojte zastrcku elektronaradi od zdroje
elektrického proudu a/nebo odpojte baterii. Takovy
bezpecnostni postup omezuje riziko ndhodného spusténi
elektrondradi.

Nepouzivané elektronafadi uchovavejte mimo dosah déti a
nedovolte pfistup osobam, které nejsou obeznamené s
elektronafadim nebo s timto navodem na pouzivani
elektronaradi. Flektrondiadi miZe byt nebezpeiné v rukdch
nevyskolenych uzivateld.

Elektronafadi je tfeba udriovat. Je tieba kontrolovat
souosost nebo zaseknuti pohyblivych ¢asti, praskliny
soucasti a veskeré dalsi faktory, které by mohly ovlivnit
cinnost elektronaradi. Pokud zjistite poskozeni, musite
elektronaradi pred pouzitim opravit. Pricinou mnohych nehod
jeneodbornd udrzba elektrondradi.

Rezacinastroje musi byt ostré a isté. Radnd idrzba ostrych hran
fezacich ndstrojii sniZuje pravdépodobnost zaseknuti a usnadiiuje
obsluhu.

Elektronaradi, vybaveni, pracovni nastroje apod. pouzivejte
v souladu s timto navodem, pii ¢emi zohlediiujte pracovni
podminky a druh provadéné prace. Pouzivdni jinym zpiisobem,
pro ktery neni elektrondradi urceno, miiZe zpiisobit nebezpecné
situace.

V nizkych teplotach, nebo pokud se naradi po delsi dobu
nepouZiva, doporucuje se zapnout elektronaradi bez zatéze
po dobu nékolika minut za ucelem fadného promazani
mechanismu pohonu.

K ciSténi elektronaradi pouZivejte mékky, vihky (ne mokry)
hadiik a mydlo. NepouZivejte benzin, rozpoustédla a dalsi
prostiedky, které by mohly poskoditzafizeni.

Elektronaradi je tfeba skladovat / dopravovat aZ potom, co
se ujistite, Ze jsou veskeré jeho pohyblivé soudasti
zablokované a zajisténé proti odblokovani s pouzitim
piivodnich soucastek urcenych k tomuto ticelu.
Elektronaradi skladujte na suchém misté chranéném proti
prachuapriinikuvihkosti.

Doprava elektronafadi by méla probihat v piivodnim obalu
tak, aby bylo chranéné proti mechanickému poutziti.

VYSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajici se pouzivani
naradi.
Oprava:

a) Opravy elektronaradi je tfeba objednavat vyhradné u
kvalifikované osoby, vyuzZivejte pivodni nahradni
soucastky. Zajistite tim, Ze pouZivdni elektrondfadi bude stdle
bezpecné.

b) Pokud by byl pevny pfivodni kabel zafizeni poskozeny, je
treba jej nechat vyménit u vyrobce nebo v odborné opravné,
nebo kvalifikovanou osobou, abyste tak zamezili ohrozeni.

2 VYSTRAHA!
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Pfi préci s elektronafadim vzdy dodrzujte zakladni pravidla
bezpecnosti préce, abyste zamezili vybuchu pozdru, zdsahu
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elektrickym proudem nebo mechanickému trazu.
& FREZKA
DalSivystrahy tykajicise bezpe¢nosti:

a) Obsluha frézky musi byt pfislusné vySkolena v oblasti
nastavovani a provozovani zafizeni. Osoby mladsi 18 let
nesmi frézku obsluhovat. Tento zdkaz se netykd middeZe starsi 16-
ti let, pokud vykondvaji prdci s frézkou v rdmci vyuky profese a s
dozorem osoby, kterdzodpoviddzajejibezpecnost.

b) Béhem prace s frézkou je tfeba pouzivat osobni ochranné
pomiicky. Vidy pouZivejte ochranné bryle a chranice sluchu.
V piislusnych piipadech pouzivejte respirator proti prachu.
Pomiicky na ochranu usi musi byt schopné zastavit letici tlomky
vznikajici béhem provddéni riznych operaci. Ochrannd sluchdtka
chrdni proti ztrdté sluchu vlivem hluku. Respirdtory proti prachu a dalsi
prostredky na ochranu dychacich cest filtruji (dstice prachu vznikajici
béhem prdce.

) Jetfebavidy vyuzivat systém odsavani prachu. Nékteré vyrobky
zedfevanebo obdobnych materidlii mohou byt zdrojem prachu, ktery je
Zivotu nebezpecny.

d) Oblékejte si ochranné odévy. Nenoste volné obleceni ani
bizuterii. Mohly by je zachytit otdcejici se cdsti frézky. Na dlouhych
vlasech noste specidinisitku.

e) Elektrozafizeni pouzivejte vyhradné na materialy, které jsou
uvedené v kapitole tykajici se pouZiti v souladu s uréenim. //
opacném piipadé by se elektrozarizenimohlo pretiZit nebo poskodit.

f) Nikdy nefrézujte materialy, v nich jsou kovové predméty,
hiebiky nebo Srouby. MiiZe to vést k poskozeni pracovniho ndstrojea
kzvysenivibraci.

g) Nezpracovavejte materialy obsahujici azbest. Azbest je
kancerogenni.

h) Pripustna rychlost otacek pouzivaného pracovniho nastroje

nesmi byt mensi nez je uvedena na elektrozafizeni

maximalni rychlost otacek. Pracovni ndstroj otdcejici se rychleji,
neZ je pripustnd rychlost, se miZe zlomit a jeho Cdsti mohou
odprysknout.

Frézky a dalSi pracovni nastroje se musi presné hodit do

drzaku nastroje pouzivaného elektrozafizeni. Pracovn/

ndstroje, nepfizpisobené drzdku ndstroje elektrozarizeni, se obraceji
nerovnomérné, silné vibruji a mohou zpdsobovat ztrdtu kontroly nad
elektrozarizenim.

Je zakazano pouzivat tupé nebo poskozené nastroje. Tupé

nebo poskozené frézky zpisobuji zvysené tieni, mohou se zaseknout a

takéjsou pricinou nevyvdZeni. Toto je vyjimecné nebezpecné amohlo by

vést kzdvazné nehodé, kterd by zplsobila zranéniobsluhy a/nebo osob,
kteréjsou pobliZ, ataké k poskozenistroje.

k) Béhem brouseni nepouzivejte pfilis velké brusné nastroje.

Pfi volbé brusnych nastroji dodrzujte doporuceni vyrobce.

Brusné ndstroje, které vycnivaji mimo brusny vdlec, mohou zpisobit

trazy a vést k zablokovdni, roztrZeni brusného materidlu nebo

Zpétnému rdzu.

Elektrozafizeni je tieba béhem prace driet silné v obou

rukach a zajistit mu bezpecnou pracovni polohu.

Elektrozafizenivedeno obémarukamaje bezpecnési.

m) Material urceny k obrabéni je tfeba upevnit na stabilnim
podkladu a zajistit proti posunu s pouZitim upinadel nebo



jingym zpasobem. Pokud je zpracovdvany prvek pridrZovany rukou
nebo pritlaceny k télu, ziistdvd nestabilni, coZ miZe mit za disledek
ztrdtu kontrolynadnim.

n) Je zakdzano pokladat zpracovavané predméty na tvrdy
povrch, jako je beton, kamen, apod. Trcic/ fezné ndstroje mohou
zplisobitzpétny rdzstroje.

o) Elektrozafizeni spustte pred dotekem frézy s materialem. V/
opacném pripadeé existuje nebezpeci zpétného rdzu, kdyz se spustény
ndstrojzasekne v obrdbéném predmétu.

p) Je zakazano dotykat se otacejici se frézy ani pfiblizovat ruce
do zony jejiho dosahu. Druhou rukou je tieba drzet piidavny
drzak nebo kryt elektromotoru. Veden/ stroje obéma rukami
snizuje nebezpeci zranéni rukou pracovnim ndstrojem.

q) Béhem provadéni praci, pii kterych by se fréza mohla trefit

do skrytych elektrickych vodiéi nebo do vlastniho sitového

vodice, drite elektrozafizeni za izolované povrchy drzaki.

Styk s vodicem napdjeni miiZe zplsobit pieneseni napéti na kovové

Cdstizafizeni, coz by mohlo pfivodit zdsah elektrickym proudem.

Je tieba pouzivat pfislusné pristroje na vyhledani a urceni

skrytych vodiéii nebo pozadat o pomoc piislusnou firmu. Styk

s vodici, které jsou pod napétim, miize vést ke vzniku poZdru nebo k

zdsahu elektrickym proudem. Poskozeni plynového vedeni miizZe vést k

vybuchu. Vniknuti do vodovodu zpdsobuje materidini Skody a miize

zplisobit tiraz elektrickym proudem.

Sitovy kabel je tfeba drzet daleko od rotujicich pracovnich

nastroju. V piipadé ztrdty kontroly nad zafizenim, sitovy vodic mize

bytvtaZeny dostroje nebo prefiznuty.

Jezakazano pouzivat elektrozafizeni's poskozenym vodicem.

Je zakazano dotykat se poskozeného vodice; v pripadé

poskozenivodice béhem prace je tieba vytahnout zastrcku ze

zasuvky. Poskozené vodice zplsobuji riziko zdsahu elektrickym
proudem.

u) Nikdy se nesmi odkladat elektrozafizeni pred tplnym
zastavenim pracovniho nastroje. Otdcejici se ndstroj miZe prijit
do styku s povrchem, na kterém je odloZeny, ¢imZ by mohlo dojit ke
ztrdté kontroly nad elektrondfadim.

v) Je zakdzano prenaset elektrozafizeni, které je v pohybu.
Ndhodny kontakt obleceni s otdcejicim pracovnim ndstrojem mize
zplsobitjehovtazniapritaZenipracovniho ndstroje k télu obsluhy.

w) Elektronaradi, dalsi vybaveni, nastrojové koncovky apod. je
tieba pouzivat v souladu s uvedenym navodem a zpiisobem
uréenym pro uréity druh elektronafadi, pfi zohlednéni
pracovnich podminek a praci, kterou je tfeba pouzit. PouZit/
elektrondradinajiné prdce, nez pfedpoklddané, mize byt nebezpecné.

“

=

URCENIZARIZENT:

Multifunkeni frézka je univerzalni, kompaktni a lehké néfadi, urené k
provadéni spiralnich fezli ve dievé, plastu, sklenéném vlakné, laminétu,
tenkém plechu, suchych omitkovych obkladech, devovidknitych
deskéch a sténovych deskdch a pouzitim univerzéIni karbidové fezné
koncovky.

Mize se pouzivat také k brouSeni dieva a sklenéného vldkna,
odstranovani rzi z kovovyich povrchil, sefezévani pryzovych povrchi (s
poufitim trnu k brouseni a brusnych pésti s réiznou granulaci) a frézovani
(spouzitim frézs primérem4,7-4,8 mm).
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Zafizeni neni uréené k profesnimu femesinému nebo
primyslovému pouziti. Zarucni smlouva pozbyva platnost,
pokud bylo zafizeni pouZivano v femesinych dilnach, primyslu
nebok obdobnym cinnostem.

Kazdé poutiti frézky v rozporu s jejim vy3e uvedenym urcenim je
zakdzdno a zplsobuje ztratu zaruky a osvobozeni vyrobce od
odpovédnostiza kody vzniklé diisledku takového pouziti.

Jakékoliv Gipravy zafizeni provadéné uzivatelem osvobozuje vyrobce od
odpovédnostiza poskozenia skody zpiisobené uZivatelia v okoli.
Spravné pouzivani elektrondfadi se tyka také udrzby, skladovani,
dopravyaoprav.

Elektrondfadi mohou opravovat pouze servisni opravny uréené
vyrobcem. Zafizeni, které je napajeno ze sité, by mély opravovat pouze
osoby, které jsouk tomuto opravnény.

ZBYTKOVE RIZIKO:

| pfi pouzivani néfadi v souladu s jeho urcenim nelze zcela eliminovat
urcité rizikové faktory. Vzhledem ke konstrukdi a stavbé stroje se mohou
vyskytnout ndsledujici ohrozeni:

- zachyceniazapleteniodévu nebo vlasti do pohyblivych cdsti;

Urazy zpiisobené dotekem rotujiciho ndstroje;

popdlent piii vyméné pracovniho ndstroje (nékteré ndstroje se mohou
zahfivat béhem prdce, pro ochranu proti popdleni je tfeba pouZivat
ochranné rukavice);

prasknuti/zlomeni pracovniho ndstroje;

- poskozenisluchuvpiipadé dlouhodobé prdce bez chranicii sluchu;
poskozeni zraku a tiraz obliceje odmrsténymi kousky zpracovdvaného
materidlu;

- odhozenizpracovdvaného predmeétu nebojeho Cdsti;
zdravotnicinky vyplyvajiciz vibraci hornich koncetin, pokud je zarizeni
pouzivané po dlouhou dobu nebo neni'sprdvné vedené audrzované.

KOMPLETACE:

Multifunkénifrézka - Tks.

Frézak plochymeziim - 1ks.
UniverzaInikarbidové feznd koncovka -2ks.
Trnkbrouseni - 1ks.

Brusné pasy - 8ks.(p40,60,80,100,120,180,220, 240)
Hranové vedeni/kruhové - 1ks.
HrotkruZitka - Tks.

Vidlicovyklic- Tks.

Koncovka pfipojenik vysavaci - 1ks.
Uhlikové kartace - 2ks.

Névod na obsluhu—1ks.

Zérucnilist - 1ks.

SOUCASTI ZARIZENJ (viz obr.A):

Cislovdni soucdsti zafizeni se vztahuje ke grafickému zndzornéni
umisténému nastrdnkdch 2-4ndvodu na obsluhu:

1.Tlacitko blokujici drzak

2. Regulovany drzak

3.Knoflik fizenirychlosti otacek

4.Vedeninapdjeni

5.Zapinac/vypina¢

6.Blokovanivypinace

7.Motylkovd matice pro nastaveni hloubky frézovéni



8.Kluzny sloupek
9. Vlyfukova tryska
10. Opérnd nozka
11. Zajistujici matice
12. Drzék
13. Srouby upeviiujici rovnobézné vedeni
14. Tladitko blokovani vietena
15. Hranové vedeni/kruhové
16. Vidlicovy kli¢
17. Trn k brouseni
18. Fréza k plochym fezlim
19. Univerzaini karbidova fezna koncovka
20. Brusny pés
21. Hrot kruzitka
22. Koncovka piiipojeni k vysavaci

TECHNICKE UDAJE:
Jmenovité napéti 230V
Jmenovity kmitocet 50 Hz
Odebirany vykon 150 W
Rychlost otécek 8500-25000/min
Skok korpusu frézky 35mm
Priimér drzaku* 4,7 mm
Trida zafizeni I/
Hmotnost 1,1kg

*Drzdkjevhodny také prostandardnifrézy s primérem 4,8 mm.

u Informace o hlukuavibracich

Me&Feni HLUKU/VIBRACT bylo provedeno v souladu s normou EN 60745.
Hladina akustického tlaku (LpA) néstroje je 75 dB(A) a hladina
akustického vykonu (LwA) — 86 dB(A). Tolerance méfeni
KpA/KwA=3dB(A).

POZOR! Pouzivejteprostredky na ochranu sluchu!

Hladinavibracije:

« frézovanivedrevu —6,6m/s’

o vrtdni-2,7m/s’

« brouseni—1,8m/s’

ToleranceméteniK=1,5m/s".

Uvedend droveri vibraciplati pro zékladni pouZiti elektrondfadi. Pokud by
bylo elektronaradi pouZité jinak nebo s jingmi pracovnimi ndstroji, a také
pokud nebude provddéna dostatecna tdrzba, Groveri vibraci se mlize lisit
od uvedené. \ly3e uvedené dlvody mohou zplisobit zvy3eni vystaveni
vibracim béhem celé doby prace.

Jetteba uplatnit dalsibezpecnostni prostredky, jejichz ucelem je ochrana
obsluhy pily proti disledkiim vystaveni vibracim, napf.: tUdrzbu
elektrondfadi a pracovnich néstrojti, zajisténi vhodné teploty rukou,
urceniporadi pracovnich Gkond.

PREDZACATKEM PRACE:

1. Ujistéte se, Ze zdroj napdjeni ma parametry odpovidajici
parametriim frézky uvedenym na firemnim stitku.

2.V pfipadu préce s prodluZovacim kabelem je tfeba se ujistit, ze
parametry prodluzovaciho kabelu, priiezy vodicti, odpovidaji
parametriim frézky. Doporucuje se pouzivani co nejkratsich
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prodluzovacich kabelt, jmenovity proud minimédlné 5 A.
Prodluzovacka by méla bytzcela rozvinutd.
3. Predzahdjenim Gprav nastaveni na zafizeni vdy vytahnéte zastrcku
zezasuvky.
. Pred spusténim je tfeba pfislusné namontovat vSechny prvky
zafizeni.

o~

MONTAZ:
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| Instalovani pracovnich koncovek (viz obr. B)

i: POZOR! S frézami je tieba zachdzet opatmé — existuje
nebezpeci zranéni. Pii montovdni a vyméné fréz se
doporucuje pouzivdniochrannych rukavic.

Pouzivejte vyhradné pracovni koncovky s primérem trnu 4,7-4,8 mm.

Bude to minimalizovat moznost hézenia vibracifréz.

POZOR! Frézkujetreba chrdnitprotipddu aideru.

Trnk brouseni (17) — je uréen k nasazovénibrusného pasu (20) vhodné

granulace a brouseni dfeva, sklenéného vldkna, odstraiiovani rzi z

kovovych povrchi, sefezavani gumovych povrchi.

o Primértrmu— 4,7-4,8mm

e Pracovniprimér— 13mm

Jednoducha fréza k plochému frézovani (HSS) (18) — je urcend k

plochémufrézovaniakinkrustaci dfeva a jinjch mékkych materialdi.

o Primértrnu— 4,7-4,8mm

* Pracovniprimér— 6,5mm

Univerzalni karbidové koncovky k fezu (19) — jsou urceny k fezéni

dreva, suché omitky, plastu, sklenénych vidken, lamindtua plechu.

e Primértrnu— 4,7-4,8mm

* Pracovniprimér—3,2mm

Dodrzujte nasledujici pokyny béhem vjmény frézovacich nastroji:

. Umistéte frézu na plochém, pfilnavém podkladu.

. Zvolte pfislusnou pracovnikoncovku.

. Stlacte tlacitko pojistky vietena (14) a pfidrite v této poloze. V
piipadé potieby je tfeba pootocit rukou vietenem, az do zacvaknuti
pojistky.

. Povolte zajistujici matici (11) s pouzitim pfipojeného vidlicového klice
(16) otacenimv protisméru pohybu hodinovych rucicek.

. Zavedte zvolenou pracovni koncovku (na pfiklad brusny trn (17)) do
drzaku do hloubky min.20mm.

. Pridrzte zajiSténi vietena a fadné utahnéte klicem pfitlacnou matici
otacenim ve sméru pohybu hodinovych rucicek.

. Pred spusténim frézy se presvédcte, Ze je pracovni koncovka sprévné
namontovanaa ze se volné otaci.

POZOR!
Pred provddénim jakychkoliv Cinnosti technické obsluhy
zdstrcku vodice napdjenizelektrické zdsuvky.
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m Nastavovanihloubky frézovani: (vizobr. C)

2 POZOR! Nastavovdni hloubky frézovdni je povolené pouze,

kdyZje elektrondradivypnuto.

Pro nastaveni pozadované hloubky frézovani, je tieba
povolit motylkovy Sroub (7) otédcenim v protisméru pohybu hodinovych
rucicek. Nasledné presurite opérnou nozku (10) na hloubku fezu (v
pfipadé provrténi naskrz by méla hloubka byt vétsi o cca 3,2 mm ve
srovnani s tloustkou materidlu) a opétovné utdhnéte motylkovy Sroub
(7) otacenim ve sméru pohybu hodinovych rucicek.



MaximalIni doporucovana hloubka frézovani béhem obrabéni devaje 13
mm. Béhem pouzivani brusnych pasti a fréz se doporucuje provadéni
Castéjsich, ale méné agresivnich prestupii materidlem, coz umozni
prodlouzeniZivotnostinaradiinastroji.

m Montazkoncovky pro pfipojenivysavace (vizobr.D)
VYSTRAHA! Nékteré druh drevéného prachu, napf. z
A dubového nebo bukového dfeva, mohou byt zdravi
nebezpecné a jsou povaZovdny za karcinogenni, predevsim
ve spojeni s Idtkami pouZivanymi ke zpracovdni dfeva (chromany,
impregndty na dfevo). Pro zajisténi bezpecnosti a Cistoty na pracovisti, je
tieba vidy pouZivat systém odsdvdni prachu prizpdsobeny drubu
obrdbéného materidlu, pecovat o dobré vétrdnipracovisté anosit respirdtor
proti rachu s pohlcovacem tridy P2. Je tieba se vyhnout shromazdovdni
prahunapracovisti. Prach se miZe snadno vznitit.
Zafizeni je vybaveno vyfukovou tryskou (9), do niZ je tfeba vloZit
koncovku pronapojenivysavace (22).
Ke koncovce (22) Ize piipojit primyslovy vysavac, prizpisobeny druhu
zpracovévaného materidlu. Vnéjsi primér koncovky je cca 40 mm a
vnitini primér cca35 mm. Za icelemzvy3eni pevnosti spojenilze ovinout
spojenilepicipaskou.
Pro zaruceni optimélni efektivity odsavani je tfeba koncovku (22) a
trysku (9) pravidelné istit.

m Nastaveni drzaku (vizobr.E, F, G)
Drzék frézy Ize nastavit ve tiech riiznych polohdch.
Prozménu polohy drzaku (2) je tieba stlacit tlacitko zajistujici drzék (1) a
zvednout drzak nahoru do zvolené polohy (obr.G-E).
Ke standardnim pracim provédénym na plochém povrchu se doporucuje
nastavenidrzakuv poloze 90°(obr. F).
POZOR! Pred zapnutim zarizeni je tieba se ujistit, Ze se po
/'\ zméné polohy drZdku tlacitko odjistujici zdpadku zacvaklo a
: zplsobilozablokovdnidrZdku stroje.
VYSTRAHA! Je tieba se ujistit, ze nastaveny drzak byl
& bezpecné zajiStény ve zvolené poloze. Prace s
nezajisténym fadné dridkem miize zpisobit
neocekavané zmény polohy, coi miize byt piicinou vzniku
télesnych urazii.

PRACE:

® Zapinani/vypinani vizobr.H)

Pred spusténim zafizeni je tfeba nastavit hloubku frézovani v souladu s

kapitolou ,Nastavovani hloubky frézovani”.

. Pro zapnuti elektrondradi je tfeba stlacit vypinac/zapinac (5) a
pridrZetjejv této poloze.

. Pro zablokovani zapinace do polohy pro trvalou praci, je tieba stlacit
zajiSténizapinace (6) auvolnitzapinac/vypinac (5).

. Pro vypnuti elektrondfadi, je teba uvolnit zapina¢/vypinac (5), nebo
kdyz je znehybnény tlacitkem zajisténi (6), krdtce jej stlacita nasledné
uvolnit.

—_

N~

w

= Nastavenipoctuotacek (vizobr.l)

S pouzitim kolecka fizeni rychlosti otacek (3) Ize provést nastaveni
rychlosti otacek (také za chodu) v rozsahu od 8500 do 25000 min™. Lze
volit z 6 riznych poloh vypinace. Pocet otacek v riznych polohach
prepinaceje nasledujici:

« Polozka kolecka nastavovani 1: cca. 8500 min” (minimalni pocet

otacek)

Polozka koleckanastavovani2: cca. 11250 min”

Polozka koleckanastavovani3: cca. 14000 min”

Polozka koleckanastavovani4: cca. 19500 min”

Polozka koleckanastavovani5: cca. 22250 min”

Polozka koletka nastavovani 6: cca. 25 000 min" (maximalni pocet
otacek)

Pfisludny pocet otdcek zdvisi na obrdbéném materidlu a pracovni
koncovee, |ze jejurcit pouze zkousenim.

ZvySovanipoctuotacek:

Knofliknastavovanirychlostiotacek (3) otacejte dopfedu.
Snizovanipoctuotacek:

Knofliknastavovanirychlostiotacek (3) otacejte dozadu.

| Smérfrézovaniapostupiezu
Vieteno frézky se otaci ve sméru pohybu hodinovych rucicek pii pohledu
shora. Pro ziskani co nejlepsi kontroly a kvality fezu je tieba posunovat
ndstroj po obrdbéném materidlu tak, aby fréza méla tendend se
samocinnézahlubovat do dfeva. Nespravny smér posunu mize zpisobit,
7efrézasebude snazitklouzat pomaterialu.
POZOR! Smér frézovdni musi byt stdle opacny k sméru otdcek
& frézy (protichidné frézovdni). Pii frézovdni v souladu se
smérem otdcek frézy (soubéZné frézovdni), mize byt fréza
vytrZenazrukou obsluhujiciosoby.
Sprdvny smér posunu ndstroje je ukdzan na obrazku J. Pokud je ez
provadén kolem okraje materidlu, je tfeba ndstroj posunovat v protisméru
pohybu hodinovych rucicek. Pokud frézovani probiha ve stiedu plochy,
jako je zndzornéno na obrézku, je tfeba posunovat ndstroj v souladu s
pohybemhodinovych rucicek.
POZOR: Smér posunu je vyjimecné diileZity béhem pouZivdni
& vodici frézy a provedeni manudiniho frézovdni na hrané
zpracovdvaného materidlu.
Rychlostposunu:
Je dilezité, aby predmét zpracovdvat se sprdvnym posunem.
Doporucujeme provést pred zpracovanim predmétu nékolik zkusebnich
frézovani na kouscich materiali. Timto zpisobemse dd velmi snadno najit
nejlepsipracovnirychlost.
Frézu je tieba posunovat s mirnou rychlosti. Mékké materialy vyzaduiji
rychlej3iposunnez tvrdé materidly.
Pokud bude elektromotor frézky nespravné pouzivany nebo pretizeny,
miize se samocinné vypnout. Abyste se vyhnuli moznému poskozeni
nastroje, musite sniZitrychlostposunu.
Prilisnizkyposun:
Fréza se miize pfilis silné rozehfat. V pfipadé zpracovavani hotlavého
materialu, jako je napf. dfevo, se mlize zpracovavany predmétvaznitit.
Prilisvysokyposun:
Fréza se miiZe poskodit a kvalita frézovéni bude nizké — materidl nebude
fadné opracovanyazlistanenerovny.
m Zkusebnifrézovani
Pred zahdjenim skutecného obrabéni materidlu je tfeba provést nékolik
zkusebnich fezdi na kousku obrabéného materiald. Tyto pokusy umozni
ziskat praktickou zkusenostv provédénicistych a profesiondlnichiezd.

POZOR!
Pokud hmotnost obrdbéného materidlu nepostaci k jeho
znehybnéni, jetrebajejpfipevnitnarovny povrch.



1. Oznattesivychoziboda priibéhfezu po obrabénémmaterialu.

2. Namontujte vhodnou pracovni koncovku podle pokyndi v kapitole
Instalovdnipracovnichkoncovek”.

3. Nastavte pozadovanou hloubku frézovani, podle pokynd z kapitoly
,Nastavovdnihloubkyfrézovdni".

4. Natavte pocetotacekvsouladus bodem,Nastavenipoctuotacek”.

5. Pevnédrzte elektronafadia spustte je.

6. Povolte, aby zafizeni dosdhlo plnou rychlost. Nésledné pomalu
zahlubujte frézu do vstupniho bodu, az opérné nozka dosedne na
plochonaobrabény povrch.

POZOR! Béhem vyrezdvdni kousku materidli ze svislych
& povrchii (napf. v sddro-karténovych deskdch) Je tieba se
vyhnout fezu az do konce v dolni ¢dsti otvoru. Pokud je to
mozné zacinejte a koncete feznahofe aby tak odrezek nespadina otdcejicia
pracovnikoncovku.
7. Silné drzte zafizeni a provadéjte fez podéIné, po oznaceném pribéhu
fezu, vynucenim rovnomérnéhoposunu.
8. Po skonceni obrabéni vypnéte elektrozafizeni a pockejte, az se fréza

zcela zastavi. Nasledné opatrné vyjméte pracovni koncovku z
obrabénéhomateridlua odlozte frézku.

POUZIVANTHRANOVEHO/KRUHOVEHO VEDEN:

m Hranové vedeni (vizobr. )

Hranové vedeni se pouziva k fezu rovnobéznému ke hrané materialu. Lze

jej namontovat na libovolné strané opérné nozky a pouzivat k fezu z levé

nebo pravé strané materiald.

1. Odsroubuijte Srouby upeviiujici rovnobézné vedeni (13) a vsurite ty¢
vedeni (15) do otvori nachézejicich se v opérmé nozce.

2. Nastavte ndfadi v pozadované vzdalenosti od hrany materidlu a
zablokuijte toto nastaveni utazenim upeviiujiciho Sroubu (13).

3. Zastrcte zéstrcku do elektrické zasuvky, drite pevné naradi, ndsledné
jezapnétea pomalu provedte fez.

m Vyiezavanikruhiisvelkymi priiméry (do 36 cm)

1. Na obrabéném materidlu nakreslete kruznici a oznacte jeji stied. V
oznaceném stiedu vyvrtejte otvor.

2. S pouzitim ndstroje provedte zahlubovaci fez na okraji oznacené
kruznice, ndsledné vypnéte néfadia odpojte je od zdroje elektrického
proudu.

POZOR! Pri vyfezdni otvoru — fez je tieba provést po vnéjsim okraji
kruhu.

Pri vyrezdni kruhu nebo disku — fez je teba provddeét po vnéjsim
okrajikruhu.

3. Namontujte vedeni (15) v opérné noZce tak, aby hrot kruZitka (21)
sméfoval dolu. Zavedte hrot kruZitka do provedeného otvoru
uprosted kruznice (21) a nastavte vhodnou vzdalenost frézy od
hrotu, abyste ziskali pozadovany primér kruznice (viz obr. M).
Zajistéte nastaveni utazenim upeviiujicihoroubu (13).

4. Zapnéte zastrcku nafadi do elektrické zasuvky, zafizeni pevné
uchopte, nasledné jezapnéte a pomalu provedte kruhovy fez.

UDRZBA:
Stroj v podstaté nevyZzaduje zvlastni Gdrzbu, aviak pro zajiSténi jeho
dlouhodobého bezvadného provozu je pottebné jej pravidelné Cistit.

f POZOR!

Pred zahdjenim udrZby vypnéte frézku a vyjméte zdstrcku
kabeluzesitové zdsuvky.
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Po préci se doporucuje prefoukani stlacenym vzduchem (s maximélnim
tlakem do 0,3 MPa) vétracich otvord a drziku nastroje. Zabrani to
poskozeni loZisek a odstrani prach blokujici pfisun vzduchu chladiciho
motor.

POZOR! Béhem profukovdnisinasadte ochranné bryle.

Vnéjsi plastové casti je mozné Cistit s pouzitim vihkého hadfiku a
jemného isticiho prostfedku. Davejte pozor na to, aby se voda nedostala
dovnitf zafizeni.

POZOR: NIKDY nepoutzivejte rozpoustédia.

Jetreba pravidelné mazat kluzné sloupky.

m Prehlidka pracovnich koncovek

DelsiZivotnost a efektivitu stroje Ize dosdhnout tim, Ze se bude pecovat o
to, aby pracovnikoncovky byly vzdy ostré aneopotiebované.

Pouzivani opotfebenych pracovnich koncovek vyznamné snizuje
efektivitu zafizeni a mdize byt piicinou poskozeni. Pokud budou zjistény
znaky opotfebeni, je tfeba neodkladné koncovku vyménit.

Provyménu doporucujeme pfislusenstviznacky TRYTON:

EATFWO1 - fezaci a frézovaci koncovka — 4 kusy (2 vrtaky, 2 frézy);
EATFWO2 - brusnd sada (valecky p40/60/80/100/120/180/220/240 +
brusny trn) — 24 kusy (po 3 kazdy);

EATFWO3 - brusnd sada (valecky p40/60/80/100) — 20 kusi (po 5
kazdy);

EATFWO4 - brusna sada (valecky p120/180/220/240) — 20 kust (po 5
kazdy).

SKLADOVANI:

Néfadi skladujte na misté, které neni pfistupné détem, udrzujte jej Cisté,
chraiite pred vihkem a zapraSenim. Podminky skladovéni by mély
vylucovat moznost mechanického poskozeni néfadia minimalizovat vliv
Skodlivych povétrnostnich podminek.

DOPRAVA:

Zafizeni dopravujte a skladujte v obalu, ktery je chrani pied vihkem,
priinikem prachu a drobnych objektd, predevsim chrarite ventilacni
otvory — drobné Castice, které by se dostaly dovniti krytu, mohou
poskodit motor.

TYPICKEZAVADYAJEJICH ODSTRANEN:

Zatizeninefunguje:

— Zjistéte, zda je elektricky kabel spravné zapojen a zda je v zdsuvce
proud;

— Pokud elektrondfadi stéle nefunguje, i kdyz je piivedeno vhodné
napéti, je tfeba je odeslat do servisni opravy na adresu uvedenou na
zérucnimlistu. JEZAKAZANO SAMOSTATNE OTEVIRAT NARADI.

PIKTOGRAMY:
Vysvétleni ikon umisténych na firemnim $titku a na informacnich
nalepkach nazafizeni:

«Pred spusténim zafizeni si prectéte ndvod na
obsluhu!»

@ — «VZdy poutivejte ochranné bryle»



@ — «Poutzivejte ochranné masky proti prachu»

— «Poutivejte prostredky na ochranu sluchu»

— «Zarizenije ve Il. ochranné tfidé s dvojitou izolaci»

c € — «Zarizeniv souladu s ES»

OCHRANAZIVOTNHO PROSTREDI:
POZOR: Zobrazeny symbol znamend zdkaz likvidace zarizeni dohromady s jinymi odpady (na poruseni zdkazu se vztahuje pokuta). Nebezpecné
slozky, které se nachdzejiv elektrickém a elektrotechnickém vybavenimajinegativnivlivnaZivotniprostiedia lidské zdravi.
Domécnosti by se mély zapojit do ziskévani zpét a opétovného vyuzivani (recyklace) starych elektrospotfebicd. V Polsku a v Evropé se tvofi
nebo uz existuje systém shéru elektroodpadu, v rdmcikterého maji viechna prodejni mista elektrospotiehicd povinnost pfijimat elektroodpad.
Kromé toho existuji shérnd mista pro elektroodpad.

VYROBCE:

PROFIX.r.0.

ul.Marywilska 34,

03-228Varsava, Polsko

Totozafizenivyhovuje vnitrostatnimi evropskym normam a bezpecnostnim pozadavkiim.
POZOR: Veskeré opravy musi provddét kvalifikovaniodbornici, s pouZitim pivodnich ndhradnich dild.

Politika firmy PROFIX je politikou priibézného zdokonalovani vyrobki, z toho diivodu si firma vyhrazuje pravo zménit
I]g specifikaci vyrobku bez predchoziho informovani. Obrazky, uvedené v navodu na obsluhu, jsou pouze pfiklady amohou se

lisit od skute¢ného vzhledu zakoupeného zafizeni.

Tento navod je chranény autorskym zakonem. Jeho kopirovani / rozmnoZovani bez pisemného souhlasu spolecnosti

PROFIXs.r.0.jezakazané.
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PRIES RADEDANT DARBA SUSIPAZINKITE SU
@ INSTRUKCLJA.
I$saugokite instrukcija, nes gali bati reikalinga
véliau.
|SPEJIMAS! Prasome perskaityti visus jspéjimus dél
A saugaus naudojimo pazymétus simboliais 21\ bei
visas nuorodas dél saugaus naudojimo.
Zemiau pateikiamy jspéjimy dél saugos bei saugos nuorody
nesilaikymas gali buti elektros smigio, gaisro ir/arba sunkiy kiino
suzalojimy priezastimi.
ISsaugokite visus jspéjimus ir visas saugos nuorodas, kad véliau
biity galimajais pasinaudoti.
Zemiau pateiktuose jspéjimuose sqvoka ,elektros prietaisas” apibudina
elektros prietaisq maitinamgq elektros energija is elektros tinklo (maitinimo
laidas) arba elektros prietaisg maitinamq akumuliatoriumi (belaidis).

JSPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
1. Sauga darbo vietoje:

a) Darbo vietoje turi bati Svaru, tvarkinga bei geras
apsvietimas. Netvarka bei netinkamas darbo vietos apsvietimas gali
bitinelaimingy atsitikimy prieZastimi.

b) Nenaudoti elektros prietaiso sprogioje aplinkoje, kurioje yra
degis skysciai, degios dujos arba dulkes. Flektros prietaiso darbo
metu susidaro elektros kibirkstis, todé! gali uzsidegti esantis aplinkoje
garai.

) Darbo vietoje negali buti vaikai bei pasaliniai. Démesio
nukreipimas galibatielektros prietaiso valdymo praradimo prieZastimi.

JSPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
2. Elektros sauga:

a) Elektros prietaisy kistukai turi atitikti elektros lizdo tipui.
Jokiu biidu negalima keisti kistuko. Jeigu elektros prietaisas
turi jZeminima, negalima naudoti ilgintuvo. Originaliy kistuky
beilizdy naudojimas sumazina elektros smilgio rizikq.

b) Venkite kiino kontakto su jZemintais paviriais, tokias kaip
vamzdZiai, Sildytuvai, centrinio Sildymo radiatoriai bei
Saldytuvais. Kontaktas su jZemintais pavirsiais didina elektros
smugio pavojy.

) Saugokite prietaisa nuo lietaus ir drégmés. Jeigu vanduo
patenkajelektros prietaisq, padidéja elektros smilgio rizika.

d) Nenaudokite laidy ne pagal paskirtj. Neneskite jrenginio
paéme uz laido, netraukite uz jo norédami isjungti kistuka i
elektros lizdo. Laida klokite taip, kad jo neveikty karstis, jis
neissitepty alyva ir jo nepazeisty astrios detalés ar judancios
prietaiso dalys. PaZeistas laidas gali tapti elektros smigio
prieZastimi.

e) Jeigu elektros prietaisas yra naudojamas lauke, laido
prailginimui naudokite tik specialiai tam skirtus
prailgintuvus. Prailgintuvy skirty darbui lauke naudojimas
sumazina elektros smagio rizikg.

f) Jeigu negalima iSvengti elektros prietaiso naudojimo
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NAUDOJIMO INSTRUKCUJA
DAUGIAFUNKCINE FREZA TFW150K
Originalios instrukcijos vertimas

drégnoje aplinkoje, naudokite RCD jrenginj. R(D jrenginio
naudojimas sumazina elektros smilgio rizikq.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
3. Zmoniy sauga:

a) Prietaisu negali naudotis asmenys (tame tarpe vaikai)
turintis fizinius, jutimo arba psichinius negalavimus, taip
pat asmenys neturintis darbo patirties arba nesusipazine su
prietaisu, nebent toks darbas vyksta stebint specialistui
arba pagal prietaiso naudojimo instrukcija, kurj buvo
perduotaasmeniuatsakingu uzsauga.

Bukite atidus, sutelkite démesj j tai, ka Jus darote ir,
dirbdami su elektros prietaisu, vadovaukités sveiku protu.
Nedirbkite su prietaisu, jei esate pavarge arba vartojote
narkotikus, alkoholj ar medikamentus. Akimirksnio
neatidumas naudojant prietaisq gali tapti rimty suZalojimy
prieZastimi.

Dévékite tinkama apranga. Nesiokite apsauginius akinius.
Apsauginés aprangos, tokios kaip dulkiy kauké, neslystantis
apsauginiai batai, Salmas, asinés, naudojimas sumazina suZalojimy
grésme.

Saugokités, kad nejjungtuméte prietaiso atsitiktinai. Pries
jjungiant kistuka j elektros lizda ir/arba pries
akumuliatoriaus jjungima bei pries paimant arba pernesant
prietaisa jsitikinkite, kad prietaisas yra iSjungtas. Prietaiso
pernesimas su pirstu ant jungiklio arba prietaiso jjungimas j
maitinimotinklg galitaptinelaimingo atsitikimo prieZastimi.

Pries jjungdami prietaisa pasalinkite raktus. Prietaiso
besisukancioje dalyje esantis jrankis ar raktas gali tapti suZalojimy
prieZastimi.

Nepasilenkite pernelyg j priekj. Dirbdami atsistokite
patikimai ir visada islaikykite pusiausvyra. Patikima stovésena
ir tinkama kiino laikysena leis geriau kontroliuoti prietaisq netikétose
situacijose.

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite placiy drabuziy ir
papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir pirStines nuo
besisukanciy prietaiso daliy. Laisvus drabuZius, papuosalus bei
ilgus plaukus galijtraukti besisukancios prietaiso dalys.

Jeigu jrenginiai yra pritaikyti prijungimui prie dulkiy
nusiurbimoir dulkiy surinkéjo, jsitikinkite, kad Sie jrenginiai
tinkamai prijungti ir panaudoti pagal paskirtj. Dulkiy
surinkéjy panaudojimas sumazina dulkiy poveikio pasekmes.

JSPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
4. Rupestinga elektros prietaisy prieZiira ir

naudojimas
a) Neperkraukite prietaiso. Naudojamo prietaiso galingumas
turi atitikti atliekamam darbui. Tinkamai parinktas elektros
prietaisas leis atlikti darbq geraiir saugiai.
b) Nenaudokite elektros prietaiso su sugedusiu jungikliu.
Elektros prietaisas, kurio nebegalima jjungti ar iSjungti, yra pavojingas
irjjreikia remontuoti.
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¢) Pries reguliuodami prietaisa, keisdami darbo jrankius arba
pries sandéliavima iStraukite kistuka i$ elektros lizdo ir/arba
atjunkite akumuliatoriy. i saugumo priemoné apsaugos jus nuo
netikéto prietaiso jsijungimo.

d) Nenaudojama prietaisa sandéliuokite vaikams ir
nemokantiems juo naudotis arba nesusipaZinusiems su
instrukcija asmenims neprieinamoje vietoje. Elektriniai
jrankiaiyrapavojingi, kaijuos naudojanepatyre asmenys.

e) Rupestingai priziurékite prietaisa. Patikrinkite, ar
besisukancios prietaiso dalys tinkamai veikia ir niekur
nekliiva, ar néra suluZusiy ar Siaip pazeisty daliy, kurios
jtakoty elektros prietaiso veikima. Jeigu yra gedimai
suremontuokite prietaisa. Daugelio nelaimingy atsitikimy
prieZastis yra blogai priziarimielektros prietaisai.

f) Pjovimo jrankiai turi buti astras ir Svaris. Ripestingai priZidréti
elektros prietaisai su astriais pjovimo jrankiais yra lengviau valdomi ir
juos geriau kontroliuoti.

q) Elektros prietaisa, papildomus jrankius, darbo jrankius ir t.t.
naudokite tik pagal instrukcija, turédami omeny darbo
salygas bei atliekamo darbo pobudj. Elektros prietaiso
naudojimas ne pagal paskirtjgali sukeltipavojingas situacijas.

h) Jeigu prietaisas nebuvo naudojamas ilgesnj laika arba yra
naudojamas Zemos temperatiros salygose, jjunkite jj
kelioms minutéms be apkrovos tam, kad tepalas tinkamai
pasiskirstyty pavaros mechanizme.

i) Elektros prietaisus valykite minkstu, drégnu (ne Slapiu)
skuduru ir muilu. Nenaudokite benzino, tirpikliy bei kity
priemoniy galinciy pazeisti prietaisa.

j) Elektros prietaisa laikykite/transportuokite tik po to, kai
isitikinsite, kad jo visos besisukancios dalis yra uzblokuotosir
saugomos originaliomis, specialiai tam skirtomis detalémis.

k) Elektros prietaisa laikykite sausoje, apsaugotoje nuo dulkiy
bei drégmésvietoje.

1) Elektros prietaisa transportuokite originalioje pakuotéje,
saugancioje nuo mechaniniy pazeidimy.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
5.Remontas:

a) Prietaisa turi remontuoti tik kvalifikuotas specialistas,
naudojantis tik originalias atsargines dalis. Tik tokiu atveju
elektros prietaiso naudojimas bus saugus.

b) Jeigu maitinimo laidas bus paZeistas ir bus tuo metu jjungtas
j lizda, tai turi bati pakeistas specialiu laidu arba rinkiniu,
prieinamu pas gamintoja arba specialiame remonto punkte.

|SPEJIMAS!

A Darbo su elektros prietaisu metu laikykités pagrindiniy
saugaus darbo nuorody. Tokiu bidu iSvengsite gaisro,
elektros smagio bei mechaniniy susizalojimy pavojaus.

DAUGIAFUNKCINE FREZA

a) Frezavimo masinélés operatorius turéty bati susipazines su
prietaiso valdymu, turi mokéti atlikti jos reguliavima.
Asmenys iki 18 mety negali dirbti su frezavimo masinéle. Sis
draudimas netaikomas jaunimui virS 16 mety, jei darbas atliekamas
profesinimokymo metu bei darbqpriZiariatsakingas uZsaugq asmuo.

b) Darbometubitinanaudoti asmeninesapsaugos priemones.
Visada dévékite apsauginius akinius ir naudokite klausos
apsaugos priemones. Jei reikia, naudokite apsaugine kauke.
Akiy apsaugos priemonés turi sustabdyti jvairiy medZiagy atplaisas.
Klausos apsaugos priemonés turi saugoti nuo neigiamo triukimo
poveikio. Dulkiy kaukés ir kvépavimo taky apsaugos priemonés turi
filtruoti dulkiy dalelés, susidarancias darbo metu.

¢) Visada naudokite dulkiy nusiurbimo jrenginius. Kai kuriy
medienos produkty apdirbimo metu susidaro pavojingos sveikatai
dulkes.

d) Déveékite tinkamus apsauginius drabuZius. Nedévékite per
placiy drabuziy ir papuosaly. Laisvus drabuZius, papuosalus bei
ilgus plaukus galijtraukti besisukancios prietaiso dalys. Ant ilgy plauky
devekite specialy tinklelj.

e) Elektrinj jrankj naudokite tik toms medZiagoms, kurios
nurodomos skyriuje ,naudojimas pagal paskirtj“. Prieingu
atvejujrankis galisugestidél perkrovos.

f) Niekada nedirbkite su ruoSiniu, kuriame yra metaliniai
elementai, viniai arba varitai. Tai gali sugadinti jrankj arba
padidintivibravimg.

g) DraudZiama dirbti su medziagomis, kuriy sudétyje yra
ashestas. Asbestas galibatinavikiniy susirgimy prieZastimi.

h) Leistinas darbo jrankio apsuky greitis negali buti mazesnis

nei nurodomas maksimalus apsuky greitis jrankio firminéje

lenteléje. Darbinis jrankis besisukantis didesniu greiciu gali lizti, o

dalys atskilti.

Frezos bei kiti darbiniai jrankiai turi tiksliai atitikti elektrinio

jrankio laikiklj. Darbiniai jrankiai neatitinkantis jrankio laikiklj

sukasinetolygiai, stipriaivibruoja, o jrankis galitaptinevaldomas.

Nenaudokite sudilusiy bei susidévéjusiy frezavimo jrankiy.

Sudilusios arba susidévéjusios frezos sukelia didelj trynimg, gali

uzstrigti bei suamzina jrankio pusiausvyrq. Tai yra labai pavojinga bei

gali sukelti rimtq avarijg, kurios metu gali biti suZalotas jrankio
operatoriusir/arbaasmenys, esantys netoliese.

k) Atliekant $lifavima nenaudokite labai dideliy matmeny

Slifavimo antdékly. Renkantis slifavimo antdéklus laikykités

gamintojo nurodymy. Slifavimo antdéklas didesnis nei Slifavimo

velenas gali sukelti suzalojimus, uzblokuoti, suplésyti Slifavimo
antdéklq arbasukelti atatrankg.

Dirbdami elektroninj jrankj laikykite tvirtai suéme abejomis

rankomis bei pasirapinkite, kad kiino pozicija buty stabili.

Elektrinisjrankis abejomis rankomis valdomas tvirciau.

m) Ruosinj prispauskite apkabomis ant stabilaus pamato arba
naudojant kitas priemones uztikrinkite, kad frezuojant jis
negaléty isslysti. Jei ruosinis yra prilaikomas ranka arba
prispaudziamas prie kino yra nestabilus, o tai gali bati kontrolés
praradimo prieZastimi.

n) Nedékite ruosinio ant kiety pavirsiy, tokiy kaip betonas,
akmuoir pan. [skistas pjovimo jrankis galisukelti atatrankg.

o) Elektrinis jrankis prisilietimo metu prie ruoinio turi bati
jjungtas. Kitu atveju yra atatrankos pavojus, nes jrankis gali
uZsiblokuotiruosinyje.

p) DraudZiama liesti besisukancia freza bei laikyti rankas
dirbancios frezos diapazone. Antra ranka laikykite uZ
papildoma rankeng arba uz korpusa. Elektrinis jrankis abejomis



rankomis valdomas tvirciau beimazéjasusizalojimo rizika.

q) Darbo metu, kai yra pavojus, kad elektrinis jrankis gali

paliesti elektros laidus arba savo maitinimo laida, laikykite jj

uz izoliuoty rankeny. Palietus laidq, kuriuo teka elektros srové,
metalinése elektrinio jrankio dalyse gali atsirasti jtampa ir trenkti
elektros smuigis.

Naudokite paslépty elektros laidy paieskos prietaisus arba

kreipkités pagalbos j savivaldybes jmones. Palietus laidg, kuriuo

teka elektros srové kyla gaisro bei elektros smigio pavojus. PaZeidus
dujotiekio vamzdj, gali jvykti sprogimas. Vandentiekio vamzdziy
suzalojimas sukeliaturtine Zalq bei galisukeltielektros smigj.

Maitinimo laida laikykite atokiau nuo besisukanciy jrankiy.

Kontrolés praradimo atveju maitinimo laidas gali biti jtrauktas arba

perpjautas.

DraudZiama naudotis elektriniu jrankiu, jei jo maitinimo

laidas yra pazeistas. Negalima liesti pazeisto maitinimo

laido; maitinimo laido pazeidimo atveju butina iStraukti
kiStuka i$ elektros lizdo. PaZeistas laidas sukelia didesnj elektros
smagiopavojy.

u) Niekada nepadékite elektrinio jrankio, kol darbinis jrankis
visiskai nesustojo. Besisukantis darbinis jrankis gali prisiliesti prie
pavirSiaus, ant kurio padedama, elektrinis jrankis gali tapti
nebevaldomas.

v) Niekada nejjunkite elektrinio jrankio nesant jj. Netycia
prisilietus prie besisukancio darbinio jrankio gali buti jtraukti drabuZiai,
kylasuZalojimo pavojus.

w) Elektros jrankis, papildomi priedai, jrankio antgaliai ir pan.
naudokite laikantys visy naudojimo instrukcijos nurodymy,
atitinkamai Siam elektros jrankio tipui, atsizvelgiant j darbo
salygas, atliekant darbus Siuo jrankiu. Elektros jrankio
naudojimas nepagal paskirtjgalibutipavojingas.

©
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IRANKIO PASKIRTIS:

Daugiafunkciné freza — tai universalus, kompaktinis ir lengvas jrankis
skirtas atlikti spiralinius pjavius medienoje, plastike, stiklo pluoste,
laminate, plonoje skardoje, sausame tinke, medienos plauso plokstése
bei sieninése ploktése, naudojant universalius karbido pjovimo
antgalius.

Tai pat gali buti naudojamas medienos ir stiklo pluosto Slifavimui, ridziy
nuo metalo pavirsiy Salinimui, guminiy pavirsiy pjovimui (naudojant
Slifavimo kotg ir jvairias Slifavimo juostas) bei frezavimui (naudojant
frezas su4,7-4,8 mm skersmens kotus).

Prietaisas néra skirtas naudoti pramonéje arba profesionaliems
darbams atlikti. Jei prietaisas yra naudojamas komercinéje ar
pramoninéje veikloje, prarandama garantija.

Bet koks frezavimo masinélés naudojimas ne pagal paskirtj yra
draudziamas. Tokiu atveju prarandama garantija o gamintojas neatsako
uZ patirtas dél netinkamo prietaiso naudojimo Zalas.

Bet kokios prietaiso modifikacijos padarytos naudotoju atleidzia
gamintoja nuo atsakomybés uz 7alas patirtas tokiu atveju naudotoju bei
aplinkiniams.

Tinkamas naudojimas taip pat apima tinkama elektros prietaiso
priezidra, sandéliavima, transportavima bei remonta.

Elektros prietaiso remonta galima atlikti tik specialiuose punktuose
nurodytuose gamintoju. Prietaisy, maitinamy elektra remonta gali
atliktitik jgaliotiasmenys.

LIKUTINE RIZIKA:

Nepaisant tinkamo prietaiso naudojimo negalima visiskai iSvengti

rizikos. Galimi rizikos faktoriai:

- DrabuZiyarba plauky jtraukimas besisukanciomis dalimis;

- Kunosuzalojimai prisilietus prie besisukancio prietaiso;

- Nudegimai keiciant darbinj jrankj (kai kurie jrankiai jkaista darbo
metu; todél, norédami ivengti nudegimy, naudokite apsaugines
pirstines);

- Darbiniojrankio plysiai/luziai;

- Klausos praradimas dél triukSmo poveikio, dirbant be klausos

apsaugos priemoniy;

Akiy arba veido suzalojimai medziagos atplaiSomis;

- Ruosinioarbajo daleliy atatranka;

Virpesiy poveikis ranky sveikatai, jeigu jrankis naudojamas ilga laika

arbayranetinkamai naudojamas bei prizidrimas.

KOMPLEKTAVIMAS:

Daugiafunkciné freza - 1vnt.

Freza ploksciam frezavimui- 1vnt.
Universalus karbido antgalis pjovimui- 2vnt.
Slifavimokotas- 1vnt.

Slifavimo juostos- 8 vnt. (p40, 60,80, 100,120, 180, 220, 240)
Briauninis/ratinis kreipiklis- 1vnt.
Skriestuvo galiukas-1vnt.

Verzliaraktis- 1vnt.

Mova dulkiysiurblio prijungimui - 1vnt.
Anglies Sepetéliai- 2 vnt.
Naudojimoinstrukcija-1vnt.

Garantinis lapas - 1 vnt.

PRIETAISO ELEMENTAI (Zidrékite pav.A):
Prietaiso daliy numeracija atitinka grafinéms piesiniams 2-4 puslapiuose
naudojimo instrukcijos:
1.Rankenos blokavimo mygtukas
2.Reguliuojamarankena
3. Apsisukimy greicio requliavimo rankenélé
4. Maitinimo laidas
5. Jungiklis jjungti/isjungti
6. Jungiklio blokavimas
7. Sparnuotasis vaztas frezavimo gylio nustatymui
8.Slydimokolonélé
9. l3metimotita
10. Atraminis padas
11.Uzverzimoverzlé
12. Laikiklis
13. Lygiagretaus kreipiklio tvirtinimo varZtai
14.Veleno blokavimo mygtukas
15. Briauninis/ratinis kreipiklis
16.Verzliaraktis
17.Slifavimo kotas
18. Freza ploksciam frezavimui
19. Universalus karbido antgalis pjovimui
20. Slifavimojuosta
21. Skriestuvo galiukas
22. Movadulkiysiurblio prijungimui



TECHNINIAI DUOMENYS:

Nominali jtampa 230V
Nominalus daznis 50 Hz
Nominalus pajégumas 150 W
Apsuky greitis 8500-25000/min
Frezavimo masinélés korpuso Zingsnis 35mm
Laikiklio skersmuo * 4.7 mm
Prietaiso klasé /g

Masé 1,1kg

* Laikiklis taip pat tinka standartinéms 4,8 mm skersmens
frezoms.

u Informacija apie triukSma ir vibracija

TRIUKSMO/VIBRACLJOS lygio matavimai atlikti pagal EN 60745
standarta. Prietaiso garso slégio lygis (LpA) - 75 dB(A), garso galios lygis
(LwA) - 86 dB(A). Matavimo paklaida KpA/KwA=3dB(A).

SPEJIMAS! Naudokite klausos apsaugos priemones!

Vibracijos lygis:

« medienos frezavimas—6,6 m/s’

* greZimas—2,7m/s’

« $lifavimas—1,8m/s’

Matavimo paklaidaK=1,5m/s".

Pateiktas virpesiy lygis yra reprezentatyvus pagrindiniams prietaiso
panaudojimams. Jeigu elektros prietaisas bus panaudotas kitiems
tikslams arba su kitais papildomais darbo jrankiais bei jeigu nebus
tinkamai prizidrimas, virpesiy lygis gali skirtis.

Pateiktos auk¢iau priezastys gali padidinti vibracijy lygi darbo metu.
Butina panaudoti papildomas priemones, saugancias naudotoja nuo
vibracijy pasekmiy, pav.: prietaiso ir darbo jrankiy priezidra, veiksmy
eilés nustatymas.

PRIES PRADEDANT DARBA:

1. Isitikinkite, kad maitinimo Saltinio parametrai atitinka prietaiso
parametrus, nurodytus firminéje prietaiso duomeny lenteléje.

2. Jei naudojate ilgintuva, jsitikinkite, kad jo parametrai, laidy
skerspjiviai atitinka prietaiso parametrus. Rekomenduojama
naudoti kuo trumpesnius ilgintuvus su nominalia srove ne mazesné
negu>5A. Prailgintuvas turibatiisvyniotas visameilgyje.

3. Pries atlikdami prietaiso nustatymus, visada iStraukite kiStuka i

elektros lizdo.

. Pries jjungiant prietaisa visi jo elementai turi biti tinkamai

sumontuoti.

~

MONTAVIMAS:

f DEMESIO!

Pries montavimg, requliacijq arba priedy keitimq bitina
iStrauktikistukq s elektros lizdo.
m Darbiniy antgaliy montavimas (Zidr. pav. B)
DEMESIO! Dirbdami su frezavimo  jrankiais bikite itin
& atidds — susiZalojimo rizika. Uzdedant arba keiciant frezq
naudokite apsaugines pirstines.
Naudoti tik 4,7-4,8 mm skersmens darbinius antgalius. Tokiu bady
mazinamas smugiy bei vibracijoslygis.

DEMESIO! Frezas saugotinuo kritimy beismigiy.
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Slifavimo kotas (17) — skirtas atitinkamos §lifavimo juostos uzdéjimui

(20) medienos, stiklo pluosto Slifavimui, ridziy nuo metalo paviriaus

Salinimui, guminiy pavirsiy pjovimui.

« Kotoskersmuo—4,7-4,8mm

* Kotoskersmuo—13mm

Paprasta freza plokSciam frezavimui (HSS) (18) — yra skirta

ploksciy grioveliy frezavimui bei medienos ir kity minkSty medziagy

inkrustacijai.

« Kotoskersmuo—4,7-4,8mm

« Darbinis skersmuo—6,5mm

Universalils karbido antgaliai pjovimui (19) — skirti medienos,

sauso tinko, plastiko, stiklo pluosto, laminatoir skardos pjovimui.

* Kotoskersmuo—4,7-4,8mm

« Darbinis skersmuo—3,2mm

Keisdamifrezavimo jrankius batina laikykités iy nurodymy:

. Freza padékite plokiciame, neslidZiame pavirdiuje.

. Pasirinkite atitinkama frezavimo antgalj.

. Paspauskite veleno blokavimo mygtuka (14) ir prilaikykite Sioje
padétyje. Jeigu reikia, ranka pasukite velena, kol uzfiksuoja.

. Atlaisvinkite uzvezimo verile (11) veriliarakéiu (16), sukant
priesinga laikrodzZio rodyklés kryptimi.

. |dékite pasirinkta darbinj antgalj (pav. Slifavimo kota (17)) j laikiklj ne
maziauiki20mm.

. Prilaikykite veleno blokavima ir raktu uzsukite uzverzimo verzle,
sukant pagal laikrodzio rodykle.

. Prie$ jjungdami frez jsitikinkite, kad darbinis antgalis yra gerai
uzdétasirlaisvai sukasi.
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u Frezavimo gylio nustatymas (Ziur. pav. ()

DEMESIO!
A Frezavimo gylio nustatymq galima atlikti tik, kai elektros
Jrankis yraisjungtas.
Norédami nustatyti pageidaujama frezavimo gylj atlikite Siuos veiksmus:
Atlaisvinkite sparnuotajj varzta (7), sukant priesinga laikrodzio rodyklés
kryptimi. Po to perstumkite atraminj pada (10) iki pasirinkto pjovimo
gylio (jeigu atliekamas pjovimas per visa ruosinio gylj, tai pjovimo gylis
turi biti didesnis apie 3,2 mm uz ruosinj) ir vél uzsukite sparnuotajjvazta
(7), sukant laikrodzio rodyklés kryptimi.
Maksimalus rekomenduojamas frezavimo gylis medienos pjovimo
atveju- 13 mm. Naudojant Slifavimo juostas bei frezas rekomenduojama
atlikti daznus bet ne agresyvus judesius, kas prates jrankio bei priedy
gyvybinguma.
= Movossiurblio prijungimui montavimas (Zidr. pav. D)

ISPEJIMAS! Kai kurios medienos risiy dulkés, pvz. g2uolo
A arba buko yra pavojingos sveikatai, net yra laikomos
kancerogeninémis, ypac kartu su kitomis medienos
apdirbimo medziagomis (chromatai, medienos impregnavimo
medZiagos). Tam, kad uZtikrinti saugumg ir Svarq darbo vietoje bitina
naudoti dulkiy nusiurbimo sistemas, pritaikytas susidaranciy dulkiy tipui.
Taip pat darbo vietoje batina uztikrinti gerq ventiliacijq bei déveti dulkiy
kaukesu P2 klasés filtru. Venkite dulkiy kaupimosidarbo vietoje, nes jie gali
lengvaiuZsidegti.
Jrankis turi iSmetimo tata (9), j kurig batina jdéti siurblio prijungimo
mov3 (22).
Prie jungties (22) galima prijungti pramoninj siurblj, pritaikyta



medZiagos tipui. [3orinis movos prijungimo skersmuo - apie 40 mm, o
vidinis — apie 35 mm. Siekiant padidinti jungties atsparuma galima ja
apvyniotilipniajuosta.

Siekiant uztikrinti optimaly siurbimo pajéguma, reguliariai valykite

antgalj (22) iriSmetimotata (9).

= Rankenos nustatymas (Ziir. pav. E, F, G)

Frezos rankeng galima nustatyti trijose padétyse.

Norédami pakeisti rankenos padétj (2), paspauskite rankenos blokavimo

mygtuka (1) bei pakelkite rankeng j virdy iki pasirinktos padéties (pav.G -

E).

Atliekant standartinius darbus ploks¢iame pavirSiuje rankena

rekomenduojamanustatyti 90°kampu (pav. F).

DEMESIO! Pries jjungiant jrenginj jsitikinkite, kad pakeitus

& rankenos padétj blokavimo mygtukas uZsitrenké ir uZblokavo

rankeng.

|SPEJIMAS! [sitikinkite, kad reguliuojama rankena
A uisiblokavo pasirinktoje padétyje. Darbas su

netinkamai uiblokuota rankena gali bati
atsitiktinio padéties pasikeitimo priezastimi bei sukelti kiino
suzalojimus.

DARBAS:

H |jungimas/ijungimas (Ziir. pav. H)

Prie$ jjungdami prietaisa nustatykite frezavimo gylj (Zidrékite

Frezavimo gylio nustatymas”).

. Norédamijjungti elektros jrankj, paspauskite jungiklj jjungti/igjungti
(5)irprilaikykite jjSioje padétyje.

. Norédami uzblokuoti jungiklj padétyje jjungtas pastoviam darbui,
paspauskite jungiklio blokavima (6) ir atlaisvinkite jungiklj
jjungti/ijungti (5).

. Norédamiisjungti elektros jrankj, atlaisvinkite jungikl jungti/iSjungti
(5), arba, kaijis yra uzblokuotas blokavimo mygtuku (6), paspauskite jj
trumpaiir poto atlaisvinkite.

N~

w

m Apsukyreguliavimas (Zidr. pav.1)

Apsuky valdymo rankenéle (3) galima nustatyti apsuky greit] (taip pat
darbo metu). Reguliavimo diapazonas nuo 8500 iki 25000 min”. Galima
pasirinkti6 jungikliopadétis. Apsuky skaiciusjvairiose padétyse:

« Rankenéléspadétis1: apie8500min” (minimalusapsukyskaicius)

« Rankenéléspadétis2: apie 11250min’

« Rankenéléspadétis3: apie 14000min’

« Rankenéléspadétis4: apie 19500min”

« Rankenéléspadétis5: apie22250min’

« Rankenéléspadétis6: apie 25000 min” (maksimalusapsukyskaicius)
Atitinkamas apsukimy kiekis priklauso nuo apdorojamos medziagos bei
darbinioantgalio. Tai nustatyti galimaatliekant parkatiniusbandymus.
Apsukygreiciodidinimas:

Apsisukimy reguliavimorankena (3) sukite j priekj.
Apsukygreiciomazinimas:

Apsisukimy reguliavimorankena (3) sukite atgal.

m Frezavimokryptisirpjovimas

Frezavimo masinélés velenas sukasi pagal laikrodzio rodykles, Zidrint i
virSaus. Norédami gauti kuo geresne pjovimo kontrole bei kokybe,
nenaudokite jégos, judinkite jrankj ruosinyje taip, kad frezavimo masinélé
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judéty savaime. Netinkama postamio kryptis gali sukelti tai, kad freza kils

jvirdy.

A sukimosi krypties atZvilgiu (priespriesinis frezavimas). Kai
frezavimas atliekamas pagal frezos sukimosi kryptj

(frezavimas viena kryptimi be priespriesinio judéjimo), fiezavimo masinélé

qaliisSoktiis operatoriaus ranky.

Teisinga pastumoskryptisyra parodyta pav. J. Jei pjovimas yra atliekamas

aplink ruodinio krasto, batina stumti frezavimo masinéle priesinga

laikrodzio rodykliy kryptimi. Jei frezavimas atliekamas pavirsiaus viduje,

kaip nurodoma paveikslélyje, bitina stumti frezavimo masinéle pagal

laikrodZiorodykles.

f DEMESIO: Pastumos kryptis yra ypatingai svarbi, kai

naudojama kreipiancioji freza arba atliekamas rankinis
Pastumosgreitis:

ruosiniobriauny frezavimas.
Svarbu dirbtinaudojant tinkama prietaiso pastuma. Prie$ atliekant darba
rekomenduojameatliktibandomajjfrezavima (naudokite tam medziagos
likucius).Tokiu budu galésite parinktitinkamadarbo greitj.
Prietaisa batina stumti vidutiniu greiciu. MinkStos medziagos reikalauja
didesniogreicioneikietos medziagos.
Frezavimo masinélésvariklis gali uzgesti, jei bus netinkamainaudojamas
ir perkrautas. Tam, kad ivengti potencialiy prietaiso gedimy, batina
sumazinti pastumosgreitj.
PerZemapastuma:
Freza gali per daug jkaisti. Jei apdorojama degi medZiaga, pvz. mediena,
ruosinisgaliuzsidegti.
Peraukstapastuma:
Freza gali bti pazeista, o frezavimo kokybé bus labai Zema — ruosinis bus
nelygus.

DEMESIO! Frezavimo kryptis visada turi bilti priesinga frezos

m Bandomasisfrezavimas

Prie$ pradedant faktinj medziagos apdorojima atlikite kelis
bandomuosius pjovimus medziagos gabalélyje Tai leis pasimokyti atlikti
profesionaliuspjavius.

f DEMESIO!

Jeigu apdorojamos medZiagos svorio nepakanka jo
ufiksavimui, batinapritvirtintijjploksciamepavirsiuje.
1. Pazymeékite jéjimotaskabei pjaviolinijaruosinyje.
2. Uimontuokite atitinkama darbinj antgalj, kaip apradyta skyriuje
»Dabiniyantgaliymontavimas”.
3. Nustatykite norima frezavimo gylj, kaip aprasyta skyriuje,,Frezavimo
gylionustatymas”.
4. Nustatykite apsisukimy kiekj, kaip aprasyta punkte ,Apsisukimy
kiekioreguliavimas”.
5. Tvirtailaikant jjunkite elektros jrankj.
6. Palaukite, kol jrankis pasiekia pilng greitj. Po to létai pridékite freza prie
jéjimo tasko, kol atraminis padas bus plokicioje padétyje ruosinio
pavirSiausatzvilgiu.

DEMESIO! ipjaunant medziagos gabalus i vertikaliy
A pavirsiy (pvz. sienose iS gipso kartono plokstése) bitina

vengti pjovimo angos apacioje. Jeigu tai jmanoma, pjivius
bitina pradeti ir baigti virsuje, déka to ispjova neiskris ant besisukancio
darbinioantgalio.

7. Tvirtai laikant jrank] atlikite frezavima iSilgai pazymétos pjovimo



linijos; atliekant tolygius judesius.

8. Baigus apdorojimg iSjunkite elektros jrankj ir palaukite, kol freza
visiskai sustoja. Po to atsargiai iSimkite darbinj antgalj i$ ruoSinio ir
padékite freza.

BRIAUNINIO/RATINIOKREIPIKLIONAUDOJIMAS:

| Briauninis kreipiklis (Zidr. pav. K)

Briauninis kreipiklis naudojamas lygiagreciam ruoinio briaunos

atzvilgiu pjovimui. Galima jj uZmontuoti bet kurioje atraminio pado

puséjeirnaudoti pjovimuiis kairés arba desinés puses.

1. Atsukite lygiagretaus kreipiklio tvirtinimo varZtus (13) ir jdékite
kreipiklio strypa (15) jlaikikliy angas atraminiame pade.

2. Nustatykite jrankj pasirinktame atstume nuo ruosinio briaunos ir
uzblokuokite nustatyma, uzverZiant tvirtinimo varztus (13).

3. Jjunkite jrankio kiStuka  elektros lizd, stipriai laikykite jrankj ir
jjunkite jj beilétai pradekite pjovima.

| Didelio skersmens (iki 36 cm) apskritimy pjovimas

1. Ruosinyje nupieskite apskritima ir pazymeékite jo vidurj. Pazymétame
viduryjeisgriezkiteanga.

2. Padarykite jpjovima apskritimo briaunoje, iSjunkite jrankj ir atjunkite
nuo maitinimo Saltinio.

DEMESIO! Angos ispjovimas — pjovimq atlikti pagal vidine
apskritimo linijq.
Apskritimo arba disko ispjovimas — pjovimq atlikti pagal iSorine
apskritimo linijg.

3. Uzmontuokite kreipiklj (15) atraminiame pade taip, kad skriestuvo
galiukas (21) bty nukreiptas j apacia. Skriestuvo galiuka jdékite j
padaryta anga apskritimo viduje (21) ir nustatykite atitinkama
atstuma tarp frezos ir skriestuvo galiuko, kad gauti pasirinkta
apskritimo skersmenj (Zidr. pav. M). Uzblokuokite nustatyma
tvirtinimo varztais (13).

4. Jjunkite jrankio kiStuka j elektros lizda, stipriai laikykite jrankj ir
jjunkite jrankj beilétai pradékite pjovima.

PRIEZIURA:
Prietaisas nereikalauja ypatingos prieziiros, taciau siekiant uztikrinti
gera nuolatinjveikima be gedimy bitina reguliariai prietaisa valyti.

DEMESIO!
& Pries atlikdami prieZidros darbus iSjunkite prietaisq ir
iStraukitejo kistukq i elektros lizdo.
Po darbo rekomenduojama prapusti ventiliacines angas ir jrankiy laikiklj
suslégtu oru (ne daugiau nei 0,3 MPa). Tai apsaugos guolius, pasalins
dulkes i$ ventiliaciniy angy ir tokiu budu pagerinamas variklio
ausinimas.
DEMESIO! Atlikdamivalymqsuslégtuoru dévékite apsauginius akinius.
ISorines plastikines dalis valykite drégnu skuduréliu su Svelnia valymo
priemone. Atkreipkite démesj, kad vanduo nepatektu j prietaiso vidy.
DEMESIO: NIFKADA nenaudokite tirpikliu.
Laikas nuo laiko tepkite slydimo stulpelius.
m Darbiniai antgaliai
ligesnjjrankio gyvybingumair produktyvuma galima pasiekti riipinantis
tuo, kad darbiniai antgaliai visada bity astriis bei nesudévéti.
Sudévéty darbiniy antgaliy naudojimas mazina jrankio produktyvuma
bei gali biti suzalojimo priezastimi. Jeigu pastebéjote susidévéjimo
Zenklus, nedelsiant pakeiskite darbinjantgalj.
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Rekomenduojame naudoti TRYTON originalius priedus:

EATFWO1 - pjovimo-frezavimo rinkinys - 4 vienetai (2 graztai, 2 frezos);
EATFWO2 - Slifavimo rinkinys (ritiniai p40/60/80/100/120/180/220/
240+ lifavimo kotas) - 24 vienetai (po 3 kiekvienam);

EATFWO3 - Slifavimo rinkinys (ritiniai p40/60/80/100) - 20 vienety (po 5
kiekvienam);

EATFWO4 - slifavimo rinkinys (ritiniai p120/180/220/240) - 20 vienety
(po5kiekvienam).

LAIKYMAS:

Prietaisg laikykite vietoje nepasiekiamoje vaikams; prietaisas turi buti
Svarus bei saugomas nuo dulkiy ir drégmés. Laikymo salygos turi
uZtikrinti sauguma nuo mechaniniy pazeidimy bei oro salygy poveikio.

TRANSPORTAS:

Elektrinj prietaisa transportuokite ir laikykite specialiai tam skirtoje

dézéje, saugancioje nuo drégmes, dulkiy ir smulkiy objekty

isiskverbimo, ypa¢ saugokite ventiliacines angas. Smulkiis elementai,

patenkantis korpusa gali pazeisti variklj.

TIPINES PROBLEMOS IR JY SPRENDIMAS:

Prietaisas neveikia:

— patikrinkite ar maitinimo laidas yra tinkamai prijungtas bei
patikrinkite ar elektros lizde yrajtampa;

— jeigu elektros jrankis neveikia, nepaisant tuo, kad yra maitinimas,

butina jj iSsiysti j remonto dirbtuves garantiniame lape nurodytu
adresu. DRAUDZIAMA SAVARANKISKAI ATIDARYTI JRANK).

PIKTOGRAMAI:
Paveiksléliy esanciy prietaiso firminéje lenteléje ir informaciniuose
lipdukuose paaiskinimas:

«Pries jjungdami perskaitykite naudojimo
instrukcijgh

«Visada dévekite apsauginius akinius!»

«Naudokite dulkiy kauke»

«Naudokite klausos apsaugos priemones!»

«ll apsaugos klasés jrankis su dviguba izoliacija»

«Prietaisas atitinka EB reikalavimus»
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APLINKOS APSAUGA:
DEMESIO: Pateiktas simbolis reiskia, kad panaudotus
prietaisus draudZiama iSmesti kartu su kitomis atliekomis (uZ
pazeidimg gresia piniginé bauda). Panaudoti elektros

prietaisai bei elektroninés dalis ir komponentai turi neigiamq
poveikjaplinkaiirZmoniy sveikatai.



Namy akis turéty prisidéti prie panaudotos jrangos utilizavimo bei
pakartotino medziagy panaudojimo (perdirbimo). Lenkijoje ir Europoje
yrakuriama arba jau veikia panaudotos jrangos surinkimo sistema. Todél
visi paminétos jrangos pardavimo taskai yra jpareigoti priimti
panaudotg jranga. Be to yra specialiis panaudotos jrangos priémimo
taskai.

GAMINTOJAS:

PROFIX Sp. z 0.0., Marywilska 34, 03-228 VarSuva, Lenkija

Sisjrenginys atitinka Salies ir Europos normas, ir saugumo nurodymus.
DEMESIO! Visus remontus gali vykdyti tik kvalifikuotas personalas,
naudodamas originalias atsargines dalis.

ﬂg PROFIX jmoné siekia tobulinti savo produktus, todél gali keistis produkty specifikacijos. Apie Siuos pasikeitimus jmoné néra
jpareigota nepranesti. Paveiksléliai esantis aptarnavimo instrukcijoje tai tik pavyzdziai bei gali skirtis nuo nusipirkto

prietaiso.

Siinstrukcija yra apsaugojama autoriaus teise. Kopijavimas/plétojimas be PROFIX Sp. z 0.0. leidimo rastu draudziamas.

PROFIX

PROFIX Sp.z 0.0.
ul. Marywilska 34 | 03-228 Warsaw | Poland

www.profix.com.pl



