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PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWAMNIA NALEZY
@ ZAPOINACSIEZNINIEJSZAINSTRUKCIA,
Zachowaj instrukcje do ewentualnego przysziego
wykorzystania.
OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé wszystkie
& ostrzeienia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania oznaczone symbolem A\ wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania.
Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen dotyczacych bezpieczeristwa
i wskazdwek dotyczacych bezpieczenstwa moze by przyczyng porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa, aby mocskorzystacz nichw przyszlosci.
W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie .elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane 7 sieci (z przewodem Zzasilajgeym) fub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OSTRZEZENIE! Ogdlne ostrzeienia dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy:
al W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
ofwietlenie. Nieporzadek i zfe oswietlenie przyczynia sie do
wypadkow:

bl Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w srodowiskach wybu-
chowych, tworzonych przez fatwo palne ciecze, gazy lub pyly.
Hektronarzedzie wytwarza iskry, kidre mogg zapalic pyfHub opary.

t} Nie nalezy dopuszczad dzied i obserwatordw do miejsc, w
ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagl moze
spowodowad ulrate kontrolinad elektronarzedziem.

OSTRZEZENIE! Ogdlne ostrzeienia dotyczace

Ahezpimeﬁsma uzytkowania narzedzia.

Bezpieczenstwo elektryane:

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowaé do gniazdek. Nigdy
w zaden sposcb nie nalezy przerabiac wtyczki. Nie nalezy
uzywac zadnych przediuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewod z iyta uziemienia ochronnegqo. Brak
przerobek we wiyczkach | gniazdkach wiyczkowych zmnigjsza ryzyko
porazenia pradem efektrycznym.

b) Malezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub
zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki
centralnego ogrzewania i chtodziarki. W praypadiu dotkniecia
czesci uziemionych lub zwarlych 2 masqg, wzrasta ryzyko poraenia
pradem elektrycznym,

¢} Nie nalezy naraiac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
warunkow wilgotnych. W przypadke przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyke poraienia prqdem
elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwerezac przewoddw przytaczeniowych. Nigdy
nie nalezy uzywac przewodu przylaczeniowego do
przenoszenia, ciagniecia elektronarzedzia lub wycagania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymad przewod przylaczeniowy z
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daleka od Zrddet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone jub zaplgtane przewody
prayigczeniowe 2wiekszajg ryzyko porazenia prgdemelektrycznym.

el W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na wolnym
powietrzu, przewody przylaczeniowe nalezy przediuzac
przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu, Uiywanie przediuzacza przeamaczonego do pracy na
wolnym powietrzu zmniefsza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

f) Zaleca sie podiaczenie urzadzenia do sieci elektrycznej
wyposazonej w wylacznik réznicowo-pradowy (RCD) o
pradzie wytaczenia 30mA lub mniejszym.

g} W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napieciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie roznicowopradowe
(RCD). Zastesowanie RCD zmniejsza ryzyko poraiania prqdem
elektrycznym.

OSTRZEZENIE! Ogdlne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia.

Bezpieczenstwo osobiste;

a] Miniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby (w tym dzied) o ograniczonej zdolnosd fizycznej,
czuciowej lub psychicznej, lub osoby nie majace
doswiadczenia lub znajomosci sprzetu, chyba ze odbywa sie
to pod nadzorem lub zgodnie z instrukcja uzytkowania
sprzetu, przekazanej przez osoby odpowiadajace za ich
bezpieczenistwo.

b) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowad co sie robi i
zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia,
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym
lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chivila
nieuwagi podczas pracy elekironarzedziem mode spowodowac
powazne osobiste abraZenia,

¢/ Nalety stosowac wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktadac okulary ochronne. UZywanie w odpowiednich
warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jok maska
preeciwpylowa, obuwie antyposiizgowe, kask lub ochronniki stuchu,
zmniejszy osobiste obraZenia,

d) MNalezy unikac niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédfa zasilania i/lub przed podiaczeniem
akumulatora oraz zanim podniesie sie lub przeniesie sie
narzedzie nalezy upewnic sie, ze wylacznik elektronarzedzia
jest w pozycji wylaczony. Przenoszenie elektronarzedzia 2 palcem
na wylgezniku fub przytgczenie elektronarzedzia do sieci zasilajgeej
przy zafgczonym wylgczniku moze byc przyczyng wypadku.

e] Przed uruchomieniem elektronarzedzia naleiy usunac
wszystkie klucze. Pozostowienie kiucza w obracajqee) sie czesd
elektronarzedzia moZe spowodowad osobiste obraZenia.

fl Nie nalezy wychylac sie za daleko. Nalezy caly czas stac
pewnie i zachowad rownowage. Umoziiwi to lepszg kontrole nad
elektronarzedziemw sytuacjach nieprzewidywalnych,

g) Maleiy odpowiednio sie ubierac. Nie naleiy nosic luinego
ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wiosy,



ubranie i rekawiczki z dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,
bizuteria lub dfugle wiosy mogq Zostac Zaczepione preez czgsd ruchome,
hy Jezeli urzadzenia s3 przystosowane do przytaczenia
zewnetrznego odciagu pylu i pochlaniacza pylu, naleizy
upewnic sie, Ze 53 one przylaczone i prawidtowo uzyte, Uiyce
pochtaniaczy pylu moZe zredukowac zagrozenia zalezne od zapylenia.

i} Nie pozwdl, aby umiejetnosci uzyskane dzieki czestemu
korzystaniu z elektronarzedzia pozwolity Ci poczuc sie
pewnym siebie i zignorowac zasady bezpieczenstwa.
Nieostroine dziofanie mode spowodowad powaine obrazenia w ulamiy
sexundy.

OSTRZEZENIE! Ogdlne ostrzeienia dotyczace

A bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia,

Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie:

a) Nie naleiy elektronarzedzia przeciaiac. Naleiy stosowac
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej pracy.
Whasciwe elfektronarzedzie umoziiwi prace lepszq | bezpiecznigjszq przy
obgigZeniv, na jakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uizywal elektronarzedzia, jeieli facznik go nie
zatacza i nie wylacza. Koide elektronarzedzie, ktdrego nie moing
Zatgczad lub wyfgczal fgcznikiem, fest miebezpieczne | musi zostad
naprawione.

t) Nalezy odtaczac wtyczke ze irddia zasilania elektronarzedzia
iflub odigczyé akumulator przed wykonaniem kazdej nastawy,
wymiany czesci lub magazynowaniem. [okie zapobiegawcze srodki
bezpieczeristwa redukujg ryzykoe przypadkowego rozruchy
elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywad poza
zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwalac osobom
niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza
instrukga na uzywanie elektronarzedzia. Hlekironarzedzia sq
niebezpieczne wrekach nieprzeszkolonych uzytkownikow:.

¢) Elektronarzedzia nalezy konserwowac, Naleiy sprawdzac
wspdtosiowosc lub zakleszczenie sie czeécl ruchomych,
pekniecia czesd i wszystkie inne aynniki, ktore moga miec
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie
uszkodzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.
Przyczyng wielu wypadkdw jest miefachowy sposob kenserwagji
elektronarzedzia.

f] Narzedzia tnace powinny byc ostre i czyste. Odpowiednie
utrzgmywanie ostrych krowedzi narzedzi tngcych zmniejsza
prawdopodobienstwo zakleszczenial utatwia obsfuge.

g) Elektronarzedzie, wyposaZenie, narzedzia robocze itp. naleiy
stosowad zgodnie z niniejsza instrukcjg, biorac pod uwage
warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. UZywanie
elektronarzedzia w sposdh, do jakiego nie jest preewidziane, mode
spowodowad niebezpieczne sytuace.

h) W niskich temperaturach, lub po diuzszym okresie nie
uzytkowania, zalecane jest wiaczenie elektronarzedzia bez
obcigzenia na okres kilku minut w celu whaiciwego
rozprowadzenia smaruw mechanizmie napedu.

i} Doczyszezenia elektronarzedzi stosowad miekka, wilgotna (nie
mokra) szmatke | mydie. Nie stosowad benzyny,
rozpuszczalnikow i innych srodkéw mogacych uszkodzic
urzadzenie.

i} Elektronarzedzie naleiy przechowywad/ transportowad po

upewnieniu sie, ze wszystkie jego elementy ruchome s3
zablokowane i zabezpieczone przed odblokowaniem za
pomoca oryginalnych elementdw do tego przeznaczonych.

k) Elektronarzedzie nalezy przechowywad w miejscu suchym,
zabezpieczone przed kurzem iwnikaniem wilgod.

I} Transportowanie elektronarzedzia powinno odbywac sie w
opakowaniu oryginalnym, zabezpieczajgcym przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

m} Uchwyty i powierzchnie chwytne nalezy utrzymywac czyste i
wolne od oleju i smaru, Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne nie
pozwalajg na bezpieczne trzymanie | kontrofe narzedzia w
nieoczekiwanych sytuaciach,

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzeienia dotyczace

Ahemieu&ﬁsﬁa uzytkowania narzedzia.

Naprawa:

a) Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne swoich
elektronarzedzi wykonuje Serwis PROFIX, co gwarantuje
najwyzsza jakos¢ napraw oraz stosowanie oryginalnych czesd
zamiennych.

b} Jezeli przewdd zasilajacy nieodtagczalny ulegnie uszkodzeniu, to
powinien on by¢ wymieniony u wytworcy lub w
specjalistycznym zaktadzie naprawczym albo przez
wykwalifikowang osobe w celu unikniecia zagrozenia.

OSTRZEZENIE!

A Podczas pracy narzedziem elektrycznym zaleca sie zawsze
przestrzegad podstawowych zasad bezpieczenstwa pracy, w
celu unikniecia wybuchu pozaru, porazenia pradem
elektrycznym lub obrazenia mechanicznego.

SZLIFIERKA PROSTA
Wskazdwhki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania,

&{IHWH{IHHMH, wygtadzania, szczotkowania,

polerowania lub ciecia Sciernica:

a) Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka
zwykta, szlifierka do szlifowania papierem sciernym, do
szlifowania szczotkami drucianymi i jako urzadzenie do
przecinania sdiernicowego. Nalezy stosowac sie do wszystkich
wskazowek bezpieczenstwa, instrukeji, opisdw i danych,
dostarczonych wraz z elektronarzedziem. Niestosowanie sie do
wezystkich zaleceni § instruki podanych poniZej moze spowodowad
niebezpieczenstwo porafenia pradem, pofaru iflub powainych obraZen
ciafa.

b} Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest zaprojektowany,
przewidziany i polecany przez producenta specjalnie do tego
elektronarzedzia. Fakf, 7e osprzet daje sie zamonfowal do
elektronarzedzia, nie gwarantuje bezpiecznegouzyciaiobsfug.

¢) Inamionowa predkoic obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego powinna by¢ co najmniej rowna maksymalnej
predkoici obrotowej elektronarzedzia. Dopuszczalna predkosc
obrotowa stosowanego narzedzia roboczego nie moze byc
mniejsza niz podana na elektronarzedziu maksymalna
predkosc obrotowa. Narzedzie robacze, obracajqce sig 7 szybszq niz
dopuszczalma predkoscig, moze sie zZtamac, ajego zesciodprysngc.

d} Zewnetrzna irednica i grubosc narzedzia roboczego musza
miescic sie w zakresie dopuszczalnym dla tego
elektronarzedzia, Norzedzia robocze o niewtadaiwych wymiarach nie
mogq byd wystarczajgeo ostoniete lub kontrolowane,




e} Srednice otworu éciernic, tarc szlifierskich, kotnierzy, tarcz
mocujacych oraz innego osprzetu musza doktadnie pasowac
do wrzeciona elektronarzedzia. Uzywane koncowki osprzetowe,
ktdre nie pasuja dokfadrie do wrzeciona elektronarzedzia, obracajy sie
nierdwnomiernie, bardze mocno wibrujg i mogg spowodowad utrate
kontroli nad elektronarzedziem.

fl W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kaidym uiyciem naleiy
skontrolowa¢ oprzyrzadowanie, np. sciernice pod katem
odpryskiw i peknied, talerze szlifierskie pod katem pekniec,
starcia lub silnego zuzyda, szazotki druciane pod katem
luznych lub tamanych drutéw. Jezeli elektronarzedzie lub
narzedzie robocze upadnie, nalezy sprawdzic, czy nie ulegto
ono uszkodzeniu, lub uiyé innego, nieuszkodzonego
narzedzia. Po sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia
roboczego, stangc w innej plaszazyinie niz plaszayzna
obrotu narzedzia,upewnicsie, 2e nie ma osob postronnych w
ptaszczyznie obrotu narzedzia. Elektronarzedzie naleiy
wlaczyc na minute na najwyzsze obroty, zwracajac przy tym
uwage, by osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace
sie w poblizu, znalazly sie poza strefy obracajacego sie
narzedzia. Uszkodzone narzedzia famiq sie najczescie] w tym czasie
prabnym.

q) Nalezy zabezpieczyc obrabiany przedmiot. Zomocowanie
obrabignego przedmiotu w wrzgdzeniv mocujgcym lub imadie jest
bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

h) Nalezy stosowac srodki ochrony osobistej. W zaleznosci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng pokrywajaca
cata twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W
stosownych przypadkach nalezy uzyc maski przeciwpytowej,
ochrony stuchu, rekawic ochronnych, fartucha, chroniacego
przed matymi czastkami materiatlu sciernego lub
obrabianego materiatu. Srodki ochrony aczu muszg byc zdalne do
zatrzymania latafgcych odfamkdw generowanych podczas
wykomywania rainych operaci. Maski przeciwpylowe i srodki ochrony
driég oddechowych powinny filtrowad czgsteczki pyfu wytwarzane
podczas pracy. Sfuchawki ochronne zabezpieczajq przed utratg sfuchu
pod wplywem hafasu.,

i) Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaly sie w
bezpiecznej odleglosci od miejsca pracy i strefy zasiegu
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje sie w pobliiu
pracujacego elektronarzedzia, musi uzywac osobistego
wyposazenia ochronnego. Odfamki obrabianego przedmiotu lub
pekniete narzedzia robocze mogg odpryskiwac | spowodowad
obrazenia rdwniez poza bezposredniq strefq zasiequ.

j) Trzymaé elektronarzedzie za izolowane powierzchnie
podczas wykonywania prac, przy ktérych elektronarzedzie
mogloby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na
wlasny przewad. Fod wolywem kontaktu 2 przewodami bedgeymi
pod napieciem, wszystkie czesa metalowe efektronarzedzia znajdg sie
rowmieZ pod napieciem | mogg spowedowad poraienie prgdem
operatora.

k] Przewod sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sie
narzedzi roboczych. W praypadku utraty kentroli nad narzedziem,
przewdd sieciowy moze zostac przeciefy, a reka moze zostal
uszkodzona przez obracajgeg she korcowke.

I} Nigdy nie wolno odkladac elektronarzedzia przed
catkowitym zatrzymaniem sie narzedzia roboczego.
Obracajgee sie narzedzie moze wejs¢ w kontokt 2 powierzchnig, na
ktarg jest odfoZone, przez co moZna stracic kontrole nad
elekfronarzedziem.

m) Nie wolno przenosic elektronarzedzia, znajdujacego sie w
ruchu. Przypadkowy kentakt ubrania z obracajgcym sig narzedziem
roboczym moze spowodowal fego woiggniecie | przyciggniecie
narzedzia roboczego do ciafa operatora,

nj Nalezy regularnie czysci¢ szezeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika mode woigangd kurz do
obudowy, @ nadmierne nagromadzenie pylu metalowego moze
spowadowad ZagroZenie elektryczne.

o} Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. skry mogg spowodowad ich zapfon.

p) Nie nalezy uzywac narzedzi, ktore wymagaja plynnych
srodkow chtodzacych. Uzycie wody lub innych pfynnych Srodkiw
¢hfodzgcych moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

g} Podczas szlifowania nie nalezy uzywac okladzin scdernych o
zbyt duiych rozmiarach. Podczas wybierania okladzin
sciernych nalezy przestrzegac zalecen producenta. Jkfadziny
scierne, ktore wystajg poza talerz szlifierski, mogq spowodowac
obraZenia oraz doprowadzic do zablokowania, rozerweania okladziny
sciernejlub doodprysku,

s) W przypadku przerwy w doplywie zasilania, np. po awarii
pradu lub po wyjeciu wtyczki z gniazdka, naleiy
whycnik/wylaanik ustawic w pozydji wylaczonej. W ten
sposdb moina zapobiec niezamierzonemu wigczeniu
elektronarzedzia.

t} Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem. Nie nalezy dotykac uszkodzonego przewodu; w
przypadku uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy
wyciagnac wtyczke z gniazda. Uszkodzone przewody
podwyzszajq ryzykoe porazenia pradem.

INSTRUKCIE BEZPIECZENSTWA DLA WSZYSTKICH OPERACII:
Odrzut i zwiazane z nim ostrzezenia:

Odrzut jest nagta reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub zaciedie
obracajacego sie narzedzia (Sciernicy, tarczy szlifierskiej, szczotki
drucianej itd.). Zakleszczenie lub zaciecie powoduje nagte zatrzymanie
sie obracajcego sie narzedzia, co z kolei prowadzi do utraty kontroli nad
elektronarzedziem. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczeqo.
Na przykiad, gdy Sciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedZ sciernicy moze sie
zablokowat i spowadowac jej wypadniecie lub odrzut. Sciermnica moze
odskoczy¢ w kierunku do lub od operatora, w zaleznoscd od kierunku
obrotu Sciernicy w miejscu zablokowania. Oprocz tego sciernice moqgq sig
rdwniez zlamac.
Odrzut jest wynikiem niewtasciwego lub blednego uiycia elektro-
narzedzia. Moina go unikngé podejmujac odpowiednie Srodki
ostroZnosci podane ponizej,
a) MNalety mocno trzymac elektronarzedzie, a ciato i rece
ustawic w pozygji, umozliwiajacej zfagodzenie odrzutu.
lawsze nalezy uiywac uchwytu pomocniczego, jezeli



wchodzi on w skfad wyposaienia standardowego, zeby miec
jak najwieksza kontrole nad stami odrzutu lub momentem
obrotowym podczas rozruchu. Operator moZe opanowad
szarpniecia | Zjawisko odrzuty poprzez zachowanie odpowiednich
srodkdw ostroZnosd.

b) Nigdy nie nalezy trzymac rak w poblizu obracajacych sie
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wekutek odrzuty
Zranic reke.

) Nie zajmowac pozycji ciata w obszarze, w ktirym
elektronarzedzie moie odskoczy¢ podczas odrzutu. No skutek
odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sig w kierunku przeciwnym do
ruchu sciernicy w miejscu zablokowania.

d] Malezy szczegdlnie ostroznie obrabiac¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiega temu, by narzedzia
robocze podskakiwaly podczas pracy, zostaty odbite lub
zostaly zablokowane. Obrocajgee sie narzedzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrdbee kgtdw, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. MoZe to stac sie prayczyng utraty
kontroli fub odrzutu,

OSTRZEZENIE! Nie naleiy obrabia¢ materiatu
zawierajaceqo azbest (azbest jest rakotwirczy).

OPERACH SZLIFOWANIATPRZECINANIA:

Zasady bezpieczenstwa podczas operacji
szlifowania Sciernica:

a) Nalezy uzywac wylacznie Sciernic, ktdre s3 zalecane dla
elektronarzedzia oraz specjalnych oston przeznaczonych dla
danej sciernicy. Sciernice, dla ktdrych elektronarzedzie nie jest
zaprojektowane, nie mogq by¢ wystarczajgco ostoniete | sq
niebezpieczne.

hi Sciernic moina uzywac tylko zgodnie z ich przeznaczeniem.
Np. nie wolno szlifowac boczng powierzchniq Sciernicy tarczowef do
clecia. Tarczowe Sciernice Ingee prieznaczone sg do usuwania
materiafu krawedzig tarczy. Sy boczne przyloZone do tych tarcz mogg
wywotad drganiai mogg je Zfamac.

¢} Zawsze uzywac nieuszkodzonych tulei mocujacych o
prawidtowej wielkosci dla wybranej sciernicy. Tuleje
podtrzymufg Sciernice, zmniejszajge tym samym moZliwosd
zniszczenia sciernicy. Tuleje przeznaczone do sciernic do ciecia moga sie
riZnic od tulei przeznaczonych do innych sciernic.

d) Nie nalezy uzywac zuiytych sciernic z wiekszych
elektronarzedzi. Sciemice przeznaczone do wigkszych elektro-
narzedzi nie nadajq sie do wyZszych prediosd, kidra jest charakterys-
tykg mnigjszych elektronarzedziimogq sie diatego Hamac.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa do e
przecinania:

a) Niewciskactarczy tnacejlub nie stosowadza duzego nacisku.
Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie glebokich cied.
Przecigenie tarczy tngcef podwyzsza jef obcigzenie i jej podatnose na
skrecenfe fub wyginanie podczas deda | fym samym Zwiekszo
moziiwosc odrzutu lub zniszczenia, Zlamaniasie tarczy.

bj Nienalezy stawacw jednej linii z obracajaca sie tarcza tnaca.
Oddalanie tarczy tngeej w kierunku od siebie moze spowodowac, Ze

i DODATKOWE WSKAZOWK! BEZPIECZENSTWA PODCZAS

ewentuainy odrzut moze wypchngd sciernice | elektronarzedzie w
kierunku operatora.

¢} W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezty wylaczy¢ i odezekac, az
tarcza catkowicie sie zatrzyma. Nigdy nie nalezy probowac
wyciggad poruszajacej sie jeszaze tarczy z miejsca ciecia,
gdyz moze to wywoltac odrzut. Nalezy wykryd | usungé przyczyne
zakleszczenia sie tarczy.

d} Nieuruchamiac elektronarzedzia, dopoki znajduje sie onow
materiale. Przed kontynuacja ciecia, tarcza tnaca powinna
osiggnac swoja peina predkos¢ obrotowa. W praeciwnym
wypadku sciernica moze sig zaczepic, wyskozyd z przedmiofu
obrabianego lub spowodowad odrzut.

¢ Phyty lub duze przedmioty nalezy przed obrobka podeprzes,
aby zminimalizowac ryzyko zakleszczenia sie tarczy i
odrzutu. Duze przedmioty mogq sie ugigd pod ciezarem wiasnym.
Podpory powinny by ustawione z obydwu stron, zarawno w poblizy
fimii crecia jak i przy krawedzi.

f| MNalezy zachowac szczegdling ostroinosc przy wykonywaniu
diec wgtebnych w istniejacych scianach lub operowaniu w
niewidocznych obszarach. Walebiajgen sie wmateriof tarcze tngea
moZe, natrafic na przewody gazowe wodociggowe, przewody
elektryczne lubinne przedmioty ktdre mogq spowodowad odrzut.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PRACY Z UZYCIEM
SZCZOTEK DRUCIANYCH:
A Zasady bezpieczenstwa podczas ozyszazania
powierzchni szczotka druciana:
4] Naleiy pamietac, ie nawet przy normalnym uzytkowaniu

dochodzi do utraty kawateczkow druta przez szczotke. Nie

nalezy przecigzac drutdw przez zbyt duzy nacisk na szczotke.
Unoszgce sie w powietrzu kawafki drutdw mogg 2 fatwostig przebic sie
przez cienkie ubranie i/lub skdre.

b} Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec
kontaktowi szczotki z ostona. Srednica szczotek mode sie
awiekszyc przez nacisk i sily odsrodkowe.

¢} Podczas szczotkowania nie nalezy przekraczaé 15000
obr/min.

PRZEINACZENIE BUDOWA URZADZENIA:

Szlifierka prosta (dalej szlifierka) jest recznym uniwersalnym
elektronarzedziem napedzanym silnikiem jednofazowym,
komutatorowym. Urzadzenie posiada drugy klase ochronnodc (ma
podwajng izolacje).

Szlifierka przeznaczona jest do wykonywania rdznorodnych
precyzyjnychiskomplikowanych prac wwarunkach domowych.

Przy wykorzystaniu odpowiednich akcesoriow za pomocg szlifierki
mMozna prowadzic nastepujace operagji: 0Czyszczanie, grawerowanie,
frezowanie, szlifowanie, polerowanie, Ztobienie, przecinanie, wiercenie
otwordw. Szeroki asortyment wyposazenia szlifierki pozwala na
obrdbke materiztdw drewnianych | metalowych, tworzyw sztucznych,
mineratdw, szkka oraz wyrobdw ceramicznych,

Narzedzie nie jest przeznaczone do obrobki powierzchni gipsowych, fub
poadobnych, silnie pylacych. Drobny pyt wnikajac do wnetrza maszyny
powoduje blokowanie przestrzeni wentylacyjnych, co prowadzi do
przeqrzania i spalenia silnika.



Dane elektronarzedzie jest przeznaczone do robdt o przecietne]
intensywnosci. Nie nadaje sie do diugotrwatych robdt w ciezkich
warunkach. Nie wolno wykorzystywac narzedzia do
wykonywania prac wymagajacych zastosowania
profesjonalnego urzadzenia.

Kazde uzycie urzadzenia niezgodne z przeznaczeniem podanym wyzej

jest zabronione i powoduje utrate gwarancji oraz brak
odpowiedzialnosci producenta za powstate wwyniku tego szkody.
Jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika
zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci za uszkodzenia i szkody
wyrzadzone uzytkownikowiiotoczeniu.

Poprawne uzytkowanie elektronarzedzia dotyczy takie konserwacji,
sktadowania, transportuinapraw.

Elektronarzedzie moze by¢ naprawiana wytacznie w punktach
serwisowych wyznaczonych przez producenta. Urzadzenia zasilane z
sieci powinny by naprawiane tylko przez osoby uprawnione,

RYZYKORESZTKOWE:

Pomimo zgodneqo z przeznaczeniem stosowania nie mozna catkowicie

wyeliminowac okreslonych czynnikow ryzyka resztkowego. Ze wzgledu

na konstrukcje i budowe maszyny moga wystapic nastepujace
niehezpieczenstwa:

- pochwycenie iwplatanie odziezy w ruchome czesci;

- dotknigcie nieostonieta dtonia obracajacego sie narzedzia;

- oparzenie przy wymianie narzedzia roboczego (niektdre narzedzia
moga nagrzewac sie podczas pracy, w celu unikniecia poparzenia
nalezy stosowac rekawice ochronne);

- pekniecie/ztamanie sie narzedzia roboczeqo;

- uszkodzenie stuchuw przypadku dtugotrwatej pracy bez ochraniaczy;

- uszkodzenie wzroku i twarzy przez odpryskujace elementy
obrabianego materiatu;

- odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci przedmiotu
obrabianeqgo.

KOMPLETACIA:

« Szlifierka - 1szt.

+ Watek gietki - 1szt.

* Tulejezaciskowe-3szt.(1.6/2.3/3.2mm)

+ Uchwyt-przystawka do precyzyjnejpracy - 1szt.
+ Nakretka mocujacauchwyt -1szt,

= Stojakteleskopowy z uchwytem - 1szt.

» Ogranicznik gtebokosci wiercenia - 1szt.

» Trzpiendoszlifowania 13mm - 1szt.

« Tasmaszlifierska 13mm - 6szt.

+ Trzpien doszlifowania 6,4 mm -1szt.
 Tasmaszlifierska 6,4 mm - 6szt.

« Wiertta - 3szt.(1.6/2.3/3.2mm)

« Irzpienmocujacy-1szt.

+ Tarczadociecia -365zt.

« Papierscierny (019mm)-40szt.

+ Trzpien domocowania filcowych tarcz polerskich (3.2mm) - 1szt.
= Filcowe tarcze polerskie (22 mm) - 2 szt.

* Filcowe tarcze polerskie (13 mm) - 2 szt.

+ Trzpien polerskifilcowy (03.2mm) - 1szt.
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« Frezszybkotnacy (©3.2mm)-1szt.

* Diamentowe frezy ((03.2mm) - 7 szt.

« Kamien szlifierski krzemowo — karbidowy (03.2mm) - 1szt.
« Kamien szlifierskiz tlenku glinu (®3.2mm) - 8 szt.
» Kamien ostrzatka - 1szt.

» Mosieznaszczotkatarczowa (03.2mm) - 1szt.

« Kluczdotuleizaciskowej-1szt.

* L-kluez-1szt.

» Kufertransportowy-1szt.

* Instrukcja obstugi -1 szt.

« Karta gwarancyjna -1 szt.

ELEMENTY URZADZENIA:

Numeracja elementow urzqdzenia odnosi sie do przedstawienia
graficzneqo umieszczonego nastronach 2-5 instrukcji obstugi:
Rys.A 1.Nakretka tuleizaciskowej
2. Nakretka obudowy
3. Przycisk blokady wrzeciona
4, Szczotkotrzymacze
5. Panel do sterowania predkoscig obrotow
6. Przewod zasilajacy
7. Przefacznik W/ Wyt
8. Watek gietki
9. Nakretka watka gietkiego
10. Nakretka tulei zaciskowej
11. Uchwyt
12. Uchwyt-przystawka do precyzyjnej pracy
13. Nakretka mocujgca uchwyt
14. Stojak teleskopowy
15. Uchwyt stojaka
16. Ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania
17. Klucz do nakretki tulei zaciskowej
18. L-klucz
19. Tuleja zaciskowa
20. Wrzeciono
21. Prowadnica ze skala
22. Podpora
23. Sruba blokujaca
Rys.M 24. Kufer transportowy

Rys.B
Rys.l

DANE TECHNICZNE:
Napiecie nominalne 220-240V
(zestotliwos¢ nominalna 50Hz
Moc pobierana 170 W
Predkosc obrotowa 8000-35000/min

Srednica tulei 1.6mm, 2.3 mm, 3.2 mm

Klasa ochronnosci |
Dhugosc przewodu zasilajacego 2m

Masa 2,0Kg

Pomiardw HAEASU/WIBRACJI dokonano zgodnie z norma EN 60745,
Poziom cisnienia akustycznego (LpA) narzedzia wynosi 73 dB(A) zas
poziom mocy akustyczne] (LwA) 84 dB(A) (tolerancja pomiaru
KpA/KwA=3dB(A)). Poziom wibracji 3,74 m/s’ (metoda dfori-reka)
(tolerancjapomiaru K=1,5m/s’).




Podany poziom drgai jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom wibracji moze odbiegac
od podaneqo.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowad podwyzszenie ekspozycji
na wibracje podczas cateqo czasu pracy. Nalezy wprowadzic dodatkowe
srodki bezpieczerstwa, majace na celu ochrong operatora przed
skutkami ekspozycji na wibracje, np.: konserwacja elektronarzedzia |
narzedzi roboczych, ustalenie kolejnosc operacji roboczych,
Deklarowana catkowita wartosc drgan | deklarowane wartosci emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze standardowa metoda badawcza i
moga byc wykorzystane do pordwnania jednego narzedzia zinnym.
Deklarowane wartosci catkowite drgan i deklarowane wartosci emisji
hatasumozna wykorzystad we wstepnej ocenie narazenia,
Ostrzezenia:

Wibracje | emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moga rdznic sie od deklarowanych wartosd w
zaleznosci od sposobu, w jaki narzedzia sg uzywane, w szczegolnosc od
rodzajuobrabianego przedmiotu.

Nalezy okreslic srodki bezpieczenstwa w celu ochrony operatora, ktdre
opieraja sie na oszZacowaniu narazenia w rzeczywistym stanie
uzytkowania (biorgc pod uwage wszystkie czesci cyklu operacyjnego,
takie jak czasy, w ktorych narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na
biequ jatowym za wyjatkiem czasu wyzwalania).

PRZED PRIYSTAPIENIEM DO PRACY:

1. Upewnic sie, ze Zrodto zasilania ma parametry odpowiadajace
parametrom szlifierki podanym na tabliczce znamionowej.

2. Upewnicsie iewlacznik (7) szlifierki jestw pozycji wylaczenia.

3. W przypadku pracy z przediuzaczem zaleca sie stosowanie jak
najkritszych przedhuzaczy, odpowiednich dia pradu 5 A. Przediuiacz
powinien byc catkowicie rozwiniety,

MONTAZ NARZEDZI SZLIFIERSKICH:
UWAGA: Przed rdejmowaniem i zakfadaniem narzedzi
szlifierskich, nalezy upewni¢ sie, czy urzgdzenie fest
wylgczone i odfgczone od zasilania.
Przed montazem naledy oczyscic wrzeciono szlifierki i wszystkie
elementy mocujgce.
Osprzet dostepny dla narzedzia moze mied rdZne rozmiary trzpienia.
Dostepne sg trzy rozmiary tulei zaciskowych pasujace do rdznych
rozmiarow trzpienia: 1,6 mm, 2,3 mmi 3,2 mm {patrzrys.B, str. 3).
Nalezy zawsze uiywac tulei zaciskowej, ktéra pasuje do rozmiaru
trzpienia osprzetu, jaki planujemy wykorzystac. Nie nalezy na site
wiiskad trzpienia o wiekszej srednicy do mniejszej tulei zaciskowej.
m Wymiana tuleizaciskowych
1. Macisnac przycisk blokady wrzeciona (3), przytrzymac go i obracac
nakretke tulei zaciskowej (1) reka, dopdki blokada nie zaskoczy we
wrzeciono.
UWAGA! Nie uruchamiad przycisku blokady wrzeciona (3)
podczas pracy urzgdzenia. Grozi to uszkodzeniem
elektronarzedzia,
2. Przy whyczonym przycisku blokady wrzeciona (3) poluzowad w
kierunku strzatki P i zdjac nakretke tulei zaciskowej (1). W razie
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koniecznosci uzyc klucza (17) (patrz rys.C, str. 3).

3. Zdemontowad tuleje zaciskowa (19) iciagajacja z wrzeciona.

4. Zamontowaé w wrzecionie tuleje zaciskowa o odpowiednim
rozmiarze i ponownie dokrecic palcami nakretke tulei zaciskowej (1)
w kierunku strzatki D. Nakretki nie nalezy dokrecac do konca, jezelinie
zostata whoiona kofciwka lubosprzet,

m Wymiana osprzetu
UWAGA! Podczas pracy osprzet bardzo sie rozgrzewa, Zeby
unikngd oparzenia przy jego wymianie naledy stosowal
rekawice ochronne.

1. Nacisngc praycisk blokady wrzeciona (3), przytrzymac go i obracad
nakretke tulei zaciskowej (1) reka, dopoki blokada nie zaskoczy we
wrzeciono.

2 Przy wiaczonym przycisku blokady wrzeciona poluzowac (nie
2dejmowac) nakretke tulei zaciskowej (1). W razie koniecznosci uzy¢
klucza (17).

3. Whozyc trzonek wybranego narzedzia az do oporu wtuleje zaciskowa.

4. Przy wigczonym przycisku blokady wrzeciona dokrecac palcami
nakretke tulei zaciskowej, dopdki trzpien koncowki lub osprzetu nie
zostanie uchwycony przez tuleje zaciskows. Dokrecic kluczem
widetkowym (17) 2 niewielkq sifa nakretke tulei zaciskowej (rys.C).

5. Sprawdzic dokfadnos¢ mocowania osprzetu przez pociggniecie
koncawki roboczaj,

m Montai watka gietkiego (patrzrys.D, str. 3)

Do wykonywania pracy precyzyjnej stuzy watek gietki (8) z uchwytem

(11). Ergonomiczny ksztakt uchwytu pozwala uzytkownikowi wygodnie

uchwyic go kciukiem i palcem wskazujacym, oraz zapewnia idealny

obszar obserwacji materialu obrabianego podczas wykonywania
szlifowania, grawerowania | rytowania elementow wymagajacych
precyzji.

Aby zamontowad watek gietki naley:

1. Odkrecic nakretke obudowy (2) z przodu urzadzenia (patrz rys.H1,
str.4).

2. Poluzowad nakretke tulei zaciskowej (1),

3. Dz watka gietkiego (8) whozyc w tuleje zaciskowa (19).

4. Przy wiaczonym przycisku blokady wrzeciona dokrecad palcami
nakretke tulei zaciskowe), dopoki of wafka gietkiego nie zostanie
uchwycona przez tuleje zaciskowg (patrz rys. D1, str. 3). Dokrecic
kluczem widetkowym z niewielka sita nakretke tulei zaciskowe.

5. Przykrecic nakretke watka gietkiego (9) doszlifierki (rys.D2).

®m Wymiana osprzetu przy stosowaniu watka gietkiego

Wymiana osprzetu przy stosowaniu watka gietkiego odbywa sie z

uzyciem L-klucza (18}):

1. Obracajac nakretke tulei zaciskowej (10} reka, nalezy dopasowac
otwory w uchwycie (11} i we wrzecionie tak, aby moc whozy¢ L-klucz
(18) w obydwa otworyi zablokowad wrzeciono.

2. Poluzowad w kierunku strzatki P i zdjac nakretke tulei zaciskowej {10).
Wrazie koniecznosciuzy¢ klucza (17).

3. Zamontowac w wrzecionie tuleje zaciskowa o odpowiednim
rozmiarze | ponownie dokreci¢ palcami nakretke tulei zaciskowe) {10)
w kierunku strzatki D. Nakretki nie nalezy dokrecad do konca, jezeli nie
zostatawiozona koncowka lubosprzet.



4, Wybrane narzedzie wlozyc, az do oporu w tuleje zaciskowa i dokrecac
palcami nakretke (10), dopoki trzpien koncowki lub osprzetu nie
zostanie uchwycony przez tuleje zaciskowa. Dokreci¢ kluczem
widetkowym (17) zniewielka sita nakretke tulei zaciskowej.

5. Sprawdzi¢ doktadnos¢ mocowania osprzetu przez pociagniecie
koncowki roboczeji usunad L-klucz.

UZYTKOWANIE STOJAKA TELESKOPOWEGO (patrzrys.E, str. 3):

Podczas stosowania watka gietkiego szlifierka powinna byc zawieszona

nastojaku teleskopowym (14). Zapewnito prawidtowa prace szlifierki.

1. Przykrecicstojak teleskopowy (14) douchwytu(15).

2. Zamocowac uchwyt stojaka na stole roboczym, dokrecajac Srube
dociskowa. Zakres mocowania uchwytu wynosi 50 mm.

3. Stojak teleskopowy requlowany jest na wysokos¢ pomiedzy 260 a
560 mmimoze byc ustawiany, jak przedstawiononarys. E.

4, Zawiesi¢szlifierke na haku stojaka.

i 2 UWAGA! Podczas pracy nalezy kontrolowac aby watek gietki

nie byt nadmiernie skrecony, poniewaz moze to doprowadzi¢
douszkodzenia elektronarzedzia.

PRACA:

UWAGA! Nie pracowac bez okularw ochronnych!

®m Wigczanie/wytaczanie

Po podtaczeniu zasilania wigczanie i wytacznie szlifierki odbywa sie za

pomoca przetacznika kotyskowego WH/Wyt,

1. Aby whaczy¢ narzedzie ustaw przetacznik (7) w pozycjil.

2. Abywytaczyénarzedzie ustaw przetacznik (7) w pozyji 0.

f UWAGA: Nigdy nie odkfadac wigczonej szlifierki. Nalezy

wyciqgngc wtyczke przewodu zasilajqcego z gniazda, gdy
® Regulacjaliczby obrotow

nie uZywamy narzedzia.
Narzedzie wyposazone jest w panel do sterowania predkoscig obrotow
(5). Odpowiednia liczba obrotow zalezna jest od uzytego narzedzia |
obrabianego materiatu.
Predkos¢ mozna requlowac podczas pracy za pomocg przyciskow (+]) i
(=) na konkretng wartos¢ pomiedzy 8000 a 35000 obr/min.
Jednorazowe wcisniecie przycisku (+) zwieksza predkos¢ o 1000
obr/min, a jednorazowe wcisniecie przycisku (=) zmniejsza predkosc o
1000 obr/min.
® Wskazowki dotyczace regulowanialiczby obrotow
Aby wybra¢ odpowiednia dla danej pracy predkos¢, uzyj do prab
niepotrzebnego kawatka materiatu.
Wiekszos¢ prac mozna wykonac uzywajac narzedzia przy najwyzszym
ustawieniu predkosci obrotow. Jednak niektore materialy, n.p.
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tworzywa sztuczne i niektore metale, moga zostac uszkodzone przez
ciepto, powstajace w wyniku wysokich obrotdw, i nalezy je obrabiac
wykorzystujac wzglednie mate predkosci.

Praca przy matej predkosci (15000 obr/min lub mniej) jest zwykle
najlepsza podczas polerowania z wykorzystaniem filcowego osprzetu do
polerowania.

Wszystkie prace zwiazane ze szczotkowaniem wymagajg mniejszych
predkosci, aby unikng¢wypadania drutow z uchwytu.

W przypadku wykorzystywania nizszych ustawier predkosci, pozwdlmy,
aby narzedzie wykonywato prace za nas.

Wieksze predkosci sq lepsze do twardego drewna, metali i szkta oraz do
wiercenia, rzezbienia, ciecia, Ztobienia, ksztattowania oraz wycinania
wpustow lub ztobien w drewnie.

WSKAZOWKI DOTYCZACE PRACY:

» Nalezy zamocowac obrabiany przedmiot za pomocg scisku
stolarskiego lub imadta, jesli nie spoczywa bezpiecznie i pewnie pod
wtasnym ciezarem,

» Pierwszy krok podczas uzytkowania urzadzenia to jego wyczucie.
Nalezy przytrzymacje w rece i wyczucjego ciezar i rownowage.

» Nalezy unika¢ nadmiernego nacisku na obrabiany przedmiot,
Szlifowanie wykonuje sie przy wykorzystaniu wagi szlifierki.

« Stosowac wytacznie lekki nacisk podczas ciecia. Zbyt mocny nacisk na
tarcze nie przyspieszy procesu pracy, lecz doprowadzi do hamowania,
ewentualnie do zatrzymania jednostki napedzajacej i tym samym do
przeciazeniaiuszkodzenia silnika.
UWAGA! Nalezy zawsze trzymad narzedzie z daleka od
& twarzy. Podczas pracy uszkodzeniu moZe ulec osprzet i moZe
powstac niebezpieczny odprysk po osiqgnieciu wiekszej
predkosci.
® Trzymanie narzedzia
UWAGA! Trzymajgc narzedzie nie nalezy zakrywac reka
A otwordw odpowietrzajqcych. Zatkanie otwordw
odpowietrzajgcych moze spowodowac przegrzanie silnika.
Aby uzyskac najlepsza kontrole podczas doktadnych prac, nalezy chwycic
narzedzie uniwersalne tak jak dtugopis pomiedzy kciukiem a palcem
wskazujacym (patrzrys.F,str.3).
Przy ciezszych operacjach, takich jak szlifowanie lub ciecie, trzymac
narzedzie jak trzonek miota (patrzrys.G, str. 4).
Dla utatwienia trzymania szlifierki podczas dtugotrwatych precyzyjnych
prac bez uzycia watka gietkiego, zaleca sie stosowanie uchwytu-
przystawki (12). Miekki i wygodny uchwyt, dopasowany do ksztaftu
dtoni, redukuje wibracje nawet przy pracach wymagajacych wiekszego
nacisku.

Aby zamontowac uchwyt-przystawku (12) nalezy:

1. Odkrecic nakretke obudowy (2) (patrzrys. H1).

2. Latozy¢ uchwyt-przystawku (12) na obudowe szlifierki i zamocowac
zapomoca nakretki (13) (patrzrys. H2).

Podczas pracy nalezy trzymac szlifierke w sposob pokazany na rysunku
H3.

m Ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania

Ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania (16) sklada sie z prowad-
nicy (21), podpory (22) oraz Sruby blokujacej (23) (patrz rys. 1), i zapew-
nia kontrolowane wiercenie/frezowanie w catej gamie materiatow.



Aby zamontowad egranicznik glebokosc wiercenia/frezowania naleiy:

1. Odkredi¢ nakretke obudowy (2) (patrz rys. H1).

2, Przykrecic na jej miejsce ogranicznik glebokosci wiercenia/frezowania
(16) (patrzrys.J).

m Ustawienie glebokosd wiercenia

Ogranicznik gtebokosc wiercenia/frezowania w znacznej mierze itatwia
rozpoczecie wiercenia otwor,

Nalezy zwolnic srube blokujaca (23) tak, aby prowadnica (21) mogha
swobodnie poruszac sie, i oprzec podpore (22) o powierzchnie
materiatu. Przytrzymujac nieruchomo podpore, wlaczyc szlifierke |
pozwolic zaglebic sie w materiale na kilka milimetrow pod wplywem
wiasnego ciezaru. Nastepnie przerwacd prace i wycofac wiertto/frez.,
Teraz mozna ustawic pozadang gtebokosd wiercenia korzystajgc ze skali
umieszczone] na prowadnicy (21), W tym celu naleiy przesunad podpore
(22} wzdiuz prowadnicy tak, aby odleglosc pomiedzy koricowka
wiertha/freza a podpora wynosita poiadany wymiar, a nastepnie
dokreci¢ srube blokujaca (23) {patrzrys. K).

m Osprzet (patrzrys.L, str.5)

1. Kamier szlifierski krzemowo — weglikowy przeznaczony do pracy w

kamieniu, szkle, ceramice, porcelaniei metalach niezelaznych,

Kamienie szlifierskie z tlenku glinu = przeznaczone do obrdbki

metali, odlewdw, spoin spawanych, nitdw i usuwania rdzy. ldealne

do ostrzenia, usuwania zadziordw i ogdinego szlifowania wiekszosc
materiakiw,

3. Kamienostrzatka.

Diamentowe frezy przeznaczone do precyzyjnych prac cecia,

grawerowania, rzezbienia, poprawiania i wykanczania. Korficdwki te

stosowane 53 do obrdbki drewna, ceramiki, szkta, stali hartowanej,
kamieni potszlachetnychiinnych materiatdw twardych. Koricowhki te

53 pokryte czasteczkami diamentu.

5. Frez szybkotngcy — przeznaczony do frezowania w miekkich
metalach, tworzywach sztucznychi drewnie,

6. Szcotka szzecinowa — przeznaczona do delikatnego wygladzania

ostrych krawedzi, czyszczenia, polerowania wyrobow ze srebra,

bizuterii i innych metali szlachetnych. Mozna je stosowac z pasta do
polerowania.

Mosieina szczotka tarczowa — przeznaczona do czyszczenia metali.

Szczotki 2 mosigdzu nie iskrza i s3 bardziej miekkie niz stalowe. Nie

zarysujq miekkich metalitakich jak zfoto, miedZ czy mosiadz.

B. Frez uniwersalny - przeznaczony do ciecia ptytek ceramicznych, piyt
cementowychigipsu. (Nie uzywac do phytek podtogowych).

9, Zestaw wiertet precyzyjnych (1.6/2.3/3.2 mm) — zawiera trzy
wiertta dowiercenia w drewnie, plastiky, lubw miekkim metalu.

10. Tasma szlifierskai trzpien do szlifowania 6,4 mm, (ziarnistosc60) -
do zgrubnego scinania | wygtadzania drewna oraz wiokna
szklanego, usuwania rdzy z powierzchni metalowych $cinania
powierzchni gumowych.

11. Tasma szlifierska i trzpien do szlifowania 13 mm, (ziarnistosc60) —
do zgrubnego scinania | wygfadzania drewna oraz widkna
szklanego, usuwania rdzy z powierzchni metalowych scnania
powierzchni gumowych.

12, Tasma szlifierska (ziamistosé 60) — do zgrubnego Scinania i
wygladzania drewna oraz widkna szklanego, usuwania rdzy z
powierzchni metalowych Scinania powierzchni gumaowych,

13.Tasma szlifierska (ziamistos¢ 120) - do zgrubnego scinania i
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wygtadzania drewna oraz widkna szklanego, usuwania rdzy z
powierzchni metalowych, Scinania powierzchni gumowych.

14. Trzpien do mocowania filcowych tarcz polerskich @13 mm.

15. Filcowe tarcze polerskie (#13 mm i 22 mm) - przeznaczone do
polerowania powierzchni metalii tworzyw sztucznych. Uzycie pasty
do polerowania z tarczami zapewnia uzyskanie wysokiego potysku.

16. Trzpien do mocowania tarcz tnacych oraz filcowych tarcz polerskich
h22mm.

17. Tarcze thace — przeznaczone do rozcinania i ciecia metalu, drewna

oraz plastiku. Tarcze tngce wlatwiajg obcinanie lub nacinanie

whretdw, srub, blachy, cienkiego drewna oraz plastiku. Tarcze tnace
tng tylko krawedzia. Nie nalezy stosowac ich do wycinania lub

wygtadzania profilowanych otwordw. Tarcz thacych nalezy uzywac z

trzpieniem 16. Maksymalna Srednica tarcz nie powinna przekraczac

35 mm.

Papier scierny (019 mm) — stuzy do szlifowania drewna, metaluy,

tworzywa sztucznegoi nakfada sie na tarcze filcowa 022 mm,

19, Trzpien polerskifilcowy — przeznaczony do polerowania wstepnego
oraz nawysoki potysk materiabow typu; metal, zhoto, srebro, mosigdz
i aluminium, 2 uzyciem pasty polerskiej.

KONSERWACIA I PRZECHOWYWANIE:

Maszyna w zasadzie nie wymaga specjalnych zabiegow
konserwacyjnych.

Maszyneiakcesoria nalezy przechowywad w kufrze transportowym (24)
(patrz rys. M, str. 5), w migjscu, niedostepnym dla dzied, utrzymywad w
stanie czystosci, chronic przed wilgociq i zapyleniem. Warunki
przechowywania powinny wykluczad mozliwos uszkodzen
mechanicznych oraz wptyw szkodliwych warunkdw atmosferycanych.

18.

m (zyszczenie

OSTRZEZENIE! Aby unikngd wypadkdw naleiy przed
& czyszczeniem rawsze odigezy¢ wrzqdzenie od Frodfa

zasilanial
Aby zapewnic bezpieczng i wydajna prace, obudowa szlifierki i szczeliny
wentylacyjne musza by¢ wolne od pylu i zanieczyszczen. Zaleca sie
czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu,
Salifierke wycierad czysta wilgotng sciereczka, 2 niewielka iloscia mydia.
Mie uzywac zadnych Srodkdw czyszezacych ani rozpuszczalnikow; moga

one uszkodzic czesci urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazac, aby downetrza urzadzenia nie dostala sie woda.

Po pracy zaleca sie przedmuchanie suchym sprezonym powietrzem o
niskim cisnieniv otwordw wentylacyjnych. Zapobiegnie to
uszkodzeniom fozysk i usunie pyt blokujacy doplyw powietrza
chtodzaceqosilnik,

JAN

TYPOWE USTERKIICH USUWANIE:

Elektronarzedzie nie wlaczasie lub przerywa prace:

- sprawdzic czy przewdd zasilajacy (6] jest prawidbowo podfaczony oraz
doptyw pradu do gniazda zasilajaceqo;

- sprawdzic stan szczotek weglowych przez elektryka i w razie potrzeby
Wymienic.

UWAGA! Wymiane szczotek weglowych maze wykonac tylko uprawniony

elekiryk.

UWAGA! Podczas czyszczenia skompresowanym powietrzem
nalezy zawsze nosic okulary ochronne.



- jezeli elektronarzedzie nadal nie dziata, pomimo Ze jest zasilane napieciem i ma niezuzyte szczotki weglowe, nalezy je wystac do serwisu naprawczego
naadres podany w karcie gwarancyjne.

TRANSPORT:

Elektronarzedzie transportowaci skladowac w kufrze transportowym, chronigcym przed wilgocia, wnikaniem pytuidrobnych obiektow, zwtaszcza nalezy
zabezpieczy¢ otwory wentylacyjne. Drobne elementy, ktore dostang sie wewnatrz obudowy moga uszkodzic silnik .

PRODUCENT:
PROFIX Sp. z 0.0,
ul. Marywilska 34,
03-228 Warszawa

UWAGA! Niniejsze urzqdzenie jest zgodne z normami krajowymi i europejskimi, oraz z wytycznymi bezpieczeristwa, Wszelkie naprawy muszq byc
przeprowadzane przez wykwalifikowany personel, uzywajgc oryginalnych czesci zamiennych.

PIKTOGRAMY:
Objasnieniaikonek znajdujacych sie na opakowaniu i naklejkach informacyjnych.

@ — «lawsze stosowac okulary ochronne!»

5” — «Stosowac maske przeciwpytowq!»

— «Stosowac srodki ochrony stuchu!»

— «llrzqdzenie Il klasy ochronnosci z izolacjg podwdjng»

c € — «lUrzqdzenie zgodne z WE»

OCHRONA SRODOWISKA:
UWAGA: Przedstawiony symbol oznacza zakaz umieszczania zuzytego sprzetu fgcznie z innymi odpadami (z zagrozeniem karg grzywny).
ﬁ/ Skfadnikiniebezpieczne znajdujqce sie w sprzecie elektrycznym i elektronicznym wplywajq negatywnie na srodowisko naturalne i zdrowie ludzi,
Gospodarstwo domowe powinno przyczyniacsie do odzysku i ponownego uzydia{recyklingu) zuzytego sprzetu. W Polsce i w Europie tworzony
jest lub juz istnieje system zbierania zuzytego sprzetu, w ramach ktérego wszystkie punkty sprzedazy ww. sprzetu majg obowiazek przyjmowac zuzyty
sprzet. Ponadto istnieja punkty zbiorki ww. sprzetu.

Polityka firmy PROFIX jest polityka stateqo udoskonalania swoich produktow i dlatego firma rezerwuje sobie prawo
@ zmiany specyfikacji wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania. Obrazki, podane winstrukeji obstugi, sa przyktadowe i moga

sie nieznacznie roznic od rzeczywistego wygladu zakupionego urzadzenia.

Niniejsza instrukcja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy

ProfixSp.zo.0.jest zabronione.
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MEPEL HAYANOM 3KCNNYATALWW HEOBXOAWMO
03HAKOMUTbCA CHACTOALLEN UHCTPYKLIMEHN.
XpaHUTb MHCTPYKUWUIO ANA BO3IMOMHOrO
npumeHeHuA B Gyaywem.

NPEAYNPEXAEHWUE! Heobxogumo o3HaKOMMTBLCA CO
BCEMW npepynpeXaeHWAMN, KacaWlWMMHCA
GezonacHoCcTH npu 3Kkcnnyatayuu, obozHa-
yeHHbimu cumsonom /1 u Bcemn yKazaHuamMu no
TeXHWKe 6ezonacHocTy.
Hecobniogenne yKazaHHbIX HIGKe NpeaynpexaeHui, Kacawwmxca
Be30nacHOCTY M yKazaHwit no TexHKke 6e30NaCHOCTI MOXKET NPUBECTH K
NOPaMeHnio INEeKTPUYECKUM TOKOM, NOXapy WKW CepbeésHbim
TPaBMam Tena.

Heobxogumo XpaHWTb BCe NpepynpexaeHNa M YKasaHua,
Kacawowmeca TeXHUKn GesonacHocth, ytobbl MoMHO Gbino
BOCMONB30BaTLCA HUMK B Gy aywem,

B yKasauHblx Huse npedynpexaenusx cioso ,3neKmpounHcmpymenm
03HA4aem ANeKMPOUHCMPYMEHM ¢ NUMaxUem om cemu (nocpedcmeom
3MeKMpuUYecKo20 Kabens) wiu ImexmpouHcmpyMenm, numaemsid om
akKymynsmopa (6ecnposodHoe numatue).

MPEAYNPEMOEHWE! 06wme npegynpexpeHus,
Kacawwmeca 0e30nacHOCTH NpM IKCNAyaTaluu
MHCTpYMEHTa.

Texnuka GezonacHocTu Ha pabouem mecte:

d) HeobxoguMmo nopJep¥HBaTh NOPAAOK W Xopolee
oC(BeljeHe Ha paﬁuu emM mMmecTe. EE{'Hﬂpﬂﬂﬂﬁ' [/ IJ10X0€ OCBelleHUe
ABNAOMCA NPUYUHOU HeCHaCMHbIX CTyYaee.

6) Ha cnepyeT WcNoONb30BaTh 3NEKTPOUHCTPYMEHT BO
B3pbIBOONACHOW cpepe, obpazywuweica nerko-
BOCMNAMEHALWMMUCA KUAKOCTAMK, razamu AW NbINbIO.
InekmpouHcmpyMeHm co30aem Uckpel, KOMOpsIe Mo2ym PpUeecmu K
BOCN/IAMEHEHUIK NBIIL UAL UCNapeHud.

o

) He gonyckatb geteil u Habniopareneil B Mecra, B KOTOpPbIX
NPUMEHATCA 3NEKTPOMHCTPYMERTBI. Omesneyere sHUMAHUA
MoXem npueecmu k nomepe KOMMPOARA Had 3nekmpo-
UHCTPYMEHMOM.

MPEAYNPEXAEHWUE! 06wmne npepynpexgeHus,
Kacdwneca BezonacHocTi npu SKCNNyaTalKuK
WHCTPYMEHTa.

InekTpobezonacHoCTb:

a} llirencenbHbie BUAKK A0ONHKHbI (OOTEETCTEOEATE CETEBbIM
po3eTKam. Hiu B Koem Cny4yae He nepepenbiBath Kakum-nubo
obpazom wrencenbHylo Bunky. He npumenaTb Kakux-nnbo
}“AHI-IHHTEHEITI SNEKTPONWUTAHWA B Cly4yae MIMNONb30BdAHMA
INEKTPONHCTPYMEHTOE, UMeLWWNX NPpoEOA 3NEKTPONUTaHKA
€ 3alUTHBIM 3a3eMNALWMM npoBoaHUKOM. Omcymemaue
nepedenok WMencenbHslX po3emok U cemegslx po3emok cHUMaem
OnacHoumMe NOPAAREHUA INEXMPUYECKUM MOKOM.

6) Heobxopumo uzberaTe NPUKOCHOBEHWA K MOBEPXHOCTH
333eMNEHHBIX WK 3AKOPOYEHHRIX Ha Madly 3NeMeHTOB,
TaKuX KaK TpyObl, HarpeBaTenu, paanaTopbl LEeHTPanbHOro
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WHCTPYKLIUA NO 3KCNAYATALMA
NPAMAA WNWQOBANBHAA MALLIMHA TMG170K
leperog opHUrUHANBHON MHCTPYKLMM

OTONAEHHUA U XONOAUNBHbIE arperaTbl. B o1yyae npukocHOBeHUA
303eMAEHHOZ0 UMY 3AKOPOYEHHOZ0 HA MACCy 3neMeHma
YEeNUYUEAEMCA ONACHOCMb NOPAXEHUA SAEKMPUYECKUM MOKOM.

g) He nogeeprath 3NeKTPOMHCTPYMEHThI BO3[EHCTBHIO AOMAA
MAW BNAaMHLIX YCNOBMURW. B cayyae nonadanusd &
INEKMPOUHCMPYMEHM 800b! YBENUHUBAEMCA ONACHOCME NOPAMEHUA
INEKMPUYECKUM MOKOM.

) He cospaBaTb onacHoCTW noBpexpaeHus Kabena
IMeKTponuTaHua. HM B Koem ciyyae He WCNONb30BaThb
Kabena anexkTponnTanua, 4to6bl NepeHOMTb UNK TAHYTDH
INEKTPOMHCTPYMEHT WNN ANA W3BNEYeHMA WTencenbHon
BUNKKW W3 po3eTku. Kabenb anekTponutaHua pomkeH
HaXOAMNTCA BAANW OT WCTOMHWKOB Tenna, Macen, OCTPbIX
KPaeB M ABWKYLLMXCA YacTen, [Togpex0enHble Wil 3anymanHbie
Kkaflenu 3MexkmponumanuA yeeauyusawm onacHocms NOpaxeHus
INEKMPUYECKUM MOKOM.

n) Ecnu 3neKTPOMHCTPYMEHT IKCNAYaTUPYeTCA Ha (BeXem
BozayXe, cneayetr WCNonb3oBaTh YANWHUTENH Kabenn
INEKTPONUTAHUA, NpefHa3HaYeHHble AnAa paboTbl BHe
nomeweHun. Hcnonszosanue yonuHumens kabena
INEKMPONUMAHUA, NPEFHAZHAYEHHO20 04 pabomel 8He NOMeLLEHUL,
CHUMAem OnacHoOCMb NOPAXEHUA INeKMPUYECKUM MOKOM.

e] PekomeHgyeTca NoAKNKYEHHE YCTPOUCTBA K INEKTPUYLCKOM
ceTu, cHabeHHoM BbIKNoYaTenem octatounoro Toka (RCD) ¢
TOKOM BbIKNIOYeHUA 30 MA unu meHee,

¢) EcnuaKcnnyaTauwAsneKTpoMHCTPYMEHTa BO BNaMHOW cpefe
HenzbemHa, B KauecTBe 3alMThl OT HANPAKEHUA NUTAHUA
HeoOGXxoguMo WMCNONb30BaTh 3AWWTHOE YCTPOMCTBO NO
pasnoctHomy Toky (RCD). Mpumenrenue 3awumrozo yempoticmea
no PAasHOCMHOMY MOKY CHUXAem 0NAacHOCMb NOPAMeHUA
INEKMPUYECKUM MOKOM,

MPEAYNPEXKAEHHUE! 06wme npegynpexpeHus,
Kacalowmneca Oe3zonacHoCTH NpU 3KCIAyaTaywum
WHCTPYMEHTA.

WupuenayanbHaa 6e30nacHOCTb:

a) Hactoawee obopypoBaHue He npeAHa3HaYeHo ANA
IKenayaTauun nuuamu (BKnovan aerein) ¢ Gusndeckumu,
CeHCOPHLIMM MAW YMCTBEHHbIMM OrpaHUYeHUAMU AW
NHUaMH, He WMEeHIWHMH ONbITA AN He 3HAKWHMK
o00opynoBaHMA, pa3Be YTO 3TO0 OCYWECTBAAETCA nofj
Hafj30poM MAW B COOTBETCTBMM C MHCTPYKUMER mo
IKCNNyaTauun o6opyaoBaHuA, nepefaHHOM NULamMu,
OTBevawWwMmi 3a ux bezonacHoCTb.

6) Heobxopumo GbITb NpegycMOTPUTENbHBIM, HabnwaaTts 3a

paboTol M pYKOBOACTBOBATbCA 3[ApaBblM CMbICNOM BO

BpemMA JKC(MAyaTauun anekTpouHcrpymenta. He ciepyer

IKCNNYaTUPOBATL 3NEKTPOMHCTPYMEHT B COCTOAHUM

NepeyToMNeHUWA MNKM HAXOAACH NOJ AeNcTBUEM

HapKOTHKOB, aNKOronA HAW neKkapcre. MzHosenue HegHuManua

80 BPEMA IKNAYAMAUUL 3NEKMPOUHCMPYMEHMa Moxem Obime

NPUYUHOL MPAgMbi NOAL30BAMENA.

B} Heobxopnmo npumeHATL CpefcTBa NUYHOW 3aLWUTHI.



Heobxoaumo obazatenpHo paboTaTth € JaMTHBIMK OYKaAMM.
[IpuMeHeHue & coomeemcmeyrLyux yCnosusx cpedcme AUYHOL
3qWumel, makux KaKk npomugonuiAbHul pecnupamop,
NPOMUBOCKOAL3AWAA o0ysb, Kacka umy cpedcmea 3alwumes ciyxd
CHUZUM PUCK NOAYHEHUA MPABMbI.

r} Heobxopumo uzberath cnyyaiiHoro 3anycka s pabory. [lpexpe
Yyem BCTaBUTb BMNKY Kabena 3neKTponmMTaHWA B CETEBYH
PO3eTKY UK NOAKNKYNTDL AKKYMYNATOP, a TaKKe nepef Tem,
Kak NOAHATE MAM NEpeHecTH INeKTPOMHCTPYMENT,
HeoGxoaumo ybeanTca, 4TO BKNWYATEND
INEKTPOUHCTPYMEHTA HAXOAMNTCA B NMONOMEHHN
«BbIKNIOYEHO®, [lepeHoc INeKkMPOUHCMPYMENMA ¢ NanbUeM Ha
BLIKMOYAMENe WAL NOCKTIYerUe 3AeKmpo-uscmpyMesma k cemu
NUMAHUA NPU BKMKIYEHHOM BblKNOYamene Moxem npusecmu K
HECYacmHomy cyyar.

n) Mpexpe, yem 3anycTHTb 3NEKTPOMHCTPYMEeHT B paboty,
HeobXoAuMO YCTpaHuTL Bee Knwoun. Koy, ocmasiiulicd o
BpALaowelica Yacmu 3AeKMpPoUHCMPyMeHma, MOKem npueecmu K
mpagme noNb30eamens.

e) He cnepyet CcMWIKOM CUNBHO HAKNOHATLCA. Heobxogumo Beé

BpeMaA COXPaHATL YCTOMYMBOCTL U PABHOBECHE. IM0 NO380AREM

Ayylle KOHMPOAUPOBAME INEKMPOUHCMPYMERM 8 HEOMUBAHHBIX

CUMyauusx,

Heobxoaumo umetsb cooTBeTcTRYIOWYI0 0fexay. He paborars

B cBoGogHon ogexpe nnu c bumyrepuen. Heobxogumo, ytobbi

BONOCbI NONb30BATENA, €ro 0fjeAa U PYKAaBULbI HAXOAUNKCL

BAANW OT ABMMYLWMNXCA 3nemeHToB. (8ofodwas odexda,

Ouxymepus unu dnuHHBIE BOMOCK Mozym OGbime 3auenneHsl

GBUMYULMUCT YaCMAMU,

3) Ecim obopypoeanme npucnocobnedo gna nmpucoegnHeHuA
BHELUHEro NbiNeoTBoAa (NbineynasnuBalLero ycrponcrea)
NOrNOTUTENA MbiAK, Heobxogumo y6egMTCA, YTO OHM
NpHCOEAWHEHBI W MPAaBUAbHO NPUMEHAWTCA. [pumenerue
nozRomumened NeITL MONKEM YMeHbLIUMb ONACHOCMS, CBA3AHHYIO ¢
3aNbINEHHOCMbID.

n) He nozponbTe, yrobbl HaBbIKK, NpHobpeTenHbie OnarogapAa
YacTOMY MONb30BAHUK 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM, NO3BOMWAN
Bam nouyecrBoBaTh cebA camoyBepeHHO W NPOUTHOPUPOBATD
npaBuna TeXHWKN 6GesonacHocTi. Heocmopoxksle deticmeus
MO2YM BLI360Mb (EPbEIHbIE MPABMbI 8 MEYeHLe 00U CeyHObI.

MPEAYNPEXAEHWE! 06wme npegynpexpeHusn,
Kacawwueca 6e3onacHOCTH Npu 3KCAAyaTayum
WHCTPYMEHTA.

IKcnAyaTauma U YXoa 33 INeKTPOUHCTPYMEHTOM:

a) He ponyckatb neperpysku anekTpouHcrpymenTa. Mpumenats
INEKTPOMHCTPYMENHT € MOWHOCTBIO, COOTBETCTBYIOLEH
BbinonHAemoi pabore. Hadnexawud 3nekmpouHcmpymMedm
no3eonum Ayyuse u bezonackee pabomams npu Hazpy3Ke, HA KOMOpyio
OH PACCYUMAH,

6) He cnegyer npMmeHATL 3INEKTPOMHCTPYMEHT, eCiM €ro
BKNKOYaTeNb He BKNKWYATCA W He BblKAWYaeTcA. Kaxdeil
NEKMPOUHCMPYMEHM, KOMOPLIU He MoXem BXKANYAMbCA Ul
BLIKMIOYAMBCA BLIKAKYAMENeM, Npedamasngem onacHocme U donxen
Obime nepedar Ha pemorm.

) HeoGxoaumo 0TCOEAMHMTL LUITENCENbHYIO BUAKY OT MCTOMHHKA
NATAHUA INEKTPOMHCTPYMEHTA W/MAN OTCORANHUTD
AKKYMYNATOP NpeMpae Yem BbINONHUTb Kakyw-nubo
YCTAHOBKY, 3aMeHy YacT MAW CKnagMpoBaHWe YCTPONCTBA,
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Takue npedynpedumensiibie Meps 0e30NACHOCMU CHUXaIOM puck
CIYYaLH020 30NYCKA INEKMPOUHCMPYMeHmas pabomy.

r) Heucnonb3yemblid 3NeKTPOMHCTPYMEHT cnefyeT XpaHUTb B
HeflOCTYNHOM [NA AeTeil MecTe W He pa3pellaTb TeMm, KTo
He3HAKOM C 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM WNU HACTOAL|eN
MHCTPYKUMEH, NONb30BATbCA 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM.
InekmpouHcmpyMeHm onacex 8 pykax HeolyyeHHblx NoNs3osamened,

a) Cnepyer BbINOAHATbL TeXHWYeCKMH yXod 3a 3MeKTpo-
WHCTpYMeHToM. Heobxogumo npoBepuTh COOCHOCTH MAM
OTCYTCTEWE 3aeAAaHKA (3allemneHnA) NoABHKHBIX 3NeMeHTOB,
TPelnH YacTed, a TaKme BCe Apyrue GakTopbl, morywme
BAUATE Ha paboTy anekTponHcTpymenta. B cnyvae
obHapyeHHMA HencnpaBHOCTH, HeobXOAMMO BLINONHWTHL
PEMOHT 3NEKTPOMHCTPYMEHTA. [Ipuyukol MHO2UX HecHacmHslx
Cyyaes AGNAEMCA HENPOPECCUOHANBHLIO Cnocol BuINOAHEHUA
MexXHUYecko20 yxoda.

e} PeMywmini WHCTPYMEHT fonieH ObiTb OCTPbIM W YWCTBIM.
Coomeemcmeyiolee codepxkanue U yxod 3a 0CMpeIMU KpOMKaMU
PeXyiliez0 UHCMPYMEHMa CHUXAem BepOAMHAcME 3aljemnenus u
ynpowaem o6cnyxusanue.

#) INEKTPOMHCTPYMEHT, OCHalleHWe, paboyme HHCTPYMEHTBI U T.
N. HeoOXoQMMO NPUMEHATE B COOTBETCTBMW € HacToALel
WHCTpYKLMeH, YYnThiead pabouue YycnoBUA W BUJ
BbinonHAemoil paboTsl. [Tpusenerue JMekmPoOUHCMPYMERMa He no
HA3HAYEHUIO MOXEM NPUBECTIU K ONGCHBIM CUMYALYUAM.

3) [pw HU3KOW TemnepaType UNU NowIe AAUTENbHOTO NepepbiBa B
IKCNNyaTayuu peKoMeHAyeTcA BKNWYEHWEe 3NeKTpo-
WHCTPYMEHTa 6e3 Harpy3Kku Ha HecKoNbKO0 MWHYT ¢ Lenbk
pacnpefeneHuA cMasku B MexaHusme npusoga.

1) NA YMCTKM 3NEKTPOMHCTPYMEHTAa NPUMEHATD MATKYH,
BRAXKHYK (He MOKpYyw) TpAnNKy W mbino. He npumeHatb
GeHswHa, pacTBOpuTenei W APYrUX CPeAcTB, MOryWMX
NOBPeANTb YCTPOIHCTEO.,

1) INEKTPONHCTPYMEHT cneflyeT XpaHuTb/ TPaHCNOPTHPOBATD,
y6eANBWNCL, YTO BCe €ro NOABUMKHbIE 3NEMEHThI
3a6M10KMPOBaHbI M 3aLYMLLEHbI OT pPa3GNOKMPOBKN NPH MOMOLLM
OpUrHHANbHbLIX 3NeMEHTOB, NPeAHa3HAYEHHbIX ANIA 3TOH LenHu.

k) INEKTPONHCTPYMEHT AOMKEH XPAHUTLCA B CYXOM MecTe M BbiTh
3aLNLLEHHBIM OT NbINK M NPOHNKAHNA BRATK.

n) TpaHcnoOpTHPOBKY 3NEKTPOMHCTPYMEHTA HeoGxogumo
BbINONHATL B OPUIMHANLHONA YNaKOBKe, 3awinwaloweil ot
MeXaHUYecKUX NOBPEMAEHNIA.

M) [lepaTenu u XBaTaTenbHbie NOBEPXHOCTH CNeayeT cofepHaTh
B YWCTOTE, YCTPaHAA CHUX MAcno W cMazKy. (komeakue depaament
U XaamamenbHble NOSEPXHOCMU He NO3E0ARIOM De30nacHo depxame
UHCMPYMEHM U KOHMPOAUPOBams €20 & Cay4ae B03IHUKHOBEHUA
HEOXUGAHHBIX CUMYayLUL,

MPEAYNPEMOEHWE! O6wme npegynpexpgenunsa,
Kacawwmneca 6e30nacHoCcTH Npu 3KCNAYaTaL UK
MHCTPYMEHTa.
PemoHT:
ad) T[apaHTUNHBLIA W NOCNErapaHTUNHbLIA PEMOHT CBOMX
INEKTPOMHCTPYMEHTOE BbINONHAGT CepBHCHAA cnyxba
komnanuu PROFIX, yto rapanTupyert Bbicoyalliee Kayecreo
PEMOHTA M MCNONL30BAHWE OPUTMHANBHBIX 3anyYacTen.
0) Ecnu HeoTcoepuHAeMbli Kabenb 3NeKTPONUTAHUA NOBPEMAEH,
OH AOoNMeH OGbiTe 3aMEeHEH HA NMPEeANPUATHH-



M3roToenTene WAKW CneuHanniInpoBaHHOM PEMOHTHOM

npeanpuaTn, nubo KBanWQUUUPOBAHHBIM NULIOM, YTO
No3BONMT U36emaTb onacHoCTH.

MPEQYNPEXOEHUE!

Bo Bpema paboTbl ¢ 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM Cnegyer
obazatenbHo cobnionaTh 0CHOBHbIE Mepbl BesonacHocTi
npu pabote, uytobel m3bexato B3pbiBa, NOXapa,
NOPAKEHNA INEKTPUYLCKMM TOKOM, W MeXaHnYeckon
TPaBMbl.

NPAMAA LWAWOOBANbHAA MALLWHA

' YKazaHua no TexHnku GesonacHocTv npu wnndos-
Ke, rpaelpoBKe, (rMaXHBaHWI0, KpaUOBKe, MONK-

pOBKe M pe3Ke abpasnBHbiM (lunudoBaNbHbLIM) Kpyrom:

a)

o)

HacroAwmit 2NeKTPOHHCTPYMEHT MOXET HCNONb30BaTb(A,
KaK obblyHan wnudoBanbHan MalWHA, WNWPOBANbHAA
MawuHa gnAa wnndoBaHua Haxpgaynon Gymaron, pna
WAHGOBKM MeTannnyeckumu WETKAMM W B KayecTge
YCTPOKMCTBA ANA paspe3aHna WNUPOBANbHBIMK KpYramu.
Heobxogumo cobnwpath Bce yKa3aHWA N0 TeXHUKe
GeszonacHOCTH, WHCTPYKUWUK, ONHUCAHWA W faHHblE,
npunaraeMble K INeKTPONHCTPYMeNTY. flpu Hecobmodenuu
BCeX YKA3QHUU U UHCMPYKUUL, NpusedenHbix Huxe, Moxem
BOHUKHYMb ONACHOCME NOPAXEHUS INeKMPUYECKUM MOKOM,
noXapa u/unu cepeésxeix mpasm mena.

He cnepyer npumeHATb OCHAWEHWA, KOTOpOe He 3a-
NPOEKTUPOBAHO, HE NPEAYCMOTPEHO U He PeKOMEHJ0BaHO
npou3BOAUTENEM CneyuanbHo ANA 3TOr0 3NEKTpo-
WHCTPYMEHTA. Tom @akm, Ymo ocHalyeHue MOXHO yCmanosume
HA 3INEKMPOUHCMPYMERMe, He eapanmupyem GezonacHou
IKcnIyamayuu U 06Ty xuBaHUA.

HomuHanbHaa YacToTa BpalWeHWA NPUMEHAEMOro
pabouyero WHCTpymMeHTa, He AOMKHA 6biTb MeHblue
MaKCHManbHOW YacToThl BpaLLeHWUA INEKTPOMHCTPYMEHTA.
flonycTuman YacToTa BpalleHna npumeHaemoro pabovero
MHCTPYMEHTa He MOXeT ObiTb MeHblle YKa3aHHOW Ha
INEKTPOMHCTPYMEHTE MaKCUManbHON YaCTOTbI BPaLLeHHA,
flpu epawenuu paboyezo UHcmpymesma ¢ yacmomod,
npessiiarouel e2o donycmumyro Yacmomy pallerus, Moxem
NPOU30LUMU €20 NOROMK, @ 20 YACMU MOZYM OMckaKueame.
BHewWwHUA AnameTp W TonwmMHa paboyero MHCTPYMeHTa
AOMXHbI ObITb B npefenax, AONYCTUMbIX ANA 3TOrO
INEKTPOUHCTPYMeHTA. Palioyul uHCmMpyMeHm Hecoomeemcm-
BYIOWUX Pazmepos Moxem Gbimb HEGOMAMOYHO 3aKPLIBAMbCA
3AUWUMHBIMU 3TeMERMaMU UAU HEAOCMAMOYHO KOHMPONU-
POBAMBCA NONL30BAMENEM.

AuameTpbl 0TBEpCTH abpasMBHbLIX KpYrog, wnudoeanb-
HbIX KpYroe, ¢naHues, onopHbIX Tapenok W Apyroro
OCHALLEHWA AOMKHBI TOYHO COOTBETCTBOBAThH LWUNWHAENH
INEKTPOMHCTPYMEHTA. [IpumMendemble Hacadku, Komopele He
COOMEEMcMaYIom MOYHO WNUHOE0 3NeKmpouHcmpyMeHma,
BPALYTHOMCA HEPABHOMEPHO, 0YeHb CLbHO suBpupyrom u mozym
npUBeCMU K NOMEPE KOHMPONA HAd 3AEKMPOUHCMPYMEHMOM.

Hu B Koem cnyyae He WCNONb3OBaTh NOBPeMAEHHbIE
paboune nHcrpymenTol. lepep KaXabim npumeHeHUem
HeobGXxoauMo NpoBepuTL OCHallleHWe, Hanp. abpasuBHble
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Kpyr Ha OTCYTCTBME CKONOB M TPelyuH, wnudoBanbHble
KpYrd Ha OTCYTCTENE TPeLnH, CTEPTBIX MecT WAK CUNbHOTO
W3HOCA, MeTannuyeckne WETKN Ha OTCYTCTBUE (BoBogHbBIX
AW CNOMAHHBIX MeTannMyeckux WeTUHOK (meran-
nuyeckoro Bopca). B cnyyae nafeHuA 3NeKTPOMHCTPYMEHTa
unn pabouyero WHCTPyMeHTa, CnegyeT NPOBepUTb, He
NOBPEaMNCa NN OH UM NPUMEHUTD SPYroi, NCNPABHDIN
WHCTpymeHT. Mocne npoBepkn w 3aKkpennexdua pabouvero
WHCTPYMEHTA, cneayeT CTOATh B NMOCKOCTH He
cOBNagalollen ¢ NNOCKOCTLI0 BPaleHnA WHCTPYMEHTa M
y6eauTCcA He HaXOAATCA NW B MNOCKOCTH BpaleHWA
WHCTPYMEHTA MOCTOPOHHNE NMUA. 3NeKTPOMHCTPYMEHT
Heo6XoauMO BKNOYUTL Ha OHY MUHYTY ¢ MaKCHManbHOW
4acTOTOW BpaweHwa, obpawana BHUMaHWe, uyTobbI
obcnyxuBawwee nuyo n npeboiBawmne Hepaneko
MOCTOPOHHWE NHULA HaXOAUNWCL BHE 30HbI Bpallialowlerocs
WHCTPYMeHTa. [logpexoeHHble UHCMPYMeHmsl yauje ecezo
NOMaIOMCA 80 8peMA 3mo20 NPOOHO20 8PALLEHUA.

%) Heobxopmmo 3akpennth oGpabaTbiBaemblil npegmer.

W)

Jakpennenue obpabamsigaemozo npedmMema & Kpengujem
yempotcmee unu muckax Gonee be3onacHo, yem yoepausanue e2o
pyKou.

CnegyeT npUMeHATL CPeACTBA MHAWBNAYANbHON 3aLUNTBI.
B 3agucumoctu o1 BUAA paboTbl, HeoOXOAMMO HageBaThb
3AWMTHYIO MacKy, 3aKpbiBalOWyl BCé AMLO, CPefcTBO
3alyHThI rnas, NHbo 3aluTHbIe 04K, B COOTBETCTBYIOLIMX
cnyyaax cnegyeTrT NPUMEHATb NPOTHBONbINbHBIK
pecnupaTtop, CpeAcTBO 3aWNTLI cnyxa, dapryk,
3alMIaWHUA 0T Manbix 4actuy abpazuBHoro unu
obpabatbiBaemoro marepuana. (pedcmea 3awumel enas
donxHel 3adepxusame Aemawue obnomky (ockonku),
obpazylouwuecd 80 8peMa BLINONHEHUS PA3HbIX onepayud.
[IpomugonsinbHele pecnupamopel U (pedcmea 3aiyumsl dbixames-
Hbix nymed domyHs! (unsmposame yacmutlel neiL, obpazyrouwu-
eca 8 npoyecce paomel. [JnumensHoe go3delcmaue wyma c
BbICOKOU UHMEHCUBHOCMBIO MOXEM NPUSECMU K NOmepe cyxa.
Cnegute, 4T06bl NOCTOPOHHWE NULA HAXOAWNWCH Ha
GezonacHom paccTOAHMM OT mecTa paboTbl W 30HBI
BO3ENCTBUA INEKTpOMHCTpYmMeHnTa. Kaxpabiin, KTo
HaxoauTca BONM3KM paboTalowWiero 3NeKTPOHHCTPYMEHTA,
AONMEH WCNONb3OBaTh CPEACTEA WHAMBUAYANbHOW
3awuTel. (0nomKU U ockonku oBpabameigaemozo npedsMema uni
mpecHymbili paboyud UHCMPyMeHm MO2ym omcKakusame U 8ecmu
K Mpasmam Makxe aHe 30He! HenocpedcmeeHHo20 e03delicmeus
INEKMPOUHCMPyYMeRma.

BoinonHAa paboTbl, NpH KOTOPbIX 3NEKTPOMHCTPYMEHT
MO¥ET NONacTb Ha CKPbITYI0 3NEKTPONPOBOAKY MAM Ha
c0OCTBEeHHBIN Kabenb 3NeKTPONUTAHNA, CNeayeT AepHaThb
3NEKTPOUHCTPYMEHT 32 M30NUPOBAHHYH NOBEPXHOCTDL. [Tpu
KOHMAKME ¢ HAXOOALWUMUCE N0 HANPAXEHUEM Nposodamu éce
MeMaINLYeckUe Yacmu 3NeKmpouHCMPyMEeHMa MaKxe oKaxymca
NOO HANPAXEHUEM U MO2YM NPUBECTIL K NOPAXeHU ONepamapa.
CeTegon Kabenb 3NeKTPONUTAHMA AOMKEH HAXOAWTHCA
BAANy oT Bpaljarowwmxca pabounx anemenToB. /Ipu nomepe
KOHMPOAS HAG INeKMPOUHCMPYMEHMOM, cemegoll kabens moxem
Gbimb npopesan, a pyxa moxem Obime NospexdeHa paiaiouyedca



Hacadkod.

Hu B Koem cnyyae He OTKNAAbIBATh INEKTPOUHCTPYMENT B
CTOpOHY npemae, yem paboyuni HHCTPYMEHT NONHOCTLIO He
OCTAHOBUTCA. Bpawawiuticd UHCMPYMERM MOXem
CONPUKOCHYMBCA € NOBEPXHOCMBIO, HA KOMOPYID YOMEH, U 6
pe3ynemame MOXHO NOMepAme KOHMPONe HAd 3mexkmpo-
UHCMPYMEHMOM.

M) 3anpewexo nepeHocuTs paboTawwmin (Bpawanwminc)
3NeKTPOMHCTPYMeHT. (nyyalHoe ConpuKkocHoeHue 00exodbl ¢
BPAWTOLYUMCA PABOYUM UHCMPYMEHMOM MOXem npusecmu K eé
BMAUBAHUK U NPUMAUEAHUI0 padoyez0 UHCMPYMeRma Kk meny
onepamopa.

HeoGxoanmo perynapHo YMCTUTL BEHTUNALMOHHBIE LWenu
INEKTPOUHCTPYMEHTA. BeHmunamop 3nexkmpodsuzamens
MOXem émAazuéame Neib & KOPNYC, a YpesmepHoe Hakonnexue
Memaniuyeckol NI Moxem co3dame ONACHOGMb NOPaXeHUs
NEKMPUYECKUM MOKOM.

He akcnnyatupoBath 3NeKTPOMHCTPYMEHT BONU3M
nerkoBocNNameHAIWNNCA MmaTepuanoB. Hckpel mozym
NPUSECMU K UX 80CNAAMEHEHUI.

He ucnonb3oBath MHCTPYMEHTOB, TPebyLMX npuMeHe-
HWA OXNaMAAWINX KUAKNX cpefcTe. [[pumererue sodsl unu
dpyeux Xudkux cpedcme Moxem npusecmu K NOPaXenuio
MEKMPUYECKUM MOKOM.

He ucnonb3oBath cnuwkom bonblume nucTbl Wnndosans-
HoW Gymarn. Pasmep HaaauHoit Gymaru, cnepyet Bbibu-
paTe COFNacHo YKa3aHWAM npou3BoAuTens. (nuikom
Gonsuwod aucm wauposeansHol dymaey, ssicmynaiowul 3a
npedens wWinuposansHol mapenku moxem Osimb NPUYLHOU
MPasmel, @ Makxe npueecmu & GaokuposKe unu paspegy Gymazu,
unu Kk omepocy.

() B cnyvyae nepepbiBa B nofaye 3NeKTPONUTaHWUA, Hanp. Npu
ABApUM 3INEKTPUYECKOW CeTH MAKM Nocne W3BNeYeHUSA
WTencenbHoi BUAKK U3 PO3ETKH, HeobX0QuMO YCTaHOBHUTD
BKNKYaTenb/ BbIKNOYATENb B NONOKEHUE «BbIKNKYEHO»,
Takum obpazom, MOXHO u3zbexamb HenpedHamepeHHozo
(CAYYaLHO20) BKMOYEHUA 3NeKMPOUHCMPYMEHMA.

Janpeweno IKCANYaTUPOBATE MEKTPOMHCTPYMEHT ¢
noBpexaeHHbIM Kabenem snekTponutanna. He npuka-
CaTbCA K NOBpexpaeHHoMy kabenw 3nekTponuTanma. B
Cnyyae noBpexpaeHna Kabena sneKTponUTaHUA BO BpeMA
paboTei, HeobxogMMo M3BNEYDL LUTENCENBHYI0 BHUAKY W3
po3eTkn. /lpu noepexdenul kabens nogwitiaemcd oNACHOCMb
NOPAXEHUA INEKMPUYECKUM MOKOM.

H]

p)

HHCTPYKLHU MO TEXHHKE BE30MACHOCTH /1 BCEX ONEPALIMMH:

Orbpoc 1 cBAZaHHbIE CHUM NpeaynpeAeHHUA:
(Otpoc 370 BHe3anHaA peakuWA WHCTPYMeHTa Ha GNOKMPOBKY WMNK
3aefaHue (3alemneHne) BpaLakLLeroca MHCTpymMeHTa (abpasnBHbIi
KPYT, WAndoBanbHbIR KPyr, MeTannnyeckan WETKa). 3ailemneHune unn
jaeflaHie NPUBOAWT K BHe3anHOW OCTaHOBKe BpallaloLlerocs
MHCTPYMEHTA, YTO B CBOK Ouepelib BeAET K MOTepe KOHTPOAA Haj
INEKTPOUHCTPYMEHTOM, HEKOHTPONMPYEMBII 3NEKTPOUHCTPYMEHT
Npu 3TOM CenaeT PblBOK B HANpaBneHWW, NPoTMEOMONOMHOM
HanpaeneHnio BpaLeHia paboyero MHCTPYMeHTa.

Hanpumep, Korfa NPOW30MAET 3aeflaHWe WNW 3alleMneHune
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abpasueHoro kpyra B obpabaTbieaemMom NPeaMeTe, MOKET NPOU30IATH
ONOKUPOBKA NOTPYXKEHHON B MaTEPHan KPOMKK a0pa3nBHoro Kpyrame
pesynbTate NPoM30MAET ero BoinageHue unw otbpoc. AbpasuBHbIil
Kpyr MoKeT ObiTb 0TOPOLUEH B HANPABAEHUM ONEPATOPA AW OT Hero, B
3ABUCHMOCTI OT HANPABNEHWA BpaLleHnA abpauBHOro Kpyra e mecre
onokupoekn. Kpome Toro, MOMeT NpoM30ATH NonoMka abpa3ueHoro
Kpyra.

Otbpoc ABNAETCA pe3yNLTATOM HEHAANEKALLErD WK HENPABUALHOTD
NPUMEHEHUA INEKTPOMHCTPYMEHTA. ITOr0 MOXHO W3bexath, npume-
HAA YKa3aHHble HWKe COOTBETCTRYIOLLWE CPeACTBa NPeAOCTOPOMHOCTH.

a) Heobxognmo NpoyHO fepiaTh INEKTPOMHCTPYMEHT, a Teno
W PYKW [OMKHBI HAXOAUTCA B NMONOXKEHUH, NO3BONAIOLEM
cmArynTb oTbpoc. 06A3aTenbHO NPUMEHATH BCNOMOra-
TeNbHYI0 PYKOATKY, eCnn OHa MMeeT(A B C(OCTaBe
CTAHAAPTHOTO OCHALLEHUA, YToObl UMETh MaKCUMaNbHbIN
KOHTPONb Hap cunami oTOpoca MAK MOMEHTA BpalLieHnA Bo
Bpema 3anycka B paboty. Onepamop moxem cnpasumeca ¢
peigkamu U AsneHuem ombpoca npu ycnosuu cobmodenus
coomeemcmeyiowLix cpedcme npedocmopoxHocmu.,

Hu B Koem cnyyae He gepiath pyk BOANU3M BpallaOWMXCA
pabouux MHCTpYMeHTOB. Paboyud uHcmpymenm & pesynemame
omBpocaMoxem paHume pyky.

) Teno oneparopa He MOMeT HaxoAuTbcA B obnactw, B
KOTOPON MOMET MPOM30OHTH OTCKAKMBAHME 3NeKTpo-
WHCTpYMeHTa BO Bpema otbpoca. [lpu ombpoce 3nexkmpo-
UHCMPYMeHRm nepemeLyaemca 8 Hanpasnexul, NPomueononoxHoM
do 8patLeHus abpasusHozo kpyea 8 Mecme BlIOKUPOBKU.

r) Heobxogumo ocobo ocropoxuno obpabaTbiBaTh yrawi,

ocTpble Kpaa u T. A. Heobxogumo npepoTepawartb

BO3MOMHOCTb NOACKaKMBaHUA paboyero UHCTPYMeHTa BO

BpemA paboTbl, ero OTCKaKMBaHUA WA OGNOKUPOBKM.

Bpawarwiwutica paboyuti uHcmpymenm Bonee npedpacnonosed K

3awemnenuro & cnydae obpabomeu yenos, 0CMpeix Kpaée UL Npu e2o

OMCKaKUBAHUL. IMO MOXem npueecmu K nomepe KOHMPonA Wil

ombpocy.

NMPEAYNPEXOAEHWE! He obpabatmiBath
maTtepuansl, copepaawme acbecr, Acdecm asngemca
KAHUEPOZEHHBIM MAMEPUATOM.

HOMOSMHUTENbHBIE YKASAHWA MO TEXHUKE
BE3OMACHOCTHBOBPEMALUTHOOBKHMPE3KH :

Npaguna TeXHUKW Oe3onacHOCTH BO Bpems
wnudoBKKM abpazuBHLIM KPYrom:

a) Heobxopumo npuMeHATb TONLKO abpaszMBHbIE Kpyru,
peKkomeHgyembie ANA NEKTPOMHCTPYMEHTa, a TaKmke
cnelianbHbie 3alMTHbIE KOMYXH, NpeAHasHa4YeHHble AnA
AaWHoro aGpasuBHoro Kpyra. AGpazusHeie kpyeu, 0AA
NPUMEHEHUA KOMOPbIX 3MekmpouHcmpyMesm He 0bin 3anpoexmu-
pogax, He mozym Geime dOCMAMOYHO 3AWULIEHE! KOXYXOM U
npegcmasngiom onacHocme.

AGpa3uBHbIE KPYrW MOMXKHO NPUMEHATH TONbKO MO
HasHaueHuo. Hanpumep, 3anpeujedo wnugosams Gokosol
nogepxHocmblo alpazueHo2o ompesHoo kpyea. AbpazusHele
pexyiue Kpyeu npednasHayensl 0N yempawewus mamepuand
Kpaem kpyza. bokogsie Ui, NPUNOKEHHBIE K SMUM Kpy2am, Mozym
8bI380Mb BUOPAYLIL U MOZYM UX CIOMAM.



g} Wenone30BaTh TONBKO HENMOBpeMOEHHbIE KpenawMe
$naHubl, COOTERTCTEYWILLEro paiMepa W dopmel gna
BbibpanHoro abpasueHoro kpyra. Onakusl noddepsueaim
aOpa3USHBIL KPYE, CHUKAA MEM COMEM S03MONHOCME Noapewde-
HuA abpaiuexozo kpyza. Onadisl ORA pewyuUX KDyZoe Mozym
OMAUSEMBCET 0M draHyes N8 WAl osansHsly Kpy2os,

rl He npuMeHATL W3HOWeHHble abpasMBHble KpyrH Ans
INEKTPOMHCTPYMeHTOB, Gonblwero pasmepa. Fpyeuw dns
IneKmMpoUHcMpyMenmos Bonblue2o pasmepa He nodxodam dng
Boiee sulcoKol YacMOmel BRTUIEHUR, XAPaKMERHOl GAR MeHbUIX
INEXTMPOUHOTOYMEHMIE U TO2MOM Y MO2YT NOTOMAMTEBCH.

NononHWTeNbHBIE YKA3AHMA NO TeXHHKe
De3onacHoCTH ANA Pe3KMK:

a) He HaMWMaTL Ha peMyWMWin KPYr MUAK HE NPUMEHATH
cnnwKom Gonbloro Haxuma. He ocyWecTEAATL upesmep-
HO rnyGokyio pesky. [Tepezpyana pexyliezo Kpyea yeenuyusaen
HAZDYERY HA HE20 1l BO3PACIAEM €20 CRIONHOCME K CKDYYUSaHUID
WAy EHE'I'.I'ﬁﬂ'HLI'fﬂ g0 ePpeMA PEIRU, MEM (OMBM Peciuyligaen

BO3MOMHOCME OMBPOCA LAY NDBPEXIEHUA, NONOMEL JUCKa.

He HaxoguTCA Ha OQHON NUHMKM C BPALLALAMCA PEXYLLMM
Kpyrom. Omdanexue pexyujezo Kpyza 8 Hanpasnesuy om cefs
MOMEM NPUBECTIU K MOMY, Ym0 So3mosimil ombpoc mosem
BLIMONKHYME a0PAZUSHEU KPy2 U INEKMPOUNCMPYMERM @
HANPABNEHUL I ONEPAMOP.

B ciyuae 3awemnedna (3aeflanns) pemywiero Kpyra uam
nepepoia B paGore, HeoGXOAMMO BbIKNKYMTL
INEKTPOMHCTPYMEHT W NOJOMAATL, NOKA KPYT NONHOCTHIO
He 0CTAHOBMTCA. Hi B Koem cnyyae He NBLITaTLCA M3BAEYL
ABWKYIWMICA el KPYr W3 MecTa pe3kM, NOCKONbKY 3T0
MOMET npuBectH K otbpocy. Heofixodumo yomawosume u
VEMPAHUME NPUYUHY 30WeMAeHUA (3aedanua) kpyea.

r) He 3anyckatb 3NeKTPOMHCTpYMeHT B pabory, noka oH
HaxoguTca g matepuane. Mipexge, Yem NPoaOMAKATE pE3KY,
iegyer aoaarsca, 4Tobsl pemywmi kpyr Habpan eow
NONHYI YacTOTY BPaWeHwA. § npomusononosHom CTyyae,
abpazusHelii Kpy2 Moxem 3ayenumscs, 8uICKOYUMb U3
ofpadamsigaemMo20 npedmema uny NPUBECMU K omapocy.

Maurel (nucTel) wnu Gonbwwe npegmeTsl HeoGxoauMo
nepen o6paboThod nognepeTs, YToOLI CBECTH K MHHUMYMY
PHCK 3allemnenda Kpyra W otbpoca. bonsluve npedvemsl
Moym npoautameca nod dedemeuer coficmeenrozo eeca, Onopsl
domsHe ObiMe YCMAaHOENEH: ¢ offeux CMOpoH, KaK ainuzy AuxLY
PE3KU, mak U eBALEY Kpaee.

¢] Heobxogmumo cobniopate ocobyw npepocTOpoMHOCTL B
cnyyae BbINONHEHWA TNYOMHHBIX pe3oe (Wappesoe) B
MMERWMXCA (cTapsIx) cTeHax uau npu paboTe B HEBNANMOW
(BW3yanbHO HeKoHTponUpyemon) ofinacrn. yaayinamuinica
MAMEpUAn PeskyLul Kpy2 Maxem nonacme Ha 20300PoeodHsie,
BodonposodHele mpydbl, INEKMPUYECKYI0 NPOBOGKY WAL dpyeue
npedmemsd, Mo2ywjue npusecmu K omipocy.

HONOAHHUTENBHLIE YKA3AHWA MO TEXHHKE
BE3ONACHOCTH MPH PABOTE C MPHMEHEHWEM
METAJITHYECKHX LYETOK:

Mpaeuna Texuukn Ge30NACHOCTH NPH OYUCTHE NOBEPXHOCTH

n
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METANNNYECKON LWETKON:

d) (HEA}‘ET NMOMHUTL, YTO faMe NPH HOPMANbHOW
IKCANYATALMMW NPOMCXOAMT NOTEPA KYCKOB
METANNMYECKOr0 BOPCa WETKK. He cnegyeT neperpymars
METANNWYECKWA BOPC, CNMWILKOM CHABHO HAMWMaa Ha
weTky. Todsumamiyuec & so3dyxe KYCOuRY Memainuyeckoao
BOPCA WEMKUY MOZYm ReK0 NpoBLME MoKkyio odesdy U/ LTU Kowy.

0] Ecnn pexomeHgyeTcA NpUMeHeHWe 3AWNTHOTO KOMYXA,
HeobXoAWMO NPeAOTEPATHTE KOHTAKT WETKM C 3ALMTHBIM
KOWYNOM. Juamemp WemoK MOXEm yaenuyums g peynsmame
UZALLUKeL HaZDY3RL U eHmpoBexHol cunsl.

g] Bo ppema KpaueBaHWA 4acToTa BpPAWIEHMA HE OO0MMKHA
npeebiwath 15000 06./muH.

HAZHAYEHME H KOHCTPYKLMA YCTPOHCTBA:

NMpaman WindoBanbHAA MalWMHa (Ha3blBaeMad B JanbHefwem
WNNDOBANbHAA MaWKWHA) ABNABTCA PYYHBIM YHHBEDPCANbHBIM
INEKTPOMHCTPYMEHTOM, MPHEOAUMBIM B JBWHEHHE OfHOGAIHBIM
ROMMEXTOPHBIA INEKTPOOBKRIATENEM. ]I"El'pl}ﬁ[TEﬂ WpeeT BTDpDﬁ Knafc
IMNEKTPHYECKDN 3aWMTH [ ABOAHYIC M30NALMID).

WnudosanbHan MaNHA NPefHa3HaYeHa ANA BuINONHEHWA
PA3HOODPAZHEIX TOUHBIX W CMOMHBIX paboT B GLTORLIX YCNOBHAX.
MpumeHnsa COOTERTCTEYIOWME NpWHagnexHocTH (pabovue
WHCTPYMEHTBI) MPH NOMOLA WAKHOEANLHOH MALKWKLL MOMHO
BbINONHATL: YHMCTKY, TPaBMpOBKY, QpesepoBry, WAHGOBKY,
NoNMPOBKY, Aonbnexne, paspesanue, ceepnenye oTeepcui. Wiporkmi
dCCOPTHMEHT OCHAWEHWA UIIIHq}GE&.III:-HI]-I.i MallWHBl NOIBONAET
DﬁpﬂﬁaThIEBFb JEPEBAHHBIE W METANNWYELEWE MATEpHANbI,
MNACTMACCH, MHHEPANG!, CTEKND W KEPaMHYECKHe M3NeNHA.
INEKTPOHHCTPYMEHT He NpefHazHayeH AnA obipaboTki rNCoBOR MK
NogoOHON, CHNBLHO NbINALLER, NOBEPXHOCTH, Menkas nbink, Nnonagan
BOBHYTPE MALWWHB, NPUEDOWT K EIIII]HHFH]EﬂE BEHTHMALHNOHHOMD
NPOCTPAHCTBA, 4TO BEAET K NEPErpesy i CropaHnK MNEKTPoABUraTens.
[laHHblid INEKTPOMHCTPYMENRT NpedHazHadyed AnA pabor cpegHed
WHTEHCWEHOCTH. OH HE NPUrofied ANA ANWTENLHLIX paboT B CROMHBIX
YCNOBHAYX. 3anpelieHo NPUMEHATL 3NeKTPOMHCTPYMENT ANA
pabor, TpefyWMUX NPUMEHEHHA NPOdECcCHOHANBHBIX WHCTPY-
MEHTOB.

Ka#poe NpUMEHEHWe 3INEKTPOMHCTPYMEHTA, HECOOTBETCTBYMWE:
YKA2AHHOMY BBIWE HAIHAYEHWH, IaNpeweHo W BefeT K noTepe
FAPAHTHH W OTCYTCTEMK OTBETCTBEHHOCTW NPOMIBOAMTENA 33
BOIHHKLLMA B pe3ynbTaTe 3Toro yweph,

Kakwe-nnbo MoaMduKaLMW 3NEKTPOMHCTPYMEHTA, OCYLIECTRNEHHbIE
NONbBI0EAITENEN, I]'EEI}ﬁ'EI.‘-'I-'l,EI,EIIDT NPOM3EOONTENA OT OTEETCTEBEHHOCTH
33 NOBPEXKAEHWA W yuwepd, NPHYMHEHHBIA NONb3OBATENKD W
OKPY#aIOLLIEN Cpefe,

anEHﬂhHEH FECNNVATAUMA INEKTPOMHCTPYMEHTA OTHOCHTEA TAKME K
TeX0BCNYKHBAHNKD, XPAHEHNIO, TPAHCNOPTUPOBKE M PEMOHTY.

PeMOHT INEKTPOMHCTPYMEHTA MOMET BLINONHATLCA TONLKD B
ONPEdenEHHEY NPOHB0ANTENEM CEPRUCHLIX NYHKTAX. YCTpoMCTEa ¢
MATAHWEM OT CETH OONEHE PEMOHTHPOEATBCA WCKNHYHTENBHO
NHLEAMM, UMEBOUMMM COOTBRTCTBYIWMA AONYCK.

OCTATOYHBIR PHCK:

Jlame NpUMEHAA YCTPORCTBO MO HAZHAYEHMI, HENb3A MOMHOCTHI
WCKNKYHTE ONPEAENEHHLK HAKTOPOE OCTATOYHORD pHCKa. C yuéTom



KOHCTPYKLWW 3NEKTPOUHCTPYMEHTA MOTYT MMETH MECTO CneayiLme

ONACHOCTW:

- 3dXBdT W 34NYTblEdHWE Of4eHAbl ABWRYWWMUCA YaCTAMHM
YCTPOUCTBA;

- MPHKOCHOBEHHE HEZAWWILEHHOW NAfJOHLI BpdlldOWerocs
INEKTPOMHCTPYMEHT];

- BO3MOHOCTL 0XOra Npu cMmeHe pabouero MHCTpYyMeHTa
(HeKoTOpblE WHCTPYMEHTBI B npouecce paboTbl MOrYT CHNBHO
HalrpeeaTbCa w, yTobbl M3beKaTh OMOroB, neayer nonb30BaThIA
JAULMTHBIMU pyKaBULAMK);

- TpeckaHue /nonomka pabouero MHCTpYMeHTa;

- MOBPEMAEHNHE CNyXa NPH ANUTENbHOI paboTe Ge3 cpecT 3aLmTbl
Cnyxa;

- NOBpEKAeHWe OpraHoB 3peHMA W NULA OTCKAKMBAKWMMM
ANeMEHTAMMN DﬁpﬂﬁﬂTblEﬂ EMOT0 MaTEpWand,

KOMINEKTALNA:

« [lnudoeanbHad MalwnKa - 1w,

« [wbkunBanuk - 1wr,

» Brynkuzamumublie-3 wr.(1.6/2.3/3.2mm)

« [lpucTagHas pykoATKa AnA TouHbIX pabot - 1wr.
« [aiKa KpenneHnA NPUCTABHON PYKOATKM -1 T,
= Teneckonnueckan cToikacgeparenem - 1wr.
* Orpannuntens rmybuHbl ceepneHmna - 1wr.

» (TepxeHb ana wnudoskn 13 Mm - 1w,

« JleHTa wnupoeanbHan 13 Mmm - 6LwT.

= (TepseHb ana wnndoskn 6,4 mm - 1wr.

+ Jlenta wnudosansHan 6,4 mm - 6 wr.

+ (Bépna -3wr.(1.6/2.3/3.2mm)

» (Tep#eHb ONA Kpennesua - 1wr.

« Kpyrotpessoun-36uwr.

+ bymaranaxgauHan (019 mm)-40wr.

* (TepaeHb ANA KpenneHna BOMNOYHLIX NONMPOBaNbHLIX KPYro. (3.2
Mm) - 1w,

* [lonupoBanbHbie Kpyrid BOWNOYHBIE (22 M) - 2T,

* [lonupoBanbHble Kpyrit BOMNOYHbIe (13 mm) - 2 W,

* Boitnoynbiit nonuposaneHeli WTdT (03.2MM) - Twr,

» (pezaboictpopexkywan (03.2mm) - Twr.

= (pe3sblanmasHole (O3.2mm) - 7 wr.

+ KameHb wnndoBanbHblit 3 Kapbuaa kpemuua (03.2mm) - 1w,

+ KameHb wnudosanbHbiit 3 okonga anommina (03.2mm) -8 wr.

* KameHb ToumnbHBIRa - T,

+ |lléTka anckoean natyHHan (03.2mm) -1 wr.

 Kniou AnArailki 3aUMHON BTYNKK -1,

* L-knioy -Twr,

= TpPaHCNOPTHLIN Kelc-Twr.

» WHCTpykuma no akcnayatawim - Twr,

« [apaHTWiHasA KapTa - 1w,

INIEMEHTbI YCTPONCTBA:

Hymepayua anemeHmos ycmpolicmea 0mHOCUMbCA K U300paxeHuam,
HHIE@HH{HM[.E Hacmpasuyax 2-5 UHCMPYRULU NG akcnyamayuu.

Puc. A 1.Taika3anMHOK BTYNKK

2. [ailka Kopnyca
3. KnHonka GnokmpoBku WnuHaens
4, lleTkoaepatenn
5. [laHent ynpaenexua YactoToi BpaLeHns
6. Kabenb 3nekTponuTaHna
7. Nepexniovatent Brn/Boikn
8. [nbkuil Banux
9. Maitka rubkoro Banwka
10. [2ilKa 32XUMHOI BTYNKMN
11. [lepwatens
12. lpucTaBHan pyKkoATKa AnA TouHbIX pabot
13. Tailka KpenneHna NPUCTaBHOM PYKOATKK
14. Teneckonuueckan CToitka
15. [lepxatent croMku
16. Orpanuuntens rny6uHbI CBEpNEHNA/ dpe3epoBKy
17. Knioy Ana raikis 3aXKnMHON BTYNKKM
18. L-knioy
Puc. B 19. Brynka 3axumHan
20, WinuHpent
Puc. | 21. HanpaenAwiwaa co wxkanoi
22. Onopa
23. QMKCPYIOLWMIA BUHT
Puc.M 24. TpaHcnopTHBIN Keilc

TEXHHYECKHE JAHHBIE:

Hanps#eHne HOMUHaNbHoE 220-240 B
HacToTa HOMUHaNbHAA 50Ty
[loTpebnaeman MowWHOCTb 170 W

YacToTa BpaLleHna 8000-35000/muH
NlnameTp BTYNKM 1.6 Mm, 2.3 MM, 3.2 MM
Knacc 3aluTbl I

NniHa Kabena aneKTponuTaHKA 2 M

Bec 2,0 6r

Wamepenue WYM / BUBPALWA BbinonHeno cornacHo craHaapty
EN60745.

YpoBeHb akycTWYeckoro AaeneHwa (LpA) 3NeKTpOMHCTPYMEHTA
coctagnaet /3 gb(A), a ypoBeHb akycTMueckol MolwHocTk (LwA) — 84
n6(A) (norpewnocte uamepenna KpA/KwA=3 pb(A)). Yposeub
Bubpauim 3,74 M/c’ (MeTog «KUCTb-pyKan) (MOrPeLIHOCTb U3MepeHus
K=1,5m/C).

YKa3aHHbIM ypOBeHb BHOpauwu COOTBETCTBYET OCHOBHbIM Npu-
MEHEHUAM 3NEKTPOMHCTPYMEHTa. Ecnu 3nekTpomHCTpymeHT bByger
MCNONB30BAH ANA APYTUX NPUMEHEHWIA UK C APYIUMK paboyimu
WHCTPYMEHTaMM, A TaKXKe, eCNi He OY1eT BbINONHEH COOTBETCTBY LI
TeXHWYECKUH YXO0f, YPOBeHb BMOpauuu MOMeT OTAWYaTbCA OT
ykazaHHOro.

[logaHHble Bbile NPUYMHBI MOTYT NPUBECTH K YCUNEHWI0 BO3AEHCTBUA
Bubpavui B TeyeHne Bcero Bpemeru pabotbl, Heobxoaumo npumeHaTh
A0NONHUTENbHBIE Mepbl BE30NACHOCTY € LieNbI0 3aLUUTLI onepaTopa ot
BO3AEACTBNA BMOpaLMM, a WMEHHO: TeXHMYeCKWA yxop 3a
INEKTPOUHCTPYMEHTOM W pabounmu MHCTpYMeHTamK, obecneveHue
COOTBETCTBYIOLIEH TemMnepatypbl pyK, ONpefeneHune o4yepégHocTy
pabounx onepauui.



JanBnenHoe oblee 3Hauenne BMOPALMM W 3ARBAEHHBIE 3HAYEHNA
IMMCCHI LWyMa BbITM WIMEPEHBI B COOTBETCTBIW €O CTAH/ARPTHBIM
METOAOM HCNBITAHKIA W MOTYT BbiT MCNONB30BAHB ANA CPAaBHEHNA
OAHOTO MHCTPYMEHT C IPYTUM.

JaneneHHble obume 3HadyeHns BHEIIJHHH:H W 3aABNEHHBIE 3HAYEHWA
IMHCCHM WYM3 MOKHO WCNONB30BATE B NPELBIPUTENBHOR OUEHKE
NoABEPMEHHOCTH ONACHOCTI.

Npeaynpempenus:

BuOpauma W 3MWCCHA LWYMa BO BPEMA NPAKTHYECKOMD HCNONL30BAHNA
INEKTPOMHCTPYMEHTA MOTYT OTAWYATLCA OT 33ABNEHHBIX 3HAYEHUH B
JABMCUMOCTI 0T (NocoBa, KOTOPbIM WHCTRYMEHT WCNONL3YITO, B
ocobenrocTv 01 THNA obpabaTeiBaemoro npegmeTa.

Cnenyer onpepennts cpegcTea Ge30NacHOCTH C UENBE 33LLWTH
onepatopa, KOTOpble QOCHOBLIBAKITCA Ha pacldMETe YVPOEHA
NOABELHEHHOCTH ON2CHOCTH B COCTOAHWK PEANLHOMD WCNONBI0EAHMA
[F'—IHII:EHEH B 3ITaNbl ONEPAUHOHHOrD UWKNG, B XOAE KOTOPBIX
WHCTPYMEHT BbIKNKYER W KOTQ FI-HGEI'THE'I' Ha XONOCTOM XOAY, 34
WCKNIDYEHWEM BPEMEHK EHCEﬂﬁﬂ.‘HﬂEH WA).

MMPEXAE HEM NPHCTYITHTL K PABOTE:

1. YOequTbea, 4TO MCTOMHMK NUTAHMWA MMEET Napamerpol,
COOTBETCTEYIOWME NapaMeTpam WANGOBANLHON MALMHBI,
YKaAIAHHbIM Ha BE LUKTKE.

2, ¥beputeen, yto BKNWYATENL (7) WARGOBANBHON MAWMHL
HaXOAMTCA B NONOKEHUN «BbIKNIOYEH0:,

3. Mpwu pabote ¢ yanuuutenem kabena InexkTpoNWTAHMA
PEROMEHAYETCA NPUMEHEHHE MAKCMMaNbHO KOPOTKMX
VANMHUTENEH, COOTBETCTBYIOWMX TOKY 5 A. YANWHUTEND donxeH
DbITh NONHOCTBI0 pA3MOTaH,

YCTAHOBKA WNHQOBANBHONO HHCTPYMEHTA:

BHHMAHKE: Meped chamues U ycmawoaxol
WangosansHoze UHCMpyMenma, Heolxodumo
NPOSEDUMb, SLIKTIOYEH U 3MeKMPOUHCMpyMenm u
OMKRKYER /I OH OM CEmU AMeKMPonumManus.
Mepep ycTaHOBKOH HE0BX0AMMO OUHCTHTE WNUHAENL WANGOBANEHOR
MALUKHBI M BCE INEMEHTDI KPENNEHNA.
WMeIWWECA NPUHAANERKHOCTI [HACAAKK] ANA INEKTPOWHCTPYMEHTA
MOTYT WMETL pasHble pasmepbl wTwgTa (cTepaua). MmewTca Tpu
PA3MEPa 3AMUMHBIX BTYNOK, COOTBETCTBYRLHX PAZHBIM WAMETPAM
wrndTa: 1,6 mm, 2,3 mmu3 2 mm (cvotpu puc. B, crp. 3).
Heobxogumo NPUMERATE TONbKO TAKYRD 3AMHMHYI0 BTYNKY, KOTOpaA
COOTEETCTBYET paimepy WTNGTa HACadKkW, KOTOpaA A0NMHa DbiTe
WNonb3ogaHa. He cnegyeT NpMMeHATL Cany, BAABNWBAaA WTNGT
DonbLUEro AWaMETPa B MEHLLUYE 33KAMHYH BTYNKY.

B 3ameHa 3AKMMHBIX BTYNOK

1. Hamatb kHonKy GnOKMpOBKK WnWHAENA (3), Npuaepwats ero W
BPALLATD raiKy 3aMMHON BTyNKK (1) YKo, Noka BNOKKMPOBKA He
33LUENKHETCA HA WNKKZeNe.

BHHMAHME! He nawumame knonky Gnoxupoeu
winurdend (3) eo spema pabomsl MaWURe. 3mo Moxem
NPUBECTIL K NOBPEXTEHUN IMEXMPOUHCTIDYIMERMA,

2. Mpw HawaToil KHONKe BNOKMPOBKK WnkHaens (3} ocnabuTs raiiky
33%UMHON BTYNKM (1), BPaWan B HANPABNEHWN CTPENKA P 1 CHAT
e. [pw HeofxogumocTcnonb3ogats knkwd (17) (om. puc. €, crp. 3).
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3. NlemoHTHPOBATE 3aMUMHYR BTYAKY (19), CHUMAA 2€ COWNUHAENA.

4. YCTRHOBWTD HA WNHHAENE COOTBETCTBYIWErD PA3MEPA 3AKMMHYID
BTYNKY W NOBTOPHO 32BWHTHTE NANLUAMK FAAKY 3MMHON BTYNKN
(1), Bpawan 8 Hanpagnexun crpenku D, Faiky He 33BWHYHBATD A0
KOHLA, BC1W He BCTABNEHA HACAAKA MAK NPUHAANEKHOCT,

B 3ameHaHacagok (npuHagnemHocTeN)

BHHMAHHE! [lou pabome Hacadky (npuxadnexyocmi)
CLABHO PAZ02PEsaMCd, U dNd U30exaHUS 0X0208 NPL LK
CMEHE, NOUMEHAMb IOUUMHBIE DYKOBLULY.

1. Hasate kHOMKY GROKMPOBKM WNWHAEAA (3), NpUAEpHATL ero M
BpalaTh ralky 3aumMHON BTYNEN (1) pyKoi, noka OnoxMpoEka He
3ALUENKHETCA HA WINWHAOENE.

2. Mpw 3a0edcTBOBAHHOA GnoKMpOBKe WANHAENA oabute (We
CHUMETB) raiky 3asmmuoi BTynkm (1). Mpw neofxogumocty
Kenonb3oBats kniou (17).

3. Borasute crepaenb (LWndT) BuibpanHoro pabodero WHCTPYMENTA
(HACAAKN) B 33KUMHYI0 BTYAKY A0 ONOPA,

4 lpw 3apencTeoBaHHod  ONOKMPOBKE WNMHAENA 3ABMHYNEATL
MaNksLami F-.’.I."il'i}f JAHHMHOMN BTYNEW, NOKD (TEPHEHE Haldadkn HNK
NPUHAANEHHOCTA HE OYAET YAPPMMBATLIA 3AMMMHON BTYNKON,
3ATAHYTL poXKoBbIM KKuom (17) ¢ HebonblwMM younuem raiky
3amMMAON BTYNKR (puc. C).

5. TpoeepnTs HAAEKHOCTE KPEMNEHWA PAbOUEro MHCTPYMEHTA
(NpMHAANEHHOCTIA) NOTAHYB 33 ero pabouyko YacTb.

® Ycranoekarwbkoro sanmka (cvotpupue D, ap.3)

[ina BbINONHEHNWA TOMHBIY paBoT wenonbiyetca rubkumi Banuk (8]

nepsatenem (11). IproHomudeckas dopma AepmaTena noseonser

Nonb3oBaTenis yaohHo Aep#ate ero DONbWHM W YKA3aTeNbHLIM

nansyami W obecneyueaeT waeansHei ofizop mecta obpaboTku

maTepuana np¥ WAnGOBKe, FPABMPOBKE W BLINOMHEHMW pe3blbl

BHEMEHTE-E,TilEﬁ]i'IﬂUJ,HITﬂkEI-iI]ﬂH-

[ina MoHTa#a Banuka Heobxogumo:

1. OTemHTHTE raiky Kopnyca (2) cnepefu yorpoicrea (cmotpw pue. H1,
cTp.4).

2. Ocnabuts raiky sasumHoi BTynku (1),

3. Ocb rubkoro Banuka (8) BCTaBATL B 3aMUMHYI0 BTYNKY (19).

4. Npw BKAKYEHHOR KHOMKE GNOKWMPOBKM WNWHOENA 33BMHYMBATL
MNANsUaMK ralky 3AKUMHON BTYNKK, NOK3 OCk rWOKOrD Banuka He
fyneT ynepuBaTLCA JBKHMHON BTYNKCA [coTpu puc. D1, ap. 3).
JaTAHYTL POMKOBBIM KNIOYOM € HEGOMBIUMM YOHIHEM TaRKy
IAMMMHON BTYNKN.

5. NpuewHTHTL raiky rnbkoro eannka (9) Kk WAWPOEANLHON MAWHE

(Puc.D2).

B (meHaHacAAKMNPUUCNONb30BAHWM rMBKOro BaNUKa

CraeHa pabouero WHCTPYMEHTA (HACAAKK ) NPW WCNONBI0EAHWK rMOKOro

BaNWKa NPOM3BOANTCA NPK nomowy L-knioya (18):

1. Bpatuas pykoi raiky sasumuoi synki (10), cienyer coBmecTuTs
oTeepcTiA B gepxatene (11) w B wnuhgene Takum obpazom, utobel
MoXHO Obino Bnowute L-knwy (18) B oba oTBepcTMAa W
330N0KNPOBATL WNHHAEND,

2. Ocnabuth raiky 3amumHoi BTYNKK (10), Epawwas eé B HaNPaEneHny
crpenki P. My HeobxogamMoCTH HCNONb30BaTL KN (17).

3. YCTaHOBMWTL HA WNHHAENE COOTBETCTEYIOWEND PA3MEPE JAKMMHYI
BTYNKY W NOBTOPHO 3ABUHTUTD NaNbUAMK rafiKy SamMMHOR BTYNKK



(10), Bpawan g Hanpaenewuu crpenkn D. [anky He 3aBMHYNBATH A0
KOHUA, eCW He BCTagNeHa Hacajka (pabounit WHCTPYMeEHT) uau

NPpUHaANERHOCTE.

4, BcragnTb BbIOPaHHbINA paboOYNin KHCTPYMEHT 10 0N0Pa B 3aKMMHYI
BTYAKY W 33BWHYMBATL Nanbuami raiky (10), noka cTepxeHb
Hacaku (paboyero MHCTPYMEHTA) UMK NPUHAANENRHOCTH He BypeT
YOEPHUBATLCA 3AKMMHON BTYNKON. 3aTAHYTL POMKOBBIM KNIDYOM
(17) cHebonblumm ycunuem raiky 3anMHOH BTYIKM.

5. NpoBepUTL HANEKHOCTD KpenneHwa paboyero WHCTpYMeHTa
(NpMHAANEXHOCTH) NOTARYB 33 ero pabouyio yactb uybpats L -kntou,

HCN0Nb30BAHNE TEMECKOMUYECKON CTOMKH (cu. puc. E, cmp. 3):

B iydae WCnonb30BdHWA riubkoro Banuka IlJHl-Td}EIBEIHbHaFI MalllMHa
NOMHa ObiTb NOJBELeHa Ha Teneckonuyeckon croike (14). 3to
obecneyuT Hagnemallyio paboty WANdoBaNEHOI MaLUKHb.
1. NPUBUHTHTL Teneckonuueckyw cToilky (14) K AepxaTent CTOMKM
(15).

2. NpuKpenuTL Aepxatent CTORKK K paboyemy cTony, 3aTAHYE npu-
HIMHOM BUHT. anﬂEﬂ KPEMNEHHA AepPAR4ATENA COCTABNAET 50 mm.

3. Teneckonuyeckas cTolKa perynupyeTca no ebicote mexay 260 1 560
MM W MOXET ObITh YCTAHOBNEHA TaK, Kak NOKa3aHo Ha puc. E.

4, MoasecTs WNUGOBANLHYK MALLKHY Ha KPIOYKE CTOMKM.
BHUMAHME! Bo epema pabomet cnedums, 4mobel 2ubKul
8aNUK He Obin YPEeIMEPHOD CKDYYEH, MAK KAK M0 MOXKEm
BeCMU K NOBPEXAeHUI 3NeKmpouHcmpyMenma.

PABOTA:

BHUMAHME! He pabomame be3 3aiumHeix 0ykos!

m BKnioyeHwe/BbIKNKYEHHE

Mpy NOAKNKYEHUM 3INEKTPONUTAHWA BKNKOYEHWE W BbIKNIYEHWe

WANPOBANLHOR MaLMHLI NPOM3BOAMTCA NMPU NOMOLUM KYNWCHOMO
nepekntoyarens Brn/Buikn,

1. Ina BEAKYEHWA MAWWHBI YCTAHOBUTE nepeknioyatens (7) B
nonoseHuel.

2. [InA BbIKMIOYEHUA MalMHbl YCTAHOBWTL nepekniuatens (7) B
nonoeHue 0,

BHUMAHME: 3anpeujeHo omknadeisame BKMKIYeHHYH

winugosaneHylo Mawiuy & cmopody. llimencenbHan aunka

Kkabena 3nekmponumanug domkHa Beime u3sneYexa U3
PO3EMKU, eCIU IAEKMPOUHCMPYMEHM He UCnoAb3yemcs.

| FEI’}"I'IH POBKA4aCTOThI EpalLEeHNA

INEKTPOMHCTPYMEHT UMEET NAHEND PErYNMPOBKY YacTOThI BPaLLEHWA
(5). CooTBETCTRYIOWAA YACTOTA BPALLEHWA 3aBUCHT MCNONbIYEMOTO

22

pabouero MHCTpYmMeHTa v oT ofipabaTbizaemoro matepuana.

370 CKOPOCTb MOHO perynipoBats Bo Bpema paboTel npu nomoLLM
KHOMOK (+) 1 (=), ycTaHaBnuean KOHKpeTHoe 3HaueHne mexay 8000 1
35000 06./muH. OAHOPA30BOE HaMATHE KHONKW (+) YBENWYMBAET
yactoTy BpauieHuA Ha 1000 06./MuH., a 0aHOPA30BOE HAKATHE KHOMKHM
(=) cHukaeT yacroTy BpatyeHina Ha 1000 06./muH.

B YKazaHuANo perynupoBKe YacToThl BpallleHnA

[ina BbibOpa yacToThl BpaLIEHNA, COOTBETCTBYIOWIEH BbIMONHARMON
pabote, cneayet Mcnonb3oBath ANA npobbl HEHYMHBIA KYCOK
Matepuana.

bonbwuHcTBO paboT MOMHO BbINONHATH, WCNONB3YA 3NEKTpO-
WHCTPYMEHT € YCTAHOBKOW MaKCUManbHOM 4actoTbl BpalleHua.
OpHako, HeKOTOpbie maTtepuanbl, Hanp. MAACTMAcChl W HeKOTOpble
MeTannbl, MOryT NOBPeANTLCA B CBA3W BbIAENAILMMCA NP BbICOKON
yactoTe Bpauwlenna Tennom. Mx cnegyet obpabatbieath, NpMMeHAs
OTHOCUTENBHO HW3KYH) YaCTOTY BpaLLEeHu.

PaBota npw Hu3ko# yactote epawexuna (15000 06./MuUH. MnK MeHbLe)
ABNAETCA OOBIYHO ONTMMANBHOR NPU NONMPOBKE € NPUMEHEHMEM
BOHNOYHBIX pabOUMX MHCTPYMEHTOB (Hacafok) Ans NONMPOBKK.

Mpu ebinonHeHuw Bcex paboT, cBAZaHHbIE € KpaueBaHWem,
HeobX0AMMO YCTaHABNMBATL MEHbLUYI0 4acToTy BpalleHns, yTobbl
n3bexarb BbiNageHnA NpOBONOKK 3 iepaTens.

pu ycTaHOBKe MeHblUeW YacTOThl BpaleHWA NO3BOAUM
INEKTPOUHCTPYMEHTY BLINONHATL pabOTY BMECTO HaC.

bonee BbicoKaa YacToTa BpalleHua NoaxoanT ana 0opaboTkM TREPAOM
APEBECHHDI, METNNa, CTeKNA, a TAKXE ANA (BEPNEHUA, BbINONHEHWA
pezbObl, pesku, gonbnexws, QOPMOBKM W BbIPE3aHWA Na30B WK
Bopo3a e apeseciHe.

YKA3AHUA O PABOTEINTEKTPOMHCTPYMEHTA:

» ObpabarbiBaembiil npeagmeT CnedyeT 3aKkpenuTb NpU MOMOLLM
CTONAPHON CTPYOLMHBI UMM TUCKOB, ECW OH HE NEMUT HAEKHO W
cTabunbHo Nod coBCTBEHHLIM BECOM.

» [lepebIM Warom npi pabote ¢ 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM ABNABTCA —
owjyTutbero. llofepxats ero g pyke, YTo0bl NOYYBCTBOBAT €70 BEC W
paBHOBeCHe,

» W3beratb upesmepHoro Haxmma Ha obpabaTbiBaembiil npeaMer.
Wnupoeky BLINONHATL NOA AeWCTBMEM COBCTBEHHOrO Beca
WANGOBANLHON MaLLKHBI.

* [Ipw pe3ke NPUMEHATL TONLKO NETKWA Hamum. CIMWKOM CUNBHBIA
HAHKIM He YCKOpUTL paboTy, a NpUBEAET K TOPMOKEHHH NN faxe K
0CTAHOBKE NPWUBOAHOTO YCTPOICTBA, a B pe3yNbTaTe K neperpyske u
NOBPEXAEHNI0 INEKTPOABUTATENA,

BHUMAHME! Bceada depwame 3nekmpouHcmpymMeRm Ha
paccmoanuy om auya. Mpu pabome moxem Hacmynumb

nospexdexue paboyezo uHcmpymeHma, npu 3mom npu
dOCMUXEHUU BbICOKOL CKOPOCMU BPALYEHUA BOIMOXHO OMPbIBAHUE

ONACHbIX OCKOJIKDS.

B YaepmuBaHue INeKTPONHCTPYMEHTa
BHUMAHHE! 3nexmpourcmpymenm cnedyem depxame
mak, Ymobel Ha 3aKPLIEAMb PYKOU BEHMUAAUUOHHBIX
omeepcmul.  3aKpeimie (3akynopka) eeHmMUNAYUOHHbIX
Omaepcmuil MOXem NpUsecmu K nepezpesy 3nexkmpodsu2amens.
YToBbl MaKC(MManbHO KOHTPONMPOBATb 3NEKTPOUHCTPYMEHT MpH
BbINOAHEHWM paboT HeobXoAMMO JEPKATB €70 AHANOTUYHO, Kak PYUKY,



3AMAB MeRIy YKa3aTeNbHbIM W Gonblmm nanbuami. (cmotpe puc, F,

crp. 3).

Mpu Gonee TAwEnbix pafoTax, Takwx Kak WAWDOBKA MAKM pe3ka,

INERTPONHCTPYMENHT CNEAYET [epHaTh, Kk PYROATEY MOMNOTRE

(choTpu puc. @, crp. 4).

Lna ynpoWeHnA YAEPKHBAHKA WARGOBANEHON MALWKHBI NPH

ANUTENDHBIX, TOMHBIX paﬁmax 63 HCNONb30BAHWA TMOKOTO BanKka,

PEKOMEHIYETCA MCNONb30EATE gepmarent-npuctasky (12). Markui

W ya0DHbIA fepraTens, NPUCNOCoBNeHHbIN B QopMe NaJoHKn, CHItKAeT

BMOpaLi gawe npW paboTax, Tpedyiowwny Bonee CANbHOTO HaxUMa.

NnaycraHoskw gepwatens-npucraesn (12) veobxogumo:

1. OTBUHTATE raiky kopnyca (2) (cmoTpn puc. H1).

1. Boragutb fepsatent-npuctaeky (12) Ha kopnyc wandoBanbHol
MaLLWHBI W NPAKPENATL NP NoMowgK raitkn (13) (cmotpw puc. H2).

Mpu paboTe nepwars WAWGOBANLHON MALKHY TaK, KaK NOKA3AHO Ha

puc. H3.

B Orpaunuutens rnybunbl cBepneHua/pezepoery
Orpanuyenwe rnybunel ceepnedus/gpezeposkn (16) cocTouMT W3
Hanpaensiowed (21), onopet (22) W dUKCHPYIOWErD BUHTS (23] (cm,
pucl), u obecneynBaeT KOHTPONL 33 CBepneHnem/dpelepoBkol B
LUMPOKOM CNEKTDE MaTepuanoe,

QnA YCTAHOBKM OrpaHWMMTENA Ny0uHbI CBepnenns/dpeseposrn
HeobxoaMMD

1. OtBHHTHTL Faitky kopnyca (2) {cmoTpe puc. HT).

2. [IPHBMHTHTD Ha ©E MECTO OrpaHnYUTEN. rYBUHB CBepneHual bpe-
3epoekn (16) (cvotpn puc. J).

W YcTaHoBKH rnyGMHbI CBEpReHnA

Orpanwuntent raybwHL CBEpREHWA/§peIcpoBK B 3HAYWTENLHON

CTENEHK yNPOLWaeT HAYAN0 CEEPNEHHA OTBEPCTHA.

Heobxognmo ocnadute @uecupyrowwid BunT (23) Tak, uytobwl

Hanpaenawwas (21) morna ceobogHo NepemMellaTLe W onepeTh

onopy (22) Ha NOBepXHOCTR Matepwana. Yaepxusas onopy

HENOABMAHO, BKNKMWTL LWUNHGOBANBHYKD MAlUMHY, W NOIBOAWTH

YrayBuTHCA B MaTePUan Ha HeCKONBKO MUATUMETPOR NOJ AeHCTEMEM

COBCTEEHHOTD BeCa. 3aTeém NpekpatuTe paboTy W BbiBecTi ceepnof

ppeay.

Tenepb MOMKHO YCTAHOBUTE TpeGyemyw rnyGuHY CBEpAeHns,

WCNOMb3YA LWKANY, MMERILLYCA Ha Hanpaenawwen (21). Ana 3toroe

Heofxomumo nepemectiTe onopy (22) BAONL HAaNPABNAWLWIER Tak,

yTofibl paccToAHKe Mexly pabouns koHYoM CBepna/dpestl W onopoi

npeesiwane Tpefyemblil pasmep, a 3aTem 3ATAHYTL QHKCHPYIOWMA

BHHT. [23) (emoTpu puc. K).

m [Ipunagnemuocri (paboune uHCTpYMeHTBI) (oM. puc. L, crp.5)

1. Kamerb wnndosansHLIK M3 kapbnga KpemuA — NpegHasHa4eH-
Hbli AnA paboTbl ¢ KamHewm, cTeknom, kepamukoi, dapdopom u
LIBETHBIMI METAMNAMH.

2, Kamuu wnnoBankHeie U3 OKCUAA ANIOMUHUA — NPEfHAZHAYEH-
Hele AnA obpaboTkW METANNORE, OTNHEOK, (EAPHLIX COBAMHEHWA,
JAKNENOK M VCTPAHEHUA [ABUMHLL. WaeankHo nogxoaaT Ana
3aTOYKM, YCTPaHEeHWA 3agupog (rpatoe} u obwed wnndoku
BoNBLIKHCTE MaTEpHaNoe.

3. Kamerb TONMNBHBIA,

4. (pe3si aNMaIHGIE — NPEAHAZHAYEHHEIE ANA TOUHEIX pAbOT: peaku,
[PABMPOBKM, BLINONHEHMA pe3tfel, MONPABKM M OTAENKW. 3TH

paboyme WHCTPYMEHTBI NPUMEHAKTCA ANA 0OpaboTW ApeEeCHHbI,
KEPaMMEY, CTEKNA, 3AKANEHHOW CTANW, NONYAPATOLUEHHBIX KaMHEH
W APYTUX TEEDALI MATEPHANOE. 3TH MHCTPYMEHTBI NOKPLITH
dNMAZHB M YA CTHLLA M.

5. Opeza OeICTPOpEXYILAA — NPEOHAZKAYEHHBIN ANA GPe3epORKY B
MATEMX METannax, Nnacrmaciax i ApeBECHHE.

6. LUETKA W3 WeTHHBI — NpefHa3Ha¥eHa ANA AENWKATHOTD
CrMAMMBAHUA OCTPBIX KPaes, YWCTKM, MONMPOBKK W3OENMH M3
cepelpa, GuayTepHA W APYrUX AParoueHHbix MeTannos. Moo
NPUMEHATE B8 BMECTE CNACTOR ANA NOAKPOBKY,

7. LlETka guCKOBAA NATYHHAA — NpejHa3HaueHa ANA YNCTKM
METANNOB. NTaTyHHBIE WETKKM HE CO3aK0T MCKp W Bonee markme no
CpAEHEHWID CO CTanbHbIMK WETKaMK. He ocTaenswoT LdpaniH Ha
MATKAX METANNAX TAKHX, KaK 30N0T0, ME[b WK NATYHb.

8. Dpeza yHUBEpPCANbHAA — NpPefiHA3HAYEHA ANA Pe3kH
KEPAMWYECKOM NNHTEM, UEMEHTHBIX NAKT W rinca. (He npAMeHATh
LLNANONOBOH NNHTHKK),

9. Komnneky rounbix ceépn {1,6/2,3/3,2 Mm} — cogepsuT Tpu cBepna
[UNA CBEPNEHUA B APEBECHHE, NNACTMACCE WM B MATKOM METANNE,

10.Newta wnudoansHad W cTepeds and wWAndoskn 6,4 MM
(3epHucTocTb 60) — ANA YEPHOBOH W OKOHYATENBHOR 0BpaboTkK
APEBECHHBI W CTEKNOBONOKHA, VIANEHMA PHABYMHLI ¢ MeTan-
NWYeCcKoi noeepxHocTH, 0BpaboTki pe3uHOBOH NOBEPXHOCTH.

11. Jlewta WnWdoBanbHas W CTep#eds ANA wWnndoskw 13 MM
(3epHACTOCT 60) — ANA YEPHOBOR W OKOHYATENbHOR obpaboTks
APeBECHHE W CTEKNOBONOKHA, YAANEHHA PAABYMHE ¢
METANNHYECKOR NOBepXHOCTH, oBpaloTKW pe3nHOBO
NOBEPXHOCTI.

12. flewta wnndogancan (3epuucrocte 60) — ANA YepHOBOR W
OKOHYaTensHOW 00paboTkw ApeBECHHBl W CTEKNOBONOKHE,
YAANEHUA PABYMHB! C METAMNWYECKOR NOBEPXHOCTH, 0OpaboTkM
PEIMHOBOW MOBEPXHOCTH,

13. Nenta wanhoeansHas (zepHrctocts 120} — ANA YepHOBOR W
OKOHYaTenbHOW 0GpaGoTkM APEBECHHBI M CTEKNOBONOKHA,
YOANEHUA PHABYUHB ¢ METANNWYECKOR NOBEPXHOCTY, 00paboTiu
PE3INHOBOW NOBEPXHOCTH.

14, (TepseHb ANA KPennenna BORNOYHBIY NOAUPOBANLHLIX kpyros O
13 mms.

15. Monuposanchese Kpyri BodnouHsle (B 13 mm u @ 22 mm) —
NPEAHAZHAYEHB ANA NONMPOBKM NOBEPXHOCTH MeTanna W
MNACTMacckl. Wenonb3oganne BMECTE ¢ KPYTami NONMPOBaNkHON
NacTkl phecneynBaeT nonyyeHue BeICoKOrD Bnecka.

16, CTepmeds ANA KpenneHda OTPE3HBIX KPYToB W BOMNOYHbLIX
NONHPOBANLHEX KPYTOB & 22 M.

17. OTpesHbie KpyrM — NpegHasHaveHbl ANA OTPE3AHMA W PesKM
(packpoa) MeTanna, ApeBecuHbl M NNACTMACCH. DTpeaHbIe Kpyry
YNPOLAKT OTPE3AHHE WM HAPEIKY WYPYNOR, BUHTOB, NWCTOBOID
METANNA, TOHKOW APEBECHHbI M NnacTMacckl. OTpesHble Kpyry
PEXYT TOMbKD Kpaem kpyra. He cneayer nmpumeHaTb wx Ana
BIpE3dHWA W CrNadHBAHKWA ﬂpD¢HﬂHpﬂB&HHhII ﬂIEEp[IHﬁ-
OTpesHble Kpyra MPUMEHATL BMELTE (0 cTepkHEM 16.
MakcmansHLIA AHAMETP KPYTOR HE JOMMEH MPEBBILATE 35 MM,

18. bymara Hampgaunan (B 19 mm) — npegHazHaveHa ANA WINGORKM
APEBECHHBl, METaNNa, NAACTMACCHl M HAKNAfJbIRAeT(A Ha
BOANOYHBIA KpyT B 22 Mm.

19. BoiinoyHbI NONMPOBANBHLIA WTWAT (CTepKeHb] — NPeNHA3HAYEH



ANA NpeABAPUTENLHON NONMPOBKK M OKOHYATENbHOW NONUPOBKK
(BbICOKMI Gneck) TMna MeTann, 3000T0 W aNOMUHKUR, C
1'I|]1-1 MEHEHKHeM HDHMF]EI Edn bHﬂﬁ MNacThbl.

XPAHEHUE W TEXHHYECKHN YXO4:

MawwHa B npuHumne He TpebyeT cneywanbHbliX Npouegyp no
TEXHUYECKOMY YX0AY.

MalwuHy W NpUHagNeKHOCTW cnefyeT XpaHWTb B Keilce ANA
TpacnopTupoBki (24) (cmotpi puc. M, €Tp. 5), B HEfloCTYNHOM ANA
JIIETEH MeCTe, COOepHaTh B YACTOTE, 34lUMILGETD OT BNaru W nNbini.
Yenoeua XpdHEHWA A0MAEHDI WCKNKYdTE BOSMOAMHOCTE MEXdHWYECKHX
NOBPEXAEHUH 1 BNWAHWA BPeHbIX aTMOCDEPHBIX YCNOBUIL.

m Oyuctka

NMPEAYNPEXOEHHE! Ymober uzbexame HecyacmHbix
CTyyaes, npexde Yem NPUCMYNUME K YUCMKe, Heobxodumo
OMCOEOUHUME INEKMPOUHCMPYMERM Om UCMOYHUK]
3nekmponumanus!
Nina obecnevyenna BGesonacHoil W 3hGeKTUBHON paboThl, Kopnyc
WANGOBANLHON MALIMHB W BEHTUAALWOHHBIE Wenu A0M#HbI BbiTh
(BODOAHBIMM OT MbINK W 3arpA3HeHNH. PeKoMeHLYeTCA BbINONHATL
YUCTKY MALUWHBI NOCNE KaMA0r0 NPUMEHEHKA.
LinudosanbHyo MalMHY NPOTUPATL BNAXHOK TPANKOH ¢ HeBonbluMMm
KONMYECTBOM MbINa, He NpUMEHATL KakuX-NMDO YACTALIMX CpeacTB
WNK PACTBOPUTENEW; OHW MOrYT NOBPEAMTL YacTH YCTPOWCTEA,
W3roTOBNeHHble M3 nnactMaccel. Heobxopumo cneputb, ytoObl
BOBHYTPb MaLUMHbI HE NONana Boja.
[locne paboTbl B yCNOBMAX CMNBHOW 3aNbINEHHOCTH PEKOMEHAYETCA
BbINONHWUTE NPOAYBKY CKATHIM BO3AYXOM BeHTMNALMOHHbBIX
OTBEpPCTWA. 3TO npejoTEPaTUT NOBpPeMAeHWe NOAWWNHUKOB W
YCTPaHUT Nbib, GNOKMPYIOLWYI0 NPUTOK BO3AYXa, OXNaXAAKLLEro
3NeKTPOABUTaTeNb.

BHHMAHKE! Bo spema ducmku cxambiM 8030yxXoM
HeofXo0uMO UCNOb308aMb 3ALUMHBIE 0YKL.

THITHYHBIE HEUCITPABHOCTH M MX YCTPAHEHUE:
INEKTPOMHCTPYMEHT He BKMIOYALTCA WK UMEIOTCA NepepbiBbl
Bpabote:

- NpOBEpUTL, NPaBUNLHO NK NPUCOEUHEH Kabenb 3neKTponMTaHiA
(6), a TaKKe HANWYME HANPAKEHNA B CETEROI PO3ETHE;

- ( NOMOLLbI) 3NeKTPUKA NPOBEPUTE COCTOAHME YrONbHbIX WETOK W,
NpU HEoOX0AUMOCTH, 3AMEHUTB UX.

BHUMAHME! 3ameny yzonmbHbix WEMOK MOXEM BbINONHUME MObKO

IMEeKMPUK € COOMBEMCMBYHLLUM DONYCKOM.

- BCW INEKTPOMHCTPYMEHT He paboTaeT faxe B Cyvae HanMuns
HANPAKEHWA NUTAHNA, W MMEET HeWZHOLEHHBIE YTONbHbIE WETKK,
HeobxoaMMO OTNPABKTL €ro NO aAPecy, YKa3aHHOMY B rapaHTHiHON
KapTe, B ONMKANLLIKI CEPBMCHBIA NYHKT ANA PEMOHTA.

TPAHCIIOPTHPOBKA:

IinudoBanbHyH MaLIWHY CEAYeT TPAHCNOPTUPOBAT W CKNAAMPOBATH
B TPAHCMOPTHOM Kelice, 3aWMWANWEM 0T BNard, NPOHUKHOBEHWS
neiAN W Menkux o6bvekToB, ocobeHHo HeobxoaMmo 3awmTHTL
BEHTUNALIMOHHbIE 0TBEPCTUA. MenKite InemMeHTbI, NONABILWE BOBHYTPb
KOpNYyca, MOryT noBpenTb ABUraTens.

MPOH3BOAHNTEND:

000 «NPOOUKC»; yn. Mapbieunbcka 34, 03-226 Bapwaga, [ONbLIA
BHUMAHMWE! Hacmoaiwee yempolcmeo coomeemcmayem NofbCkuM U
egponelickum cmaHdapmam, @ Makke yKkazaHuam no MexHike
BezonacHocmu. Bce paBomel no pemoHmy donxHb! 8BINOTHAMECA Kea-
AUDUYUPOBAHHBIM NEPCOHANOM, € UCNONB30BAHUEM OpPUSUHANBHBIX
3anackelx yacmed.,

MHKTOrPAMMBI:

Onucanne 3HaKoB, MMEIOLWNXCA HA WMTKE W WHOOPMALMOHHbIX
HaKNenKax Ha ANeKTPOMHCTPYMEHTE.
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INAINTE DE UTILIZARE, CITITIACESTE INSTRUCTIUNI.

Pastreazainstructiunile pentru o folosire viitoare.

ATENTIE! Citeste toate avertismentele referitoare la
protectia muncii marcate cu simboluri A si toate
indicatiile referitoare la utilizareain siguranta.

Nerespectarea avertismentelor de mai jos, poate duce la accidente si a
electrocutare, incendiu si/sau la vatamari corporale,

Pastreaza toate avertismentele si indicatiile referitoare la
protectia mundii, pentruale folosiin viitor.

In avertismentele de mai jos, termenul “unealtd efectrica” inseamnd unealtd
care este alimentatd de la retea (cu cablu de alimentare) sau unealta electrica
alimentatd din baterie (fdrd cablu).

ATENTIE! Reguli generale de protectie a muncii.
Sigurantalalocul de munca:

a) Lalocul de munca pastreaza curatenie si buna iluminare. Zonele
sibancurile de fucru aglomerate cheamd accidentele,

b} Nu utilizati unealta electrica in atmosferi explozive, formate din
lichide inflamabile, gaze sau lichide. Unelata electrica produce
scdntei, care potaprinde praful sau aburii,

¢) Tineti copiii departe de locurile in care unealta electrica este
folosita. Distragerea atenfiei poate duce la pierderea atentiei asupra
uneltei efectrice.

ATENTIE! Reguli generale cu privire la utilizarea in
sigurantaauneltei.

Siquranta electrica:

a) Stecheruluneltei electrice trebuie safie conforme cu priza. Este
interzisa modificarea stecherului. Este interzisa utilizarea
prelungitoarelor in cazul uneltelor electrice cu cablu de legare
la pamant de protectie. Nemodificarea stecherelor si a prizelor
micsoreazd riscul de electrocutare.

Evitati sa atingeti suprafata de impamantenire sau conectarile
la masa, cum ar fi conducte, radiatoare, radiatoare de incalzire
centrala si frigidere, In cazul atingeri pértilor impdmantenite, creste
riscul de electrocutare,

¢) Nu expuneti sculele electrice in conditii de ploaie sau mediu

umed. [n caz de infiltrafie cu apd, creste riscul de efectrocutare.

Nu abuzati de cablurile de conectare. Nu folositi cablul de
alimentare la mutarea, tragerea uneltei sau tragerea
stecherului din priza. Pastrati cablul de alimentare departe de
surse de caldura, ulei, muchii ascutite sau parti in miscare.
Cablurile deteriorate sau incurcate crescriscul de electrocutare.

e) In cazul in care unealta electrica este folosita in aer liber,
conectarea trebuie efectuata cu ajutorul prelungitoarelor
destinate functionarii in aer liber. Folosirea prelungitorului destinat
functiondriiin aer liber, micsoreaza riscul de electrocutare.

f) Varecomandam saracordati aparatul laoreteaelectrica dotata

cu un comutator cu curent diferential (RCD) cu amperaj de

actionare de 30mA sau mai mic.

In cazul in care unealta electrica este folosita in mediu umed,

este inevitabila, utilizarea unui dispozitiv de protectie

impotriva tensiunii de alimentare, cum ar fi aplicarea unui
dispozitiv de curent rezidual (RCD). Folosirea RCD micsoreazd riscul

9)
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INSTRUCTII DE FOLOSIRE
POLIZOR DREPT TMG170K
Traducere din instructiunea originala

deelectrocutare.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire lasiguranta
folosirii uneltei.
Siguranta personala:

Acest echipament nu este destinat utilizarii de catre persoane
(inclusiv copii) cu abilitati fizice reduse, senzoriale sau
mentale, sau de persoane care nu au experienta sau nu cunosc
echipamentul, cu exceptia cazului in care are loc sub
supraveghere sau in conformitate cu instructia de folosire a
echipamentului, de catre o persoana responsabila pentru
sigurantalor.
Trebuie sa fiti atent, sa aveti grija ce faceti si sa pastrati bun
simt in timpul folosirii uneltei electrice. Nu folositi unealta
electrica, cand sunteti obositi sau sub influenta drogurilor,
alcoolului sau a medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul
lucrului cu unelata electrica poate cauza vatamari personale grave.
¢) Folositi echipament de protectie. Purtati intotdeauna ochelari
de protectie. Folosind echipamentul de protectie cum ar fi masca de
praf, pantofi cu anti-alunecare, casti sau protectie auditiva, micsorafi
riscul de vatamare.
Evitati pornirea accidentala. Inainte de conectarea la sursa de
alimentare si/sau inainte de conectarea bateriei i inainte de
ridicarea sau mutarea uneltei asigurativa ¢d comutatorul
uneltei electrice este in pozitia oprita. Mutarea uneltei efectrice cu
degetul pe comutator sau conectarea uneltei electrice la reteaua de
alimentarein pozifia pornitd poate provoca un accident,

Inainte de pornirea uneltei electriceindepartati toate uneltele

din apropiere. Lasarea de unelte pe partife de miscare ale uneltei

electrice poate duce favatamari corporale.

f) Nuva aplecati prea mult. Trebuie sa stati sigur si sa mentineti

echilibrul. Acest lucru va permite un control mai bun asupra uneltei

electriceinsituatiineasteptate.

imbracati-va corespunzitor. Nu purtati haine largi sau

bijuterii. [ineti parul strans, hainele si manusile departe de partile in

miscare. Hainele largi, bijuteria sau parul lung se pot agdta de partile in
miscare,

Daca echipamentul este potrivit pentru conectarea

extractorului de praf extern si a colectorului de praf, asigurati-

va ¢a acestea sunt conectate si folosite corect. folosireq
colectorului de praf poate reduce riscul de pericole legate de prafuite.

) Nu permiteti ca abilitatile obtinute prin utilizarea frecventa a
sculei electrice sa va faca sa va simtiti prea increzatori in sine si
sa ignorati regulile de siguranta. Actiunile necorespunzdtoare pot
provoca vatamari grave intr-o fracfiune de secundd.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la folosirea
insiguranta a uneltei.
Utilizarea siinqgrijirea uneltei electrice:

a) Nusupraincarcati unealta electrica. Utilizati o unealta electrica
in functie de puterea necesara muncii efectuate, Unealta electricd
corectd va permife o functionare mai bund si este sigurd in cazul
insarcindrii, pentru care a fost proiectata.

b) Este interzisa utilizarea uneltei electrice daca comutatorulnu
porneste si nu opreste unealta. fiecare unealta electrica care nu
porneste sau nu se opreste este periculoasd si trebuie reparatd,

d)

h)




¢) Deconectati stecherul de la sursa de alimentare a uneltei
electrice si/sau deconectati bateria inainte de orice setare,
schimbare de parti sau depozitare. Aceste mijloace de protectie
reduc riscul unei porniri accidentale a uneltei electrice.

d) Unealta electrica nefolosita trebuie depozitata departe de
copii si nu trebuie imprumutata persoanelor care nu cunosc
unealta electrica sau care nu au citit aceasta instructie de
folosire a uneltei electrice. Unelata electricd este periculoasa cind
estefolositd de o persoand fard experientad.

€] Unelata electrica trebuie bine intretinuta. Trebuie controlata
alinierea sau bruierea pieselor in miscare, ruperea pieselor si
alti factori care pot avea influenta la functionarea uneltei
electrice. Daca gasim o deteriorare, unealta electrica inaintea
folosirii trebuie reparata. (auza mulftor accidente este intretinerea
necorespunzatoare auneltei electrica.

f) Uneltele de taiere trebuie sa fie ascutite si curate. intretinerea
partilor ascutite ale uneltelor de taiere reduce riscul de blocare in material
siusureazdfolosirea.

g) Unealta electrica, echipamentul, uneltele de lucru, etc.
trebuiesc folosite in conformitate cu aceasta instructie, tinand
cont de tipul si conconditiile de lucru, Utilizarea uneltei electrice in
alt mod decdt este destinatia, poate duce la situatii periculoase.

h) La temperaturi scazute, sau dupa o perioada indelungata de
nefolosire, este recomandata pornirea uneltei electrice fara
sarcina pentru cateva minute pentru a distribui corect
unsoareain mecanismul de transmisie.

i) Pentru curatirea uneltei electrice folositi o carpa moale,
umeda (nu uda) si sapun. Nu folositi benzina, diluanti sau alte
mijloace care potdeteriora echipamentul,

j) Unealta electrica trebuie depozitata/transportata numaidupa
ce ne-am asigurat ca toate elementele in migcare sunt blocate
si asigurate cu ajutorul elementelor originale destinate
blocarii.

k) Unealta electrica trebuie pastrata intr-un loc uscat, asigurat
impotriva prafului si aumezelii.

) Transportul uneltei electric trebuie sa aiba loc in ambalajul
original, asiguratimpotriva deteriorarilor mecanice.

m) Manerele si suprafetele de prindere trebuie sa fie mentinute
curate fara ulei si grasime. Manerele si suprafefele de prindere
alunecoase nu permit tinerea in siguranta si controlul scufei in situatii
neasteptate.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la folosirea
insigurantaauneltei.

Repararea:

a) Reparatii in garantie si postgarantie ale uneltelor
dumneavoastra electrice sunt efectuate de Service-ul PROFIX,
ceea ce garanteaza calitatea cea mai ridicata a reparatiilor si
utilizarea de piese originale de schimb.

b) in cazul in care cablul de alimentare nedemontabil se
deterioreaza, trebuie inlocuit cu un cablu special sau cu
ansamblul disponibil la producator ori intr-un atelier de
reparatii specializat.

ATENTIE!

In timpul utilizarii uneltei electrice se recomanda respectarea
requlilor de baza ale sigurantei muncii, pentru a evita
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incendiile, electrocutarea sau vatamari mecanice.

POLIZOR DREPT

Indicatii de siguranta cu privire la slefuire, gravura,
netezire, periere, lustruire sautaiere cu polizorul:

a) Aceasta unealta electrica poate fi utilizata ca si polizor
obisnuit, polizor pentru slefuit cu hartie abraziva, pentru
slefuit cu perie de sarma precum si ca aparat pentru taiat cu
hartie abraziva. Trebuie sa respectati toate indicatiile de
siguranta, instructiunile, descrierile si datele furnizate
impreuna cu unealta electrica. Nerespectarea acestor recomandari
si instructiuni de mai fos poate duce la aparitia pericolului de
electrocutare, incendiu si/sau leziuni corporale grave.

b) Nu utilizati echipamentul care nu este proiectat, prevazut si
recomandat de catre producator special pentru aceasta
unealta electrica. Faptul cd echipamentul poate fi montat pe unealta
electricd nu asigurd garantia de utilizare si manipulare in conditii de
siguranta.

¢) Turatia nominala a uneltei de lucru utilizate trebuie sa fie cel
putin egala cu turatia maxima a uneltei electrice. Turatia
admisa a uneltei de lucru nu poate fi mai mica decat turatia
maxima indicata pe unealta electrica. Unealta de lucru care se
roteste cu o turatie mai mare decdt cea admisa se poate rupe si anumite
piese dinaceastase pot desprinde.

d) Diametrul exterior si grosimea uneltei de lucru trebuie sa fie
cuprinse in intervalul admis pentru acea unealta electrica.
Uneftele de lucru cu dimensiuni necorespunzatoare pot sq nu fie
acoperite sau controlate suficient.

e} Diametrul orificiului placilor abrazive, discurilor de slefuit,
flanselor, discurilor de fixare si a altor echipamente trebuie sa
se potriveasca exact la axul uneltei electrice. Racordurile
echipamentului care nu se potrivesc exact pe arborele uneltei electrice, se
rotesc neuniform, vibreaza foarte puternic si pot duce fa lipsa controlufui
asuprauneltei electrice.

f) In nici un caz nu utilizati unelte de lucru defecte. Inainte de
fiecare utilizare trebuie sa verificati echipamentele, de ex.
placile pentru slefuit pentru a descoperi daca sunt fisurate sau
prezinta parti desprinse, discurile de slefuit pentru a
descoperi daca sunt fisurate, frecate sau foarte uzate, periile
de sarma pentru a descoperi daca prezinta fire libere sau
rupte. In cazul in care scapati unealta electrica sau unealta de
lucru, trebuie sa verificati daca aceasta nu s-a defectat, sau sa
folositi o alta unealta care functioneaza. Dupa ce ati verificat
si fixat unealta de lucru luati o pozitie in alt plan decat cel de
rotatie al uneltei, asigurati-va ca nu exista nicio persoana in
planul de rotatie al uneltei. Unealta electrica trebuie pornita
timp de un minut la turatia maxima, avand grija ca persoana
care manipuleaza si persoanele din jur sa se aflein afara zonei
in care se roteste unealta. Uneltele defecte se rup deseori in timpul
acestor probe.

g) Trebuie sa asigurati obiectul prelucrat. Veti fi mai in siguranta
daca fixati obiectul prelucrat intr-un aparat de fixare sau cu 0 menghind
decat dacailtinetiinmdnd.

h) Folositi mijloace de protectie personala. in functie de tipul
muncii, utilizati masca de protectie care acopera toata fata,
protectia ochilor sau ochelari de protectie. In unele cazuri
utilizati masca de praf, protectie auditiva, manusi de




protectie, sortul, care protejeaza de micile parti ale
materialului prelucrat sau ale smirghelului. Mijfoacele de
protectie ale ochilor, trebuie sa fie in stare sd opreasca resturile
aruncate si generate in timpul executarii diferitelor operatii. Masca de
praf si mijloacele de protectie a cailor respiratorii trebuie sa filtreze
praful generat in timpul lucrului. Expunerea prelungita la zgomot
foarte puternic poate provoca pierderea auzului,

i) Trebuie sa aveti grija ca persoanele straine sa se afle la o
distanta sigura fata de locul de munca side razade actiune a
uneltei electrice. Fiecare persoana care se aflain apropierea
uneltei electrice in functiune trebuie sa foloseasca
echipamentul personal de protectie. Cioburile obiectului
prelucrat sau din uneltele de lucru crapate pot sdri si pot provoca rani
chiar siin afara zonei directe de actiune.

j) Prindeti unealta electrica de suprafetele izolate atunci cand

efectuati lucrariin timpul carora exista pericolul de a atinge

cabluri electrice sau cablul uneltei. /n caz de contact cu cablurile
afate sub tensiune toate piesele metalice ale uneltei electrice se afld de
asemenea sub tensiune si pot provoca electrocutarea operatoruii,

Cablul de retea trebuie tinut departe de uneltele de lucruin

miscare. In cazul in care pierdeti controlul asupra uneltei, cablul de

retea poate firupt, iar mdna poate firdnitd de ajutajulin miscare.

[) Nuasezati niciodata unealta electrica inainte ca unealta de
lucru sa se opreasca definitiv. Unealta in miscare poate intra in
contact cu suprafata pe care este lasatd si datoritd acestui fapt puteti
pierde controlul asupra uneltei electrice.

m) Nu deplasati unealta electrica aflata in miscare. /n caz de

contact accidental a pieselor de imbrdcaminte cu unealta de fucru

aflatd in miscare acestea pot duce la tragerea uneltei de lucru cdtre
corpul operatorului.

Trebuie sa curatati in mod regulat orificiile de ventilatie ale

uneltei electrice. Ventilatorul motorului poate atrage praf in

carcasd, depunerile excesive de pulberi metalice pot duce la aparitia
unuipericolefectric.

Nu utilizati unealta electrica in apropierea materialelor

inflamabile. Scanteile pot duce la aprinderea acestora.

Nu utilizati uneltele care necesita agenti de racire. folosirea
apeisauaaltoragentilichizi de racire poate duce la electrocutare.

Nu folositi coli prea mari de hartie abraziva. Atunci cand
selectati dimensiunea hartiei abrazive trebuie sa procedati
conform recomandarilor producatorului. Hartia abraziva mare
care fese in afara pldcii de slefuit poate provoca rdni, precum si poate
duce la blocarea sau ruperea hdrtiei sau la aparitia unui recul

s) In caz de pana de curent, de ex. dupa o avarie a retelei de
curent sau dupa ce scoateti stecherul din priza, trebuie sa
setati butonul de pornire foprire la pozitia oprit. Astfel putefi
prevenipornirea involuntard a uneltei electrice.

t) Nu utilizati unealta electrica in cazul in care are cablul
deteriorat. Nu atingeti conductorul deteriorat; in cazul in
care conductorul se deterioreaza in timpul lucrului trebuie
sa scoateti stecherul din priza. Cablurile deteriorate maresc riscul
de electrocutare.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANIJ PENTRU TOATE OPERATIILE
Reculul si avertismentele legate de acesta:

k)

n)

p)

q)

2r

Reculul este o reactie imediata a uneltei electrice in momentul blocarii
unelteiin rotatie (smirghelul, discul de slefuit, peria de sarma). Blocarea
duce la oprirea uneltei din rotatie, fapt care duce la pierderea controlului
asupra uneltei electrice. Unealta electrica necontrolata va fi bruscata in
directia opusa rotatiei uneltei.

De exemplu, cand discul se blocheaza in elementul prelucrat, marginea
discului adancitin material se poate bloca si provoca ciderea sau reculul,
Discul poate sarii in directia operatorului sau in directie opusa, in functie
de directia de rotire a discului in locul blocarii. In plus, discul se poate
crapa.

Reculul este rezultatul folosirii incorecte sau gresite a uneltei electrice.
Puteti evita, respectand urmatoarele instructii de siguranta de mai jos.

a) Tineti unelata electrica puternic, iar corpul si mainile
trebuiesc sa se afle intr-o pozitie care atenueaza reculul.
Intotdeauna folositiméanerul suplimentar dacaintrain setul
de echipament standard, pentru a avea un control mai mare
asupra fortelor reculului sau momentului de rotare in
timpul reculului. Operatorul poate controfa tragerile si fenomenul
derespingere prin luarea de masuri adecvate de precautie.

Este interzisa tinerea mainilor in apropierea uneltelor in
miscare. Uneltelein urma reculului pot rani mainile.

¢) Nu ocupati pozitie in zona, in care unelata electrica poate
sari in timpul reculului. in urma reculului, unealta electricd se
deplaseazd in directia opusd miscarii discului abrazivin locul blocarii,
Prelucrarea colturilor, a marginilor ascutite etc. trebuiesc
executate cu deosebita atentie. Trebuiesc evitate
momentele in care uneltele pot sari in timpul lucrului, pot fi
lovite sau blocate. Uneltele in miscare sunt predispuse la bruiaj in
timpul prelucrdrii colturilor, marginilor ascutite sau cand sunt lovite.
Poate fi cauza pierderii controlului asupra uneltei electrice sau a
reculului,

ATENTIE! Nu prelucrati materiale care contin azbest.

Azbestul poate cauza cancer.

AVERTIZARI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA IN TIMPUL
SLEFUIRIISITAIERIL.

Requli de siguranta in timpul operatiilor de slefuire
abraziva:

b)

Trebuiesc folosite doar discuri, care sunt recomandate
pentru unealta electrica precum si scuturile speciale
destinate discului. Discurile care, nu au fost proiectate pentru
unealta electricd, nu pot fi acoperite indeajuns si sunt foarte
periculoase.

Discurile pot fi utilizate doar in conformitate cu destinarea.
De ex. este interzisd slefuirea cu partea laterala a discului de tdiere.
Discurife de taiere abrazive sunt destinate indepdrtarii materialului cu
marginea discului. Fortele laterale care apar la aceste discuri pot duce
lavibratiisise pot rupe.

¢) Utilizatiintotdeauna flanse de fixare cu dimensiuni si forme
corect alese pentru discul ales. Flansa sustine discul, micsordndin
acelasi timp posibilitatea de distrugere a discului. Flansa discului de
taiere pot fidiferite de flansele discurilor de slefuire.

Este interzisa utilizarea de discuri uzate din unelte electrice
mai mari. Discurile destinate uneltelor efectrice mai mari nu sunt
adecvate pentru viteze mari, care este caracteristica uneltelor electrice

b)

d)



maimicisi deaceease pot rupe,

Avertizari suplimentare de siguranta in timpul
taierii:
a) Nuimpingetidiscul sau nu apasati prea puternic.

Nu executati taieri adanci excesive. Supradnsarcinarea discului
abraziv mareste sarcing si predispunerea la rasucire sau indoire in
timpul taierii si creste astfel posibilitatea de recul sau distrugere,
ruperea discului.
Nu stati in aceiasi linie cu discul de taiere in miscare.
Impingerea discului de taiere in directia opusa operatorului, poate
duce in cazul aparitiei reculului la impingerea uneltei electrice in
directia operatorului,
¢) In cazul blocarii discului de taiere sau a pauzei de mund,
unealta electrica trebuie oprita si asteptam pana cand
discul de taiere se opreste in totalitate. Niciodata nu
incercati sa extrageti discul in miscare din locul taierii,
deoarece poate duce la recul. Trebuie gdsita siindepartatd cauza
blocdriidiscului.

Nu porniti unealta electrica, pana cand nu se afla in

material. Inainte de continuarea taierii, discul de taiere

trebuie sa atinga viteza sa maxima de rotire. /n caz contrar,
discul se poate agata, sari din materialul prelucrat sau produce recul.

Placile sau elementele mari, inainte de prelucrare trebuiesc

sprijinite, pentru a minimaliza riscul de blocare a discului si

a reculului. Elementele mari se pot indoi sub greutatea proprie.

Sprijinul trebue sd se afle din ambele parti, atdt in apropierea liniei

tdierii cdt si pe margini,

f) Aveti o grija marita in timpul executarii de taieri adanci in
peretii existenti sau operarea in zone cu vizibilitate redusa.
Discul in timpul scufundarii in material, poate atinge tevi de gaze sau
apd, cablurielectrice sau alte elemente care pot provoca reculul.

AVERTIZARI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA IN CAZUL UTILIZARII
PERIILOR DE SARMA:
Requli de siguranta in timpul curatirii suprafetei cu
peria de sarma:
Trebuie sa tineti minte, cain utilizarea normala, unele parti
ale periei de sarma sunt distruse. Este interzisa apasarea
exagerata asupra periei. Bucitile de sdrmd pot cu usurinta sa intre
prinimbracdmintea subtire si/sau piele,
Daca este recomandata utilizarea scutului, evitati contactul
periei cu scutul. Diametrul periei se poate mdri in momentul
apasariisi aparitiei fortelor centrifuge.
¢) Atuncicand periatinutrebuiesadepasiti15000 rot/min.

DESTINATIASISTRUCTURA UNELTEI:

Polizorul drept (numit in continuare polizor) este o unealta electrica
universala antrenata de un motor monofazat, comutator. Aparatul este
inclasa a douade protectie (areizolatie dubla).

Polizorul este destinat pentru efectuarea diferitor lucrdri precise si
complicatein gospodarii.

Atunci cand folositi accesoriile adecvate puteti efectua urmatoarele
operatiuni: curatare, gravura, frezare, slefuire, lustruire, efectuarea de
caneluri, taierea si efectuarea de orificii. Gama larga de accesorii a
polizorului permite prelucrarea materialelor din lemn si metal, plastic,
minerale, sticla sia produselor ceramice.

b)

d)

b)
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Unealta nu este destinata pentru prelucrarea suprafetelor din ghips sau
similare care sunt inflamabile. Pulberea fina care patrunde in interior
poate duce la blocarea orificiilor de ventilare, ce poate duce la
supraancalzirea si arderea motorului,

Aceasta unealta electricd este destinata pentru lucrari cu intensitate
medie. Nu este potrivita pentru lucrari indelungate in conditii grele. Nu
folositi aparatul pentrua efectua lucrari care necesita un aparat
profesional.

Fiecare utilizare a uneltei electrice neconforma cu destinarea acesteia,
asa cum a fost indicata mai sus, este interzisa si atrage dupa sine
pierderea garantiei precum si privarea de raspundere a producdtorului
pentru pagubele aparute inurma acestor.

Toate modificarile aparatului efectuate de utilizator il excepta pe
producator de responsabilitate pentru pagubele provocate utilizatorului
si mediului.

Utilizarea corespunzatoare a uneltei electrice se refera de asemeneassila
intretinerea, depozitarea, transportul si reparatiile aparatului.

Unealta electricd poate fi reparatd doar in punctele de service
mentionate de producator. Aparatele alimentate la retea trebuie sa fie
reparate doar de persoane calificate in acest sens.

RISCREZIDUAL:

In ciuda utilizarii in conformitate cu destinarea, nu pot fi eliminati in
totalitate anumiti factori de risc. Datorita constructiei si proiectarii,
putemintalni urmatoarele pericole:

- prindereasitragerea hainelorin piesele mobile;
- atingerea cu palma neacoperita a unelteiin miscare;

- arsurile |a schimbarea uneltei de lucru (unele unelte se pot incalzi in
timpul lucrului, pentru a evita arsurile trebuie sa folositi manusi de
protectie);

- craparea/ruperea uneltei de lucry;

- vatamarea auzuluiin cazul in care lucrati o durata lunga de timp fara
mijloace de protectie auditiva;

- vatamarea vazului si a fetei de bucatile desprinse de material
prelucrat;
- reculul materialului prelucrat sau al unei parti din acesta.

ELEMENTE:

* Polizor-1buc.

« Arbore flexibil -1buc.

» Bucsedestrangere -3 buc.(1.6/2.3/3.2mm)
» Maner-suport pentrumunca precisa - 1buc.
* Piulitadefixare amanerului - 1buc.

* Suporttelescopiccumaner - 1buc.

« Limitatordeadancimedegaurire -1buc.
» Boltpentruslefuit 13mm -1buc.

« Bandaabraziva 13mm - 6buc.

« Bolt pentru slefuit 6,4mm - 1buc.
 Bandaabraziva 6,4mm - 6buc.

« Burghie -3buc.(1.6/2.3/3.2mm)
 Boltdefixare - 1buc.

= Discpentrutaiat -36buc.

» Hartieabraziva (019mm) - 40 buc.

« Bolt pentru fixarea discurilor de lustruit din pasla (3.2mm) - 1buc.



« Discuride lustruitdinpasla (22 mm)-2buc.

» Discuride lustruitdinpasla (13 mm)-2buc.

* Boltdelustruitdin pasla (03.2mm) - 1buc.

» Frezapentrutdiererapida (03.2mm)-1buc.

« Frezadiamantata (©3.2mm)-7 buc.

» Piatra deslefuitdin carbura desiliciu (©3.2mm) - 1 buc.
» Piatradeslefuitdin oxid de aluminiu (03.2mm) -8 buc.
« Piatradeascutita-1buc.

» Periediscdinalama(®3.2mm)-1buc.

» Cheie pentru piulita bucsei destrangere -1buc.

» L-cheie-1buc.

« Valizatransport-1buc.

» |nstructii de folosire -1 buc.

« Garantie -1 buc.

ELEMENTELE UNELTEI:
Numerotarea pieselor din aparat se referd la reprezentarea graficd
publicata pe paginile 2-5 din instructiunile de utilizare:
Des.A 1.Piulitabucseide strangere
2, Piulita carcasei
3.Butondeblocare a arborelui
4. Clesti pentru perii
5.Panou de control cu viteza de turatie
6. (ablude alimentare
7.Comutator Por/Opr
8. Arbore flexibil
9. Piulita arbore flexibil
10. Piulita bucsa de strangere
11. Maner
12. Maner-suport pentru munca precisa
13. Piulita de fixare a manerului
14. Suport telescopic
15. Maner suport
16. Limitator de adancime de gaurire/frezare
17. Cheie pentru piulita bucsei de strangere
18. L-cheie
Des.B 19. Bucsd de strangere
20, Arbore
Des.l 21. Ghidaj cu scara gradata
22. Suport
23. Surub de blocare
Des.M 24. Valiza transport

DATE TEHNICE:

Tensiune nominala 220-240V

Frecventa nominala 50 Hz

Putere nominala 170 W

Viteza de rotire 8000-35000/min

Diametru bucse 1.6 mm, 2.3 mm, 3.2 mm
(lasa de protectie Ii

Lungimea cablului de alimentare 2m
Greutatea 2,0kg

Nivele ZGOMOT/VIBRATIE efectuate in conformitate cu standardul
ENG0745.
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Nivelul de presiune acustica (LpA) al uneltei este de 73 dB(A) iar nivelul
de putere acustica (LwA) 84 dB(A) (toleranta de masurare
KpA/KwA=3dB(A)). Nivel de vibratii 3,74 m/s’ (metoda palma-mana)
(toleranta de masurare -K=1,5m/s’).

Nivelul mentionat de vibratii este reprezentativ pentru utilizarea
aparatului electric. Daca aparatul electricva fi utilizat pentru alte scopuri
sau cu alte instrumente de lucru precum si daca nu va fi intretinut
corespunzator, nivelul de vibratii ar putea diferi de cel indicat. Motivele
indicate mai sus pot duce la sporirea nivelului de expunere la vibratii pe
toatd durata timpuluide functionare.

Trebuie sd introduceti mijloace aditionale de siguranta, care au scopul de
a proteja operatorul de efectele de expunere la vibratii, de ex.:
Intretinere aparat electric si instrumente de lucru, asigurarea
temperaturii corespunzatoare a mainilor, stabilirea ordinii operatiilor de
munca.

Valoarea totala declarata a vibratiilor si valorile declarate ale emisiei de
zgomot au fost masurate in conformitate cu metoda standard de testare
si potfiutilizate pentru a compara un dispozitiv cu altul.

Valoarea totala declarata a vibratiilor si valorile declarate ale emisiei de
zgomot potfi utilizate in evaluarea initiala a expunerii,

Avertismente:

Vibratiile si emisiile de zgomot in timpul utilizarii efective a sculei
electrice pot sa difere de valorile declarate in functie de modul in care
sunt utilizate uneltele, in special de tipul piesei prelucrate.

Trebuie determinate masuri de siguranta pentru protejarea
operatorului, care se bazeaza pe estimarea expunerii in starea reala de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului de operare, cum ar fi
timpul in care instrumentul este oprit si cand functioneaza in ralanti, cu
exceptia timpului de declansare).

PREGATIRE DE FUNCTIONARE:

1. Asigurati-va cd sursa de alimentare are parametrii corespunzatori
parametrilor specificati pe tabelul nominal al polizorului.

2. Asigurati-va cd comutatorul (7) polizoruluiestein pozitia oprit.

3. Incazulin care folositi un prelungitor se recomanda ca acestea sa fie
cat mai scurte, adecvate pentru curentul de 5 A. Prelungitorul
trebuiesa fieintinsin intregime.

MONTAJUNELTEDE SLEFUIT:

ATENTIE: Inainte de a demonta si de @ monta uneltele de
& slefuit, trebuie sd va asigurati ca aparatul este oprit §i
decuplat de la sursa de alimentare.
Inainte de montaj trebuie sa curatati arborele polizorului si toate piesele
de fixare.
Echipamentul disponibil pentru unealtd poate avea un bolt cu trei
dimensiuni. Sunt disponibile trei dimensiuni de bucse de strangere
potrivite pentru cele trei dimensiuni ale boltului: 1,6 mm, 2,3 mmsi 3,2
mm (vezi des.B, pag. 3).
Trebuie sd utilizati mereu bucse de strangere potrivite pentru
dimensiunea boltului pentru echipamentul pe care doriti sa-I folositi. Nu
introduceti cu forta bucse cu diametru mai mare in bucsa de strangere
mai mica.
® Schimbareabucselorde strangere
1. Apasati butonul de blocare a axului (3), tineti apasat si rotiti piulita
bucsei de strangere (1) pana cand blocadaintrainarbore.



ATENTIE! Nu porniti butonul de blocare al arborefui (3)
atunci cdnd lucrati cu aparatul. Acest lucru poate duce fa
deteriorarea uneltei electrice.
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2. Atunci cand butonul de blocare al arborelui este pornit (3) desfiletati
indirectia sagetii P si dati jos piulita bucsei de strdngere (1). In cazul in
care este necesar folositi cheia (17) (vezi des.C, pag. 3).

3. Demontati bucsa de strangere (19) tragand pe arbore.

4, Montati in arbore bucsa de strdngere cu dimensiunea
corespunzatoare si strangeti din nou cu degetele piulita bucsei de
strangere (1) in directia sagetii D. Piulitele nu trebuie stranse la
maxim, in cazul in care nu ati montat ajutajul sau echipamentul.

®m Schimbareaechipamentului

ATENTIE! In timpul lucrului echipamentul se incdlzeste

& foarte tare, iar pentru a evita arsurile trebuie sa folositi

mdnusi de protectie.

1. Apasati butonul de blocare a arborelui (3), si tinandu-| apdsat rotiti
piulita bucgei de strangere (1) cumana, pana cand blocada nu intrain
arbore.

2. Atunci cand butonul de blocare a arborelui este pornit desfiletati (fara
a da jos) piulita bucsei de strangere (1). In cazul in care este necesar
folositicheia (17).

3. Introduceti soclul unelteiselectate pand larefuzin bucsa destrangere.

4, Atunci cand butonul de blocare a arborelui este pornitinfiletati piulita
bucsei de strangere, pana ce boltul ajutajului sau echipamentului nu
este prins de bucsa de strangere, Tnﬁ1eta1:i cu cheia furca (17) folosind
o fortd mica pe piulita bucsei de strangere (des.C).

5. Verificati daca toate conexiunile sunt corecte tragand de unealta de
lucru.

®m Montajularboreluiflexibil (vezides.D, pag. 3)

Pentru a efectua lucrari precise trebuie sa folositi arborele flexibil (8) cu
madner (11). Forma ergonomica a manerului permite utilizatorului sa-|
prinda confortabil cu degetul mare si aratatorul, si asigura zona ideala de
observare a materialului prelucrat atunci cand slefuiti, gravuratisi frezati
piesele care necesita precizie.

Pentruamontaarborele flexibil trebuie sa:

1. Desfiletati piulita carcasei (2) din partea anterioara a aparatului (vezi
des.H1, pag.4).

2. Desfiletatipiulita bucsei de strangere (1).

3. Introduceti axul arboreluiflexibil (8) in bucsa de strangere (19).

4. Atunci cand butonul de blocare a arborelui este pornit infiletati cu
degetele piulita bucsei de strangere, pana cand axul arborelul flexibil
va fi prins de bucsa de strangere (vezi des. D1, pag. 3). Folositi cheia
furca pentruainfileta piulita bucsei de strangere.

5. Infiletati piulita arboreluiflexibil (9) pe polizor (des.D2).

®m Schimbarea echipamentului cu arborele flexibil

Schimbare echipamentului cu arborele flexibil trebuie efectuata cu cheia

L-cheie(18):

1. Rotiti piulita bucsei de strangere (10) cu mana pentru a potrivi
orificiile din maner (11) siin arbore astfel incdt sa puteti introduce L-
cheia (18) inambele orificiisi sa blocati arborele.

2. Desfaceti in directia sagetii P si dati jos piulita bucsei de strangere
(10).In cazul in care este necesar folositi cheia (17).

3. Montati pe arbore bucsa de strangere cu dimensiunea potrivita si
strangeti din nou piulita bucsei de strangere (10) in directia sagetii D.
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Piulitele nu trebuie stranse pana la maxim, in cazul in care nu ati
introdus unracord sau echipamentul.

4, Unealta selectata trebuie introdusa pana la capdt in bucsa de
strangere si infiletati cu degetele piulita (10), pana ce boltul
racordului sau echipamentului nu va fi prins de bucsa de strangere.
Infiletati cu cheiafurca (17) piulita bucsei de strangere.

5. Verificati daca toate conexiunile echipamentului au fost efectuate
corecttragand de unealta de lucru sidati drumulla cheia L.

UTILIZAREASUPORTULUITELESCOPIC (vezides.E, pag. 3):

Atunci cand utilizati arborele flexibil, polizorul trebuie suspendat pe
suportul telescopic (14). Acest lucru asigura functionarea corecta a
polizorului.

1. Infiletati suportul telescopic (14) pe maner (15).

2. Fixati manerul suportului pe masa de lucru infiletand surubul de
strangere. Intervalul de prindere a manerului este de 50 mm.

3. Suportul telescopic poate fi ajustat lainaltimeaintre 260 si 560 mm si
poate fi setatasa cum este prezentatin des. E.

4. Prindeti polizorul pe carligul suportului.

f ATENTIE! In timpul lucrului trebuie sa faceti tot posibilul ca

arborele flexibil sa nu fie indoit in mod excesiv, deoarece acest
FUNCTIONAREA:

lucur poate duce la deteriorarea uneltei electrice.
ATENTIE! Nulucratifara ochelaride protectie!
® Pornire/oprire

Dupa ce ati conectat |a sursa de curent, pornirea si oprirea polizorului se
efectueaza cu comutatotul cu balansare Por/Opr.

1. Pentrua porniunealta setati comutatorul (7) la pozitia .
2. Pentruaopriunealtasetati comutatorul (7) la pozitia 0.

AN

® Ajustareaturatiei

Unealta este dotata cu un panou de control a turatiei (5). Turatia
corespunzatoare depinde de unealtafolosita si de materialul prelucrat.
Viteza poate fi ajustata in timpul muncii cu butoanele (+) si (=) la o
valoare concretd intre 8000 si 35000 rot/min. Dacd apasati o data pe
butonul (4) mariti turatia cu 1000 rot/min, iar daca apasati o data
butonul (=) reduceti turatia cu 1000 rot./min.

ATENTIE: Nu lasafi niciodatd nesupragheatd unealta
pomnitd. Trebuie sa scoatei stecherul cablului de alimentare
din prizd atunci cind nu folositi unealta.

m Indicatii cu privire laajustarea turatiei

Pentru a selecta turatia corespunzatoare pentru lucrarea in cauza, faceti
probe pe o bucata de material pe care nu o folositi.



Majoritatea lucrarilor pot fi efectuate atunci cand unealta este |a turate
maxima. Unele materiale, de ex. masele plastice si unele metale, pot fi
deteriorate de caldura care este generata de turatia ridicata si trebuie sa
|e prelucrati cu turatii relativ reduse.

Operarea la turatie redusa (15000 rot/min sau mai putin) este cea mai
buna atunci cand lustruiti cu echipamentele pentru lustruit din pasla.
Toate lucrarile legate de periat necesita turatii reduse pentru a evita
caderea sarmei din manere,

In cazul in care utilizati setdri mai mici de turatie lasati ca unealta s
|lucreze inlocul dumneavoastra,

Turatiile mai mari sunt eficiente pentru lemnul dur, metale si stida
precum si pentru gaurit, sculptat, taiat, efecuarea de caneluri, modelare
precum si pentru taiere de caneluriin lemn,

INDICAT!I REFERITOARE LAMUNCA:

+ Trebuie sa prindeti obiectul prelucrat cu o menghina in cazulin care nu
poate e stabil sub propria masa.

+ Primul pas in timpul utilizérii aparatului este familiarizarea cu acesta,

» Trehuie sa evitati presiunea exagerata asupra obiectului prelucrat.
Slefuirea se efectueaza cu cantarul pentru polizor,

» Apasafi usor atunci cand taiati. Daca apasati prea tare asupra discului
nu veti grabi lucrul, ciil veti frana, eventual veti opri unitatea motoare,
ceea cevasuprasolicita si deteriora motorul,

f ATENTIE! Trebuie s finefi aparatul mereu departe de fatd. In

timpul fucrului echipamentul se poate deteriora §i se pot
desprinde unele agchif fa turatii mai ridicate.
m Tinereauneltei
ATENTIE! Atunci cind tinei unealta nu acoperiti arificiile de
A ventilatie. Blocarea orificiifor de ventilatie poate duce la
supraincdlzirea motarului.
Pentru un control mai bun in timpul lucrarilor precise trebuie sa prindeti
unealta universald la fel ca un pix intre degetul mare si aratator (vezi
des.F, pag. 3).
Atuna cand efectuati lucrdri mai grele, cum ar fi slefuitul sau taierea,
fineti unealta ca pe un maner de ciocan (vezi des.G, pag. 4.
Pentru a facilita tinerea polizorului in timpul lucranilor de precizie
indelungate fara arborele flexibil, se recomana utilizarea manerului-
suport (12). Manerul moale 5i confortabil, potrivit pentru forma palmei,

reduce vibratiile chiar si in cazul lucrdrilor care necesitd presiune mai
mare.

Pentruamonamanerul-suport (12) trebuie s;
1. Desfiletati piulita carcasei (2) (vezides. H1).

2. Montati manerul-suport (12} pe carcasa polizorului si fixati cu piulite
(13) (vezides. H2).

In timpul lucrului trebuie 53 tineti polizorul in modul indicat in imaginea
H3.

® Limitatorde adancime de gaurire/frezare

Limitatorul de adéncime de gaurire/frezare (16) este alcituit din ghidaj
(21}, suporturi (22) 5i suruburi de blocare (23) (vezi des. I}, 5i asigura
gaurirea/frezarea controlata in toata gama de materiale,

Pentrua monta limitatorul de adancime de gaurire/frezare trebuie sa:

1. Curatati piulita carcasei (2) (vezides. H1).

2. Infiletati in locul acesteia limitatorul de adancime de gaurire/frezae
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(16) (vezides. J).

m Setarea adancimii de gaurire

Limitatorul de addncime de gqaurire/frezare faciliteaza in mod

considerabil inceputul de efectuare a orificiului,

Trebuie sa dati drumul la surubul de blocare (23) astfel incat ghidajul

(21) sa se poata deplasa liber si sprijiniti suportul (22) pe suprafata

materialului. Tineti suportul imobilizat, porniti polizorul si lsati sa intre

in material pentru cativa milimetri sub masa proprie. Apoiincetati lucrul
5i scoateti burghiul /freza,

Acum puteti seta adancimea dorita de gaurire folosind scara de pe ghidaj

(21). Pentru a face acest lucru deplasati suportul {22) in lungul

ghidajului astfel incat distanta dintre capatul burghiului/ frezei si suport

sa aiba dimensiunea dorita, iar apoi infiletati surubul de blocare (23)

(vezi des. K).

m Echipament (vezides.L, pag.5)

1. Piatrd de slefuit don carburd de siliciu destinata pentru piatra, sticla,
ceramice, portelan si metale neferoase.

2. Pietre de slefuit din oxid de aluminiu — destinate pentru prelucrarea
de metale, piese turnate, imbinari sudate, nituri 5i indepartarea
ruginei. Ideal pentru ascutire, debavurare si polizare de uz general
de cele mai multe materiale,

3. Piatrddeascutire,

4. Frezele diamantate sunt destinate pentru lucrdrile precise: taiere,
gravare, sculptare, corectare si finisare, Aceste ajutaje sunt utilizate
pentru prelucrarea lemnului, ceramicii, sticei, otelului calit,
pietrelor semi-pretioase 5i a altor materiale dure. Aceste ajutaje sunt
acoperite cu particule de diamant,

5. Freza cu taiere rapida — destinata pentru frezarea de metale moi,
mase plastice silemn,

6. Perie cu peri — destinata pentru netezirea delicata a marginilor
ascutite, curdtare, lustruirea produselor din argint, bijuterii si alte
metale pretioase. Pot fiutilizate impreund cu pasta pentru lustruit.

7. Peria disc din alama — destinata pentru curatarea de metale. Periile
din alama nu fac scantei gi sunt mai moi decat cele din otel. Nu zgarie
metalele moi, cumarfi aur, cupru sau alama.

8. Frezd universaldi — destinatd pentru tiierea plicilor ceramice,
plécilor de ciment si gipsului. (Nu utilizati pentru plad pentru
pardoseald).

9. Set de burghie precise (1.6/2.3/3.2 mm) — contine trei burghie

pentrugauritin lemn, plastic sauin metal moale.

Banda abraziva si bolt pentru slefuit 6,4 mm, (granulozitate 60) —

pentru taierea si netezirea lemnului si a fibrei de sticla, indepartarea

ruginei de pe suprafetele de metal si pentru taierea suprafetelor din
caudiuc,

10.

11. Banda abraziva si bolt pentru slefuit 13 mm, (granulozitate 60) —
pentru taierea si netezirea lemnului si a fibrei de sticld, indepartarea
ruginei de pe suprafetele de metal si pentru taierea suprafetelor din
cauiu,

Banda abraziva (granulozitate 60) — pentru tdierea §i netezirea
lemnului si a fibrei de sticla, indepartarea ruginei de pe suprafetele

de metal 5i pentru taierea suprafetelor din cauciuc.
Banda abraziva (granulozitate 120) — pentru tdierea si netezirea
lemnului si a fibrei de sticld, indepartarea ruginei de pe suprafetele
de metal gi pentru taierea suprafetelor din cauciuc.

12.

13.



14, Boltpentrufixarea discurilor de lustruitdin pasla ©13 mm.

15. Discuri pentru lustruit din pasla (@13 mm si 022 mm) — destinate
pentru lustruirea suprafetei din metal si mase plastice. Daca folositi
pasta pentru alustrui cudiscurile asigurati atingerea unui luciu ridicat.

16. Boltul pentru prinderea discurilor de taiere si a discurilor de slefuit din
pasla 022 mm.

17. Discuri pentru taiat — destinate pentru taiat metal, lemn si plastic.
Discurile pentru taiat faciliteaza taierea suruburilor, tablei, lemnului
moale si a plasticului, Discurile taie doar cu marginea. Nu le folositi
pentru taierea si netezirea orificiilor profilate. Discurile pentru taiat
trebuie folosite cu bolt 16. Diametrul maxim al discului nu trebuie sa
depdseasca 35mm,

18. Hartie abraziva (019 mm) — destinata pentru slefuit lemn, metal,
mase plastice sise aplica pediscul de pasla @22 mm.

19. Bolt de lustruit din pasla — destinat pentru lustruire initiala si pentru
luciu ridicat al tuturor tipurilor de materiale, cum ar fi: metal, aur,
argint, alama si aluminiu, cu pasta pentrulustruit.

INTRETINEREA $1 DEPOZITAREA:

Masina nunecesita o intretinere speciald.

Masina si accesoriile trebuie depozitate in valiza pentru transport (24)
(vezi des. M, pag. 5), nu pot fildsate la indemana copiilor, mentinute curat,
protejate de umiditate si praf. Conditiile de depozitare trebuiesc sa elimine
posibilitatea de deteriorare mecanica sau efectele nocive ale diferitelor
conditii atmosferice,

m Curatire
AVERTISMENT! Pentru a evita accidentarea trebuie sd
decuplati mereu aparatul de la sursa de alimentare inainte de
a-fcuratal
Pentru a asigura functionarea eficienta siin conditii de siguranta trebuie sa
aveti grija ca orificiile de ventilatie si carcasa polizorului sa nu fie prafuite
saul sa contind impuritati. Se recomanda curatarea aparatuluiimediat dupa
fiecare utilizare,
Polizorul trebuie sters cu o carpa curata si umeda, cu 0 micd cantitate de
sapun. Nu folositi mijloace de curatire sau diluanti; pot deteriora unele
parti ale polizorului din material plastic. Aveti atentie ca apa sa nu intre in
interior.
Dupa folosirea recomandam curdtirea cu aer comprimat a orificiilor de
ventilare, impiedica deteriorarea lagarelor si indeparteaza pulberea care
blocheaza intrarea aerului de racire in motor.

ATENTIE! Atunci cand curataff cu aer comprimat trebuie sa
purtatiochelaride protectie.

DEFECTIUNITIPICE 51 SOLUTIONAREAACESTORA:

Unealta electrica nu porneste sauinceteaza lucrul:

- verificati daca cablul de alimentare (6) este montat corect 5i daca priza
estealimentatd cu curent electric;

- un electrician trebuie s verifice starea periilor de carbune si sa le
schimbe daca este necesar.

ATENTIE! Inlocuirea periilor de carbon poate fi efectuatd doar de un electric

autorizat,

- incazulin care unealta electrica nu functioneaza in continuare, cu toate
cd este alimentata cu curent si are perii de carbune neuzate, trebuie sao
trimitetila service pentru reparatiila adresa indicatain fisa de garantie.

TRANSPORT:

Aparatul trebuie transportat si depozitat in valiza de transport, care o
protejeaza de umiditate, intrarea prafului si a obiectelor de dimensiuni
mici 5i de aceea trebuie sa acoperiti orificiile de ventilatie. Elementele mici
care infiltreaza carcasa pot duce la distrugerea motorului.

PRODUCATOR:

PROFIX Sp. z 0.0,,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, POLONIA

ATENTIE: Aceasta unealtd respecta normele nationale si europene, precum
si normele de sigurantd. Toate reparatiile trebuiesc efectuate de catre
personal calificat, folosind doar pdrtide schimb originale.

PICTOGRAME:
Explicatiile imaginilor de pe tabelul nominal si de pe etichetele
informative.

«Folositi intotdeauna ochelari de protectie!»

«Folositi intotdeauna masti de prafl»

«Folositi mijloace de protectie auditiva'»

«Aparat in clasa Il de protectie cu izolatie dubld»

0@V

«Aparat conform cu CE»

M
m

PROTECTIAMEDIULUIINCONJURATOR:

ATENTIE: Simbolul prezentat inseamnd interdictia punerii
echipamentelor uzate impreund cu celelalte deseuri menajere
(sub risc de amendd). Componente periculoase care fac parte
de utilaje electrice 5i electronice dduneazd mediul natural si
sandtatea omului.

Fiecare gospodarie casnica trebuie sa contribuie la redobandirea si
refolosirea (recykling) aparaturii uzate. Atat in Polonia, cat si in Europa se
organizeaza sau deja exista sistemul de culegere a aparaturii uzate, in
cadrul cdruia toate punctele de vanzare a respectivei aparaturi sunt
obligate sa preia aparatura uzata. In plus, exista centrele de colectare a
acestuiatipde aparatura.

=

=

Politica firmei PROFIX este aceea de perfectionare continua a produselor sale i de aceea firma isi rezerva dreptul de
modificare a specificatiei produsului fara instiintarea anterioara. Imaginile indicate in instructiunile de utilizare sunt doar

exemple sise potdiferi putin de aspectul real al dispozitivului achizitionat.
Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in scris al firmei PROFIX Sp. z

0.0.esteinterzisa.
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PRIES RADEDANT DARBA SUSIPAZINKITE SU
@ INSTRUKCLIA,
Issaugokite instrukcija, nes gali buti reikalinga
véliau.
ISPEJIMAS! Prasome perskaityti visus jspéjimus dél
A saugaus naudojimo paiymétus simboliais A\ bei
visas nuorodas del saugaus naudojimo.
Zemiau pateikiamy jspéjimy dél saugos bei saugos nuorody nesilaikymas
gali buti elektros smagio, gaisro irfarba sunkiy kuno suzalojimy
priezastimi.
Issaugokite visus jspéjimus ir visas saugos nuorodas, kad véliau
buty galima jais pasinaudoti.
Zlemiau pateiktuose jspéjimuose sqvoka ,elektros prietaisas” apibuding
elektros prietaisq maitinamgq elektros energija is elektros tinklo (maitinimo
laidas) arba elektros prietaisqg maitinamq akumuliatoriumi (belaidis).

ISPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Sauga darbo vietoje:

a) Darbo vietoje turi buti Svaru, tvarkinga bei geras apsvietimas.
Netvarka bei netinkamas darbo vietos apsvietimas gall bati nelaimingy
atsitikimy priezastimi.

b) Nenaudoti elektros prietaiso sprogioje aplinkoje, kurioje yra
degiis skysciai, degios dujos arba dulkes. Eiektros prietaiso darbo
metu susidaro elektros kibirkstis, todel gali uzsidegti esantis aplinkoje
gara.

¢) Darbo vietoje negali buti vaikai bei pasaliniai. Démesio
nukreipimas gali biti elektros prietaiso valdymo praradimo prieZastimi.,

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
&naudujimn.
Elektros sauga:

a) Elektros prietaisy kistukai turi atitikti elektros lizdo tipui.
Jokiu bidu negalima keisti kistuko. Jeigu elektros prietaisas
turi jzeminima, negalima naudoti ilgintuve. Originaliy kistuky
beilizdy naudojimas sumazina elektros smugio rizikg.

b) Venkite kiino kontakto su jZemintais pavirsiais, tokias kaip
vamzdZiai, Sildytuvai, centrinio Sildymo radiatoriai bei
saldytuvais. Kontaktas su jZemintais pavirsiais didina elektros smuigio
pavojy.

¢) Saugokite prietaisa nuo lietaus ir drégmes. Jeigu vanduo patenka
jelektros prietaisq, padidéja elektros smugio rizika.

d) Nenaudokite laidy ne pagal paskirtj. Neneskite jrenginio
paéme uz laido, netraukite uz jo norédami isjungti kistuka is
elektros lizdo. Laida klokite taip, kad jo neveikty karstis, jis
neissitepty alyva ir jo nepazeisty astrios detales ar judancios
prietaiso dalys. PaZeistas laidas gali tapti elektros smugio priezastimi,

e) Jeigu elektros prietaisas yra naudojamas lauke, laido
prailginimui naudokite tik specialiai tam skirtus
prailgintuvus. Prailgintuvy skirty darbui lauke naudojimas sumazina
elektros smugio rizikq.

f) Jrankj rekomenduojama jungti j elektros maitinimo tinkla,
turintj likutines sroves jrenginj (RCD), kurio iSjungimo srove
yra 30 mA arbamazesne.

g) Jeigu negalima iSvengti elektros prietaiso naudojimo
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NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
TIESINIS SLIFUOKLIS TMG170K
Originalios instrukcijos vertimas

drégnoje aplinkoje, naudokite RCD jrenginj. R(D jrenginio
naudofimas sumazina elektros smugiorizikg.

JSPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
&naudnﬂmn.
Zmoniy sauga:

a) Prietaisunegali naudotis asmenys (tame tarpe vaikai) turintis
fizinius, jutimo arba psichinius negalavimus, taip pat
asmenys neturintis darbo patirties arba nesusipaZine su
prietaisu, nebent toks darbas vyksta stebint specialistui arba
pagal prietaiso naudojimo instrukcija, kurj buvo perduota
asmeniu atsakinguuzsauga.
Bukite atidus, sutelkite demesj j tai, ka Jus darote ir, dirbdami
su elektros prietaisu, vadovaukiteés sveiku protu. Nedirbkite
su prietaisu, jei esate pavarge arba vartojote narkotikus,
alkoholj ar medikamentus. Akimirksnio neatidumas naudojant
prietaisq gali taptirimty suZalojimy prieZastimi.
() Devekite tinkama apranga. Nesiokite apsauginius akinius.
Apsauginés aprangos, tokios kaip dulkiy kauke, neslystantis apsauginiai
batai, Salmas, asinés, naudojimas sumaZina suZafojimy grésme.
Saugokiteés, kad nejjungtuméte prietaiso atsitiktinai. Pries
jjungiant kistukaj elektros lizda ir/arba pries akumuliatoriaus
jjungima bei pries paimant arba perneiant prietaisa
isitikinkite, kad prietaisas yra isjungtas. Prietaiso pernesimas su
pirstu ant jungiklio arba prietaiso jjungimas | maitinimo tinklg gafi tapti
nelgimingo atsitikimo prieZastimi,

e) Prie$ jjungdami prietaisa pasalinkite raktus. Prietaiso
besisukancioje dalyje esantis jrankis ar raktas gali tapti suZalojimy
priezastimi.

f] Nepasilenkite pernelyg j priekj. Dirbdami atsistokite

patikimai ir visada islaikykite pusiausvyra. Patikima stovésena ir

tinkama kuno laikysena leis geriau kontroliuoti prietaisq netikétose
situacijose.

Dévékite tinkama apranga. Nedeévekite placiy drabuziy ir

papuosaly. Saugokite plaukus, drabuZius ir pirstines nuo

besisukanciy prietaiso daliy. laisvus drabufius, papuosalus bei
ilgus plaukus gali jtraukti besisukancios prietaiso dalys.

Jeigu jrenginiai yra pritaikyti prijungimui prie dulkiy

nusiurbimo ir dulkiy surinkéjo, jsitikinkite, kad Sie jrenginiai

tinkamai prijungti ir panaudoti pagal paskirtj. Dulkiy surinkefy
panaudojimas sumaZina dufkiy poveikio pasekmes,

i) Elektros jrankiy naudojimo jgudziai, jgyti dazno jy naudojimo
metu, negali per daug padidinti Jusy pasitikéjimo savimi ir
leisti nesilaikyti saugos taisykliy. Neatsargiai naudojantis elektros
jrankiais, galima rimtai susiZeisti per kelias sekundes.

JSPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
' naudojimo.
. Rupestinga elektros prietaisy prieZilra ir naudojimas

a) Neperkraukite prietaiso. Naudojamo prietaiso galingumas
turi atitikti atliekamam darbui. linkamai parinktas elektros
prietaisas leis atlikti darbg geraiir saugiai.

b) Nenaudokite elektros prietaiso su sugedusiu jungikliu. Elektros
prietaisas, kurio nebegalima jjungti ar jungti, yra pavajingas ir jj reikia
remontuoti,

h)




¢) Pries regulivodami prietaisa, keisdami darbo jrankius arba
pried sandeéliavima istraukite kistuka is elektros lizdo ir/arba
atjunkite akumuliatoriy. 5 saugumo priemoné apsaugos jus nuo
netikéto prietaiso sijungimo.

d) Nenaudojama prietaisa sandélivokite vaikams ir
nemokantiems juo naudotis arba nesusipaZinusiems su
instrukcija asmenims neprieinamoje vietoje. Elekiriniai jrankiai
yrapavojingi, kaijuos naudoja nepatyre asmenys.

el Rupestingai priziarekite prietaisa. Patikrinkite, ar
besisukancios prietaiso dalys tinkamai veikia ir niekur
nekliuva, ar néra suluzusiy ar Siaip pazeisty daliy, kurios
jtakoty elektros prietaiso veikima. Jeigu yra gedimai
suremontuokite prietaisa. Daugelio nelaimingy atsitikimy priezastis
yrablogai priZidrimi elektros prietaisa.

f) Pjovimo jrankiai turi buti astras ir Svaras. Rupestingai priZiaréti
elektros prietaisai su astriais pjovimo jrankiais yra lengviau valdomi ir
Juas geriau kontroliuoti.

g) Elektros prietaisa, papildomus jrankius, darbo jrankius ir t.t.
naudokite tik pagal instrukdija, turedami omeny darbo salygas
bei atliekamo darbo pobudj. Elekiros prietaiso naudojimas ne pagal
paskirtigalisukelti pavojingas situacijas.

h) Jeigu prietaisas nebuvo naudojamas ilgesnj laika arba yra
naudojamas Zemos temperaturos salygose, jjunkite jj kelioms
minutems be apkrovos tam, kad tepalas tinkamai
pasiskirstyty pavaros mechanizme.

i) Elektros prietaisus valykite minkstu, drégnu (ne 3lapiu)
skuduru ir muilu. Nenaudokite benzino, tirpikliy bei kity
priemoniy galinciy paZeisti prietaisa.

j) Elektros prietaisy laikykite/transportuokite tik po to, kai
isitikinsite, kad jo visos besisukancios dalis yra uzblokuotos ir
saugomos originaliomis, specialiai tam skirtomis detalémis.

ki Elektros prietaisa laikykite sausoje, apsaugotoje nuo dulkiy
beidrégmeésvietoje.

) Elektros prietaisa transportuokite originalioje pakuotéje,
saugancioje nuo mechaniniy pazeidimy.

m) Rankenos ir kiti jrankio laikymo pavirsiai turi bati Svarus,
nealiejuoti ir netepaluoti. Jeigu rankenos ir kiti jrankio laikymo
pavirsiai yra slidus, netikétose situacijose negalésite jrankio saugiai
laikytiir valdyti,

i: JSPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
Remontas:

naudojimo.

a) Garantinj ir pogarantinj elektros jrankiy remonta atlieka
PROFIX servisas, todel garantuojama auksiciausia remonto
darby kokybé bei originalios atsarginés dalys.

b) Jeigu sugedo elektros prietaiso laidas, jj pakeisti galima pas
gamintoja, specializuotame remonto punkte arba gali tai
atlikti specialistas tam, kad isvengtumeéte pavojaus.

f ISPEJIMAS!
elektrossmugio bei mechaniniy susizalojimy pavojaus.
TIESINIS SLIFUOKLIS

Darbo su elektros prietaisu metu laikykités pagrindiniy
& Saugos nuorodos atliekant slifavima, graviravima,
§

saugaus darbo nuorody. Tokiu budu iSvengsite gaisro,
virsiaus islyginima, valyma sepediais, poliravim
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a)

e)

arba pjovima slifavimo disku:
Sis elektrinis jrankis gali bati naudojamas kaip paprastas
slifuoklis, slifavimui Svitriniu popieriumi, vieliniu sepeciu bei
pjovimui slifavimo disku. Bitina laikytis visy saugos nuorody,
instrukcijos nurodymy, aprasymy bei techniniy duomeny
pateikty kartu su elektriniu jrankiu. Pateikiamy Zemiau
nurodymy nesilaikymas qali sukelti gaisrg, buti efektros smigio
priezastimiir/arba sunkiy kanosuzalojimy priezastimi,
Naudokite tik tokius papildomus jrankius, kurie yra
suprojektuoti, numatyti ir siulomi specialiai siam elektros
prietaisui. Faktas, kad kokius nors papildomus jrenginius galima
uZmontuotisiome elektros prietaise neduoda garantijos, kad jais galima
saugiai naudotis.
Nominalinis apsisukimy greitis naudojamo darbo jrankio turi
buti lygi elektros prietaiso apsisukimy greiciui. Leistinas
naudojamo darbo jrankio apsisukimy greitis negali bati
mazesnis nei nurodytas elektros prietaiso maksimalus
apsisukimuy greitis. Darbo jrankis besisukantis didesniy nef leistinas
greiciy galiluzti, ojo dalelés taptinelaimingo atsitikimo priezastimi.
Darbo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti leidZziamas
normas siam elektros prietaisui. Netinkamo didzio darbo jrankiai
yra netinkamai apgaubiamiir negalima jy kontroliuoti.
Slifavimo disky, apmovy, tvirtinimo disky bei kity darbo
jrankiy skersmuo turi atitikti elektros prietaiso verpstei.
Naudojamy darbiniy jrankiy antgaliai, netinkantis prie elektrinio jrankio
slifavimo disko verpstés netolygiai sukasi, stipriai vibruoja ir dél to
prietaiso galima nesuvaldyti.

Draudiiama naudoti paZeistus, sugedusius darbo jrankius.
Pries kiekvieng darbo jrankio panaudojima patikrinkite jj,
pav. slifavimo diskus — ar neturi plysiy, atplaisy; slifavimo
padus - ar neturi plysiy, nusitrynimy; vielinius sepecius - ar
nerasulauzyty arba laisvy viely. Jeigu elektros prietaisas arba
darbo jrankis netydia nukrito, bitina patikrinti ar viskas gerai
arba pasinaudoti kitu, nesugedusiu. Po to , kai prietaisas yra
patikrintas ir pritvirtintas butina pasitraukti i prietaiso
apsisukimy ploto, taip pat prietaiso apsisukimy plotyje negali
buti pasaliniai. Elektros prietaisa jjunkite vienai minutei
dirbtivisa galia; asmuo aptarnaujantis prietaisa bei pasaliniai
negali buti prietaiso apsisukimy plotyje. feigu prietaisas sugedo,
taidaZniausiai goli sugestivisiskai tokio bandymo metu.

Butina patikimai pritvirtinti apdorojama daikta. Apdorojamo
daikto pritvirtinimas tvirtinimo mechanizmu arba spaustuvuose didina
darbosaugumg.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Priklausomai nuo
atliekamo darbo buatina nesioti kauke, uzdengiancia visa
veida, akiy apsaugos priemones arba apsauginius akinius.
Tam tikruose atvejuose bitina naudoti dulkiy kauke, klausos
apsaugines priemones, pirstines, prijuoste, kurj saugos nuo
mazu Svitrines medzZiagos daleliu arba apdorojamos
medziagos daleliy. Akiy apsauginés priemonés turi saugoti nuo
atpalSiv. Dulkiy kaukés bei kvépavimo taky apsauginés priemonés turi
filtruoti susidaranciais darbo metu dulkiy dalelytes. lgalaikis darbas
triukime gali sukelti klausos praradimg.

Pasaliniai negali buti arti darbo vietos ir ypac arti prietaiso
darbo zonos. Zmonés esantis arti elektros prietaiso turi
nesioti apsauginius drabuzius. Ruosinio nuolauZos arba plyse



darbiniai jrankiai gali skilinéti ir suZeisti taip pat uZ tiesioginio jrankio
darbo ploto.

j) Darbo metu, kai yra pavojus uzkliudyti elektros laidus arba
paties prietaiso laida, elektros prietaisa laikykite uz
izoliuotus pavirsius. Jeigu yra kontaktas su elektros laidais, taivisos
metalinés prietaiso dalis taip pat yra po jtampa, o tai gali sukelti
elektros smugy.

k] Maitinimo laida saugokite nuo besisukandiy darbiniy
jrankiy. Jeigu nesuvaldysite prietaiso, maitinimo laidas gali buti
perpjautas arba pagriebtas ir ranka gali pakliati | besisukantj darbinj
jrankj.

) Elektros prietaisg padeéti galima tik tada, kai visiskai sustoja
jo darbo jrankis. Besisukantis darbo jrankis gali uzkliudyti pavirsiy,
antkuriuo yra dedamas.

m) DraudZiama neSioti jjungta elektros prietaisa. Atsitiktinis

drabuZiy ir kontaktas su besisukanciu prietaisu gali buti raby

Jtraukimoir kano suZalojimo priezastimi.

Reguliariai valykite elektros prietaiso ventiliacines angas.

Variklio ventiliatorius traukia dulkes j korpusq, o susikaupes didelis

metaliniy dulkiy kiekis gali sukelti elektros smugj.

Nenaudokite elektrinio prietaiso arti degiyjy medziagy.

Kibirkstys gali uzdegtisias medZiagas.

Nenaudokite darbo jrankiy reikalaujanciy ausinimo

skysciais. Vandens arba kity skysciy naudojimas gali sukelti ekstros

smugj.

Nenaudokite labai dideliy Svitrinio popieriaus lapy. Elkités

pagal gamintojo nurodymus. Didelis slifavimo popieriaus lapas,

iSeinantis uZ slifavimo pado pavirsiy gali tapti suZalofimy prieZastimi,
uZblokuoti, suplésytisvitrini popieriy arba atmestijj.

s) Jeigu pasitaiko pertrauka elektros tekime, pav. dél elektros
tinklo avarijos arba po to, kai buvo istrauktas kiStukas,
butina nustatyti jungiklj jjungti/iSjungti ,iSjungti”
pozicijoje. Tokiu budu galima iSvengti atsitiktinio prietaiso
Jsijungimo.

t) Draudziama naudoti elektros prietaisa, jeigu jo maitinimo
laidas yra pazZeistas. DraudZiama liesti paZeista laida; jeigu
laidas yra pazeidziamas darbo metu, i$ karto istraukite jo
kistuka is elektros lizdo. PaZeistas laidas padidina elektros smigio
rizikg.

SAUGOS NURODYMAI VISIEMS DARBAMS:
Atatrankos jegos ir susije jspejimai:

Atatranka tai staigi reakcija, atsirandanti, kai besisukantis darbinis

jrankis (3lifavimo diskas, vielos Sepetys ir kt.) ruodinyje jstringa ar

uisiblokuoja ir todél netikétai sustoja. Todél elektrinis prietaisas gali
nekontroliuojamai atSokti nuo ruosinio priesinga darbo jrankio sukimuisi
kryptimi.

Pavyzdziui, jei ruoSinyje jstringa ar yra uzsiblokuojamas slifavimo diskas,

disko briauna, kuri yra ruosinyje, gali isluzti ar sukelti atatranka. Tada

slifavimo diskas, priklausomai nuo sukimosi krypties blokavimo vietoje,
pradeda judéti link dirbanciojo arba nuo jo. Tokiu atveju Slifavimo diskas
gali net luzti.

Atatranka yra netinkamo elektrinio prietaiso naudojimo pasekmeé. Jos

galite isvengti, jeigu imsités atitinkamy, Zemiau isvardyty atsargumo

priemoniy.

a) Tvirtai laikykite elektrinj prietaisa. Jusy kino ir ranky
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padetis turi buti tokia, kad galétumete priesintis atatrankos
jegoms. Jeigu yra papildoma rankena, visada ja naudokite,
tada galesite suvaldyti atatrankos jegas bei jjungiant
prietaisg atsirandantj apsisukimo jégqy momenta. Jeigu
dirbantysis asmuo imsis tinkamy atsargumo priemoniy, gali suvaldyti
reakcijos jégas atatrankos metu.

Niekada nelaikykite ranky prie besisukancio darbo jrankio.
Darbo jrankio atatrankos smagis gali kfiuti ir suzaloti rankg.

¢) Dirbanciojo kunas neturety buti ten, kur esant atatrankai
judety elektrinis jrankis. Dél atatrankos jrankis judés priesinga
disko sukimosiuZkliuvimo taske kryptimi.

Atidziai slifuokite kampus, astrius krastus ir pan. Stenkités,
kad darbo jrankis neatSokty ir nejstrigty. Besisukantis darbo
jrankis kampuose, ties astriomis briaunomis arba atsimuses gali
uzstrigti. Tuomet prietaisas tampa nesuvaldomas arba jvyksta
atatranka.

ISPEJIMAS! Draudziama dirbti su medziagomis,
kuriy sudétyje yra ashestas. Asbestas gali buti navikiniy
susirgimiy priezastimi.

PAPILDOMOS |SPEJAMOSIOS NUORODOS ATLIEKANT

A SLIFAVIMO IR PJOVIMO DARBUS:
Saugaus darbo nuorodos dirbant su lifavimo disku:

a) Naudokite tik tuos diskus, kurie rekomenduojami Siam
elektriniam prietaisui ir specialia apsauga, skirta
pasirinktam diskui. Disky, kurie néra skirti siam elektros prietaisui,
nejmanoma tinkamai uZdengti apsauginiais jtaisais it jie néra saugus.
Slifavimo jrankius galima naudoti tik pagal paskirtj. Pov,
niekada nesfifuokite pjovimo disko Soniniu pavirsiumi. Pjovimo diskai
yra skirti medéiagai pasalinti pjaunamaja briauna. Nue Soninés
apkrovos sie jfrankiai galiluzti.

¢) Visada naudokite nepazeistas disky junges, kuriy dydis ir
forma yra tinkama pasirinktam diskui. Tinkamos disko jungés
prilaiko diskq ir taip sumaZina disko suluZimo tikimybe. Pjovimo disky
fungés galiskirtis nuo sifavimo disky jungiy.

Nenaudokite sudilusiy disky, pries tai naudoty su didesniais
prietaisais. Slifavimo diskai, skirti didesniems elektriniams
prietaisams, néra pritaikyti didesnéms mazyjy prietaisy apsukimy
skaiciufir galiluzti.

A Papildomos saugos nuorodos atliekant pjovimo

darbus:
a) Nenaudokite pernelyg didelés prispaudimo jegos pjovimo
diskui. Nedarykite giliy pjaviy. Pjovimo disko perkrova didina jo
apkrovg ir polinkj persikreipti arba uzstrigti, ir tuo paciu yra didesné
atatrankos arba disko laZimo tikimybe.
Negalima stovéti pjovimo disko linijoje. Pjovimo disko
stamimas kryptimi nuo saves atatrankos atveju gali isstumti elektros
prietaisqj dirbanciojo puse.
¢) Jeigu pjovimo diskas uzstrigo arba baigete darba, iSjunkite
elektrinj jrankj ir laikykite jj ramiai, kol diskas visiskai
sustoja. Niekada nebandykite istraukti i5 ruosinio dar
besisukancio disko, nes gali jvykti atatranka. [Saiskinkite ir
pasalinkite uzstrigimo priezastj,
d) Nejjunkite elektrinio prietaiso vel, jei diskas dar yra

d)




ruosinyje. Pries atsargiai pjaudami toliau leiskite pjovimo
diskui pasiekti didziausia sukiy skaiciy. Priesingu atveju diskas
qalijstrigti, isSoktiis ruosinio arba sukelti atatrankq.

e) Plokstes arba didelius ruosinius atremkite, kad sumazinti
jstrigusio pjovimo disko ir atatrankos keliama pavojy. Dideli
ruosiniai gali ishinkti nuo savojo svorio. Ruosinj bitina atremti is abejy
pusiy prie fo krasty bei netoli pjovimo linijos.

f) Bukite ypatingai atsargis pjaudami ,kiseninius pjuvius”
esanciose sienose arba kitose nematomose srityse.
Nusileidziantis pjovimo diskas gali susidurti su dujotiekio arba
vandentiekio vamzdziais, elektros laidais arba kitais objektais bei

sukeftiatatrankq.
SU VIELINIAIS SEPECIAIS:

& Saugos nuorodos valant pavirsius vieliniu Sepeciu:

a) Atkreipkite demesj j tai, kad i vieliniy sepeciy, net ir
naudojant juos jprastai, krenta vielos gabaleliai.
Nenaudokite pernelyg dideles spaudimo jéegos dirbant su
vieliniu Sepeciu. Skriejantys vielos gabaléliai gali lengvai
prasiskverbtiper plonus drabuZiusir/arba oda.

b) Jeigu rekomenduojama naudoti apsauginj gaubta, butina
pasirapinti, kad vielinis Sepetys neliesty apsauginio gaubto.
Sepeciy skersmuo dél spaudimojégos ir iScentriniy jéqy gali padidéti.

¢) Maksimalus apsukimy skaicius dirbant su vieliniu Sepeciu -
15000 aps./min.

PRIETAISO PASKIRTIS IR SANDARA:

Paprastas slifuoklis (toliau Slifuoklis) - tai rankinis, universalus elektrinis
prietaisas su vienfaziu varikliu. Tai antros klasés prietaisas (dviguba
izoliacija).

Slifuoklis yra skirtas atlikti jvairius tikslius ir sudétingus darbus namy
salygomis.

Naudojant atitinkamus darbinius jrankius galima atlikti tokius darbus,
kaip: valymas, graviravimas, frezavimas, slifavimas, poliravimas,
droinéjimas, pjovimas, skyliy greimas. Slifuoklio priedai leidzia
apdorotimediena ir metala, plastika, mineralus, stikla bei keramika.
Prietaisas néra skirtas gipso bei kitoms medziagoms, kurias apdorojant
susidaro daug dulkiy. Smulkios dulkes jsiskverbiancios j prietaiso vidy
blokuoja ventiliacines angas, o dél to kaista variklis ir gali gesti.

Sis elektros prietaisas yra skirtas vidutinio intensyvumo darbams.
Netinka ilgalaikiam darbui sunkiose salygose. Draudziama naudotis
prietaisu atliekant darbus reikalaujancius profesionaliy
jrenginiy.

Kiekvienas elektros prietaiso panaudojimas ne pagal paskirtj sukelia
garantijos praradima bei gamintojas tokiu atveju néra atsakingas uz
patirtas Zalas.

Bet kokios prietaiso modifikacijos padarytos naudotoju atleidzia
gamintoja nuo atsakomybes uz Zalas patirtas tokiu atveju naudotoju bei
aplinkiniais.

Tinkamas naudojimas taip pat apima tinkama elektros prietaiso
prieziurg, sandéliavima, transportavima bei remonta.

Elektros prietaiso remonta galima atlikti tik specialiuose punktuose
nurodytuose gamintoju. Prietaisy, maitinamy elektra remonta gali
atliktitik jgalioti asmenys.

PAPILDOMOS SAUGOS NUORGDOS ATLIEKANT DARBUS
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LIKUTINE RIZIKA:

Nepaisant tinkamo prietaiso naudojimo negalima visiskai iSvengti

rizikos. Galimirizikos atvejai;

- drabuziy jtraukimas j besisukancias prietaiso dalis;

- prisilietimas ranka prie besisukancio jrankio;

- apsidegimas, keiciant darbinj jrankj (kai kurie jrankiai gali jkaisti
darbo metu, todél butina naudoti apsaugines pirstines);

- darbiniojrankio plysis / suliZimas;

- klausossutrikimai dél darbo be klausos apsaugos priemoniy;

- akiy beiveido suZalojimai ruosinio atplaisomis;

- apdorojamos medZiagos arba jos dalies atmetimas.

KOMPLEKTAVIMAS:

« Slifuoklis - 1vnt.

« Lankstusvelenas - 1vnt.

= UiverZimojunges-3vnt.(1.6/2.3/3.2mm)
* Rankena-priedas tiksliems darbams - 1vnt.
* Rankenos tvirtinimoverzle - Tvnt.

« Teleskopinis stovassurankenéle - 1vnt.

= GreZzimogylioribotuvas - 1vnt.

« Slifavimostrypas 13 mm - 1vnt.

« Slifavimojuosta 13mm - 6vnt.

« Slifavimostrypas6,4mm - Tvnt,

« Slifavimojuosta 6,4mm - 6vnt.

= Graitai-3vnt.(1.6/2.3/3.2mm)

« Tvirtinimostrypas - 1vnt.

* Pjovimodiskas - 36 vnt.

« Svitrinis popierius (019 mm) - 40vnt,

= Strypas veltiniy poliravimo disky tvirtinimui (3.2mm) - Tvnt.
« Veltiniai poliravimo diskai (22 mm) - 2vnt.

« Veltiniaipoliravimo diskai (13 mm)- 2vnt.
= Veltinis poliravimo strypas (03.2 mm) - 1vnt.
» (reito pjovimofrezas (03.2 mm) - 1vnt.

= Deimantiniaifrezai (03.2mm)-7vnt.

« Silicio - karbido slifavimo akmuo (®3.2 mm) - Tvnt,
« Aliuminio oksido slifavimo akmuo {®3.2 mm) -8 vnt.
« Galandimo akmuo - 1vnt,

« [alvarinisdiskinis Sepetys (03.2 mm) - 1vnt.
» Uzverzimojungésverzlésraktas-1vnt.

» L-raktas-1vnt.

« Dézé transportui-1vnt.

» Aptarnavimo instrukcija - 1 vnt.

» Garantinis lapas - 1 vnt.

PRIETAISO DALIS:

Prietaiso daliy numeracija atitinka grafinéms piesiniams 2-5 puslapiuose
aptarnavimoinstrukcijos:

Pav.A 1.Uzverzimojungesverzlé
2. Korpuso verzlé
3. Verpsteés blokavimo mygtukas
4. Sepeciy laikikliai
5. Apsukimy greicio reguliavimo panelis
6. Maitinimo laidas
7. Jungiklis Jjungti/lsjungti
8. Lankstus velenas
9. Lankstaus veleno verzle



10. Uzverzimo jungés verzlé

11. Rankena

12. Rankena-priedas tiksliems darbams
13. Rankenos tvirtinimo verzle

14. Teleskopinis stovas

15. Stovo rankenelé

16. Grezimo / frezavimo gylio ribotuvas
17. Uzverzimo jungeés verzlés raktas
18, L-raktas

19. Uiverzimo jungé

20. Verpsteé

21, Vedzioklis su masteliu

22, Atrama

23. Fiksavimo varitas

Pav.M 24, Dézé transportui

Pav.B

Pav.|

TECHNINIAI DUOMENYS:

Nominali jtampa 220-240V
Nominalus dainis 50 Hz
Sunaudojamas pajegumas 170 W
Apsisukimy greitis 8000-35000/min
Jungés skersmuo 1.6 mm, 2.3 mm, 3.2 mm
Apsaugos klase Il

Maitinimo laido ilgis 2m

Mase 2,0 kg

Triuksmo /vibracijos matavimai atlikti pagal EN60745 norma.

Prietaiso garsinio slegio lygis (LpA) - 73 dB{A), o garso galingumo lygis
(LwA) - 84 dB(A) (matavimo paklaida KpA/KwA=3dEB(A)). Vibravimo
lygis - 3,74 m/s' (metodas plaitaka-ranka) (matavimo paklaida -
K=1,5m/s’).

Pateiktas virpesiy lygis yra reprezentatyvus pagrindiniams prietaiso
panaudojimams. Jeigu elektros prietaisas bus panaudotas kitiems
tikslams arba su kitais papildomais darbo jrankiais bei jeigu nebus
tinkamai prizitrimas, virpesiy lygis gali skirtis.

Pateiktos aukiciau priezastys gali padidinti vibracijy lygi darbo metu.
Butina panaudoti papildomas priemones, saugancias naudotoja nuo
vibracijy pasekmiy, pav.: prietaiso ir darbo jrankiy prieziura, veiksmy
eilés nustatymas.

Deklaruotos bendros vibracijos ir triukdmo vertés iSmatuotos, taikant
standartinj bandymo metoda, ir gali buti naudojamos jrankiy lyginimui.
Deklaruotos bendros vibracijos ir triuk$mo vertés gali buti naudojamos
pradiniam poveikio vertinimui.

Ispejimai:

Vibracija ir triukimas elektros jrankio naudojimo metu gali skirtis nuo
deklaruojamos vertés, kadangi tai priklauso nuo jrankio naudojimo budo
irapdirbamo objekto.

Butina apibrézti operatoriaus darbo saugos priemones. Jos turi remtis
poveikio vertinimu realioje jrankio naudojimo situacijoje (atsizvelgiant |
visasdarbo ciklo dalis: laika, kuomet jrankis yraisjungtasir kuomet veikia
tuscia eiga, isskyrus jjungimo laika).

PRIES PRADEDANT DARBA:

1. sitikinkite, kad elektros maitinimo Saltinio parametrai atitinka
slifuoklio parametrus (Slifuoklio parametrai nurodomi prietaiso
firmingjelenteleje).
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2. |sitikinkite, kad slifuoklio jungiklis (7) yra,isjungtas” pozicijoje.

3. Naudojant prailgintuvus, rekomenduojama naudoti kuo
trumpesnius, atitinkancius 5 A srovei. Prailgintuvas turi buti visiskai
istiestas.

SLIFAVIMO JRANKIY TVIRTINIMAS:
DEMESIO: Pries atlikdami Slifavimo jrankiy keitimg,
& sitikinkite kad prietaisas yra isjungtas bei atjunktas nuo
elektros maitinimo.
Pries montavima butina isvalyti Slifuoklio verpste bei visus tvirtinimo
elementus.

Prietaiso darbiniai jrankiai gali turéti jvairiy didziy strypus. Prieinamos
trijy dydzio uzverZimo jungés: 1,6 mm, 2,3 mm ir 3,2 mm (Zitrekite
pav.B,3p.).

Bltina naudoti atitinkancio didZio uiverZimo junges, tinkancias prie

naudojamo jrankio strypo dydZio. Negalima jéga jspausti strypa |

mazesne junge.

®m UzverZimo jungiy keitimas

1. Paspauskite verpstés blokavimo mygtuka (3), prilaikykite ir ranka
sukite uzverZimo jungeés verzle (1), kol blokavimas nejeinaj verpste.

DEMESIO!

& Negalima spausti verpstés blokavimo mygtuko (3) darbo

metu. Tai galisugadintiprietaisq.

2. Kai verpstés blokavimo mygtukas (3) paspaustas, atlaisvinkite P
rodykles kryptimi ir nuimkite uzverZzimo jungés verzle (1). Jeigu
reikia, naudokite rakta (17) (Zidrekite pav. C, 3 p.).

3. Nuimkite nuo verpstésuzverzimojunge (19).

4, Verpsteje pritvirtinkite atitinkamo dydzio uzverzimo junge ir vel
pirstais uzsukite junges verzle (1) D rodyklées kryptimi. Verzles
neuzsukite iki galo, jeigu néra jdetas antgalis arba jrankis.

® Jrankiy keitimas

DEMESIO!

& Darbo metu jrankiai jkaista, todél keiciant juos biting

naudoti apsaugines pirstines.

1. Paspauskite verpstés blokavimo mygtuka (3), prilaikykite ir ranka
sukite uzverzimo jungés verile (1), kol blokavimas nejeina j verpste.

2. Kai verpstés blokavimo mygtukas paspaustas, atlaisvinkite (bet
nenuimkite) jungés verile (1). Jeiqureikia, naudokite rakta (17).

3. Jdékite pasirinkta jrankjiki galojuzverzimojunge.

4. Paspaudes verpstés blokavimo mygtuka, pirstais uzsukite uzverzimo
junges veréle, kol jrankio antgalio strypas neuzvers jungéje. Junges
verzle uzverzkite raktu (17), nenaudokite pernelyg dideles jegos
(pav.C).

5. Patikrinkite jrankio tvirtinima, patraukdami darbinj jrankj.

®m Lankstausvelenotvirtinimas (Ziurekite pav.D,3p.)

Tiksliems darbams naudojamas lankstus velenas (8) su rankena (11).
Rankenos ergonomiska forma leidzia patogiai paimti jj nyksciu ir
smiliumi bel uZtikrina gera ruodinio matyma atliekant slifavima,
graviravima, reZima, kai darbas reikalauja didelio tikslumo.

Norédami pritvirtinti lanksty velena atlikite Siuos veiksmus:

1. Atsukite korpuso verZle (2) prietaiso priekyje (Ziurékite pav. H1,4p.).
2. Atlaisvinkite uzverzimo junges verle (1).

3. Lanksciojo veleno asj (8) jdékite j uzverZimo junge (19).



4. Paspaudés verpstés blokavimo mygtuka, pirstais uzsukite uzverZzimo
jungés verZle, kol jrankio antgalio strypas neuivers jungéje (Zitrékite
pav. D1, 3 p.). Raktu uzsukite uzverzimo jungés verzle, nenaudokite
pernelyg didelés jegos.

5. Uzsukite lankstaus velenoverzle (9) prie slifuoklio (Pav. D2).

®m |rankiy keitimas naudojant lanksty velena

Naudojant lanksty velena jrankiy keitimuinaudojamas L-raktas (18):

1. Ranka sukant uiverfiimo junges verile (10), pritaikykite angas
rankenoje (11) ir velene taip, kad galétuméte jdeti L-rakta (18) j dvi
angasiruzfiksuotivelena.

2. Atlaisvinkite P rodykles kryptimi ir nuimkite uzverzimo jungeés verzle
(10). Jeigureikia, naudokite rakta (17).

3. Velene jtvirtinkite atitinkamo dydZio uzverZzimo junge ir vél pirstais
uzsukite jungés veréle (10} D rodyklés kryptimi. Verzles neuzsukite iki
galo, jeigu nerajdétas antgalis arba jrankis.

4. Pasirinkta jrankj jdékite iki galo j uzverzimo jungé ir pirstais uzsukite
verzle (10), kol antgalio arba jrankio strypas jeina j uzverzimo junge.
UzverZimo jungés verzle uzverzkite raktu (17), nenaudokite pernelyg
didelés jegos.

5. Patikrinkite jrankio tvirtinima, patraukdami darbinj jrankj ir
pasalinkite L-rakta.

TELESKOPINIOSTOVONAUDOJIMAS (Ziirékitepav. E, 3p.):

Jeigu naudojamas lankstus velenas, slifuoklis turi buti pakabintas

teleskopiniame stove (14). Tai uZtikrina tinkama prietaiso darba.

1. Prisukite teleskopinjstova (14) prie rankenos (15).

2. Pritvirtinkite stovo rankeng darbiniame stale, tam tikslui uZsukite
uzverZimo varta. Laikiklio tvirtinimo diapazonas - 50 mm.

3. Teleskopinio stovo aukstis reguliuojamas nuo 260 iki 560 mm ir gali
bitistatomas, kaip parodyta pav. E.

4. Pakabinkite slifuoklj ant stovo kabliuko.

i: DEMESIO!

Darbo metu batina kontroliuoti ar lankstus velenas néra
pernelyq susisukes, nes gresia tai prietaiso gedimu.

DARBAS:

DEMESIO! Naudokite apsauginius akinius!

B Jjungimas/isjungimas

Jjungtas prietaisas j elektros maitinimo lizda jjungiamas ir isjungiamas
jungikliu [junagti/I$jungti.

1. Norédami jjungti prietaisa pasukite jungiklj (7) ikil pozicijos.

2. Norédamiisjungti prietaisg pasukite jungiklj (7) iki O pozicijos.
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DEMESIO: Niekada nepadekite jiungto Slifuoklio. Jeigu
prietaisas néra naudojamas, jo maitinimo laido kistukg
batinaistrauktiis elektros lizdo.

AN

® Greicio nustatymas

Prietaisas turi apsukimy greicio requliavimo panelj (5). Apsukimy greitis
priklauso nuo naudojamo darbinio jrankio bei apdorojamos medziagos.
Greitj galima requliuoti darbo metu mygtukais (+) ir (=) nuo 8000 iki
35000 aps./min. Jeigu (+) mygtukas paspaudZiamas vieng kartg, greitis
auga 1000aps./min., o paspaudziant (=) greitis mazéja 1000 aps./min.

® Greicio reguliavimo nuorodos

Norédami pasirinkti tinkama greitj, padarykite bandyma, naudojant
medzZiagos gabalélj.

Dauguma darby galima atlikti nustatant auksciausia apsukimy greitj.
Bet kai kurios medziagos, pav. plastikas, kai kurie metalai reikalauja
Zemesnés temperaturos, todel bitina suminti greit].

Atliekant poliravima veltiniais diskais geriausiai dirbti maZu greiciu
(15000 aps./min. arbamaiiau).

Tai pat darbai, kai yra naudojami vieliniai Sepeciai reikalauja mazesnio
greicio tam, kad isvengti vielosiskritimo.

Jeigu darbas atliekamas maZu greiiu, nenaudokite didelés jégos,
leiskite, kad prietaisas, atlikty darba pats”.

Didelj greitj patariame naudoti, kai dirbate su mediena, metalais ir
stiklu, taip pat atliekant grezima, droZinéjima, pjovima, atliekant
griovelius, formuojant ir apkarpant krastus arba darant griovelius
medienoje.

DARBONUORODOS:

= Jeigu ruodinis néra prispaudziamas dirbandiojo jega, pritvirtinti
ruosinj spaustuvuose.

« Pirmas Zingsnis pradedant darba, tai geras prietaiso valdymas. Laikant
prietaisa rankoje butina pajusti jo svorj irislaikyti pusiausvyra.

» Nenaudoti pernelyg didelés jegos. Slifavimas atliekamas naudojant tik
slifuoklio svorj.

* Pjovimo metu naudoti tik nedidelj spaudimg. Didelés jégos
naudojimas nepagreitina darbo, bet tik stabdo prietaisa, be to
prietaisas tokiu atveju gali buti perkraunamas ir gali gesti jo variklis.

,:"': DEMESIO0!

Nelfaikyti prietaiso arti veido. Darbo metu gali gesti darbinis
jrankis ir susidarandios atplaises gali bati pavajingos.
m Prietaiso laikymas
DEMESIO! Laikant prietaisq rankomis negalima uZengti jo
& ventifiaciniy angy. Ventiliaciniy angy uzdengimas gali
sukelti variklio perkaitimg.
Norédami geriau kontroliuoti darba, atliekant tikslius darbus, suimkite
prietaisa taip, kaip tusinuka - tarp nykscio ir smiliaus (Zitrékite pav. F, 3
p.).
Atliekant sunkesnius darbus, pav. slifavimg arba pjovima, prietaisg
|laikykite kaip plaktuka (zilrekite pav. G, 4p.).
Atliekant ilgus, tikslius darbus be lankstaus veleno rekomenduojama
naudoti rankeng-prieda (12). Minksta ir patogi, pritaikyta prie delno,
rankena mazina vibravima, net atliekant darbus, kai reikalinga yra
didesneé jéga.
Norédami pritvirtinti rankena-prieda (12) atlikite Siuos veiksmus:
1. Atsukite korpuso verzle (2) (Ziarekite pav. H1).



2. Uzdekite rankeng-prieda (12) ant korpuso ir pritvirtinkite verzle (13)
(Ziorékite pav. H2).
Darbo metu élifuokl] laikykite, kaip parodyta pav. H3.

m GreZimo/frezavimo gylio ribotuvas

Grezimo / frezavimo gylio ribotuvas (16) susideda i$ vedzioklio (21),

atramos (22) ir fiksavimo varzto (23) (zidrékite pav. 1); jo deka galima

kontroliuoti grezimo / frezavimo qylj, atliekant darbus daugelyje

medziagy.

Norédami pritvirtinti grezimo / frezavimo gylio ribotuvg atlikite Siuos

veiksmus:

1. Atsukite korpusoverzle (2) (zitirékite pav. H1).

2. Josvietoje prisukite greZzimo / frezavimo gylio ribotuva (16) (Zilrékite
pav.J).

® Grezimo gylio nustatymas

Grezimo / frezavimo gylio ribotuvas padeda pradétiangos grezima.

Atlaisvinkite fiksavimo varZta (23) taip, kad vedZioklis (21) galéty laisvai

judéti ir atremkite atramga (22) medzZiagos pavirsiuje. Prilaikant atrama,

jjunkite slifuokljirleiskite jeitij medzZiaga kelis milimetrus po savo svoriu.

Potonutraukite darba irisimkite grazta/freza.

Dabar galima nustatyti reikiama greZzimo gylj, naudojant mastel]

vedzioklyje (21). Tam ftikslui batina perstumti atramg (22) palei

vedZioklio taip, kad atstumas tarp grazto / frezo galo sudaryty reikiama

ilgj, 0 po to uzsuktifiksavimo varZta (23) (Zidrékite pav. K).

® Darbiniai jrankiai (Ziurékite pav.L,5p.)

1. Silicio - karbido Slifavimo akmuo — akmens, stiklo, keramikos,
porcelianoir spalvotojy metaly apdorojimui.

2. Aliuminio oksido Slifavimo akmenis — metalo, metalo liejiniy,
suvirinimo sujungimu, kniedziy apdorojimui, radziy 3alinimui.
Idealiai tinka galandimui, Serpety pasalinimui, daugelio metaly ir
kity medZiagy slifavimui.

3. Galandimoakmuo.

4, Deimantiniai frezai — skirti tiksliems darbams atlikti, tokiems kaip:
pjovimas, graviravimas, droZingjimas, uzbaigimo darbai. Galima
naudoti medienai, keramikai, stiklui, gradintam plienui,
pusbrangiems akmenimsir kitom kietoms medZiagoms.

5. Greito pjovimo frezas — minksty metaly, plastiko, medienos
frezavimui.

6. Seriy Sepetys — astriy briauny ilyginimui, valymui, sidabro,
juvelyriniy dirbiniy ir kity tauriyjy metaly poliravimui. Galima
naudotisu pasta.

7. Zlalvarinis diskinis Sepetys — metaly valymui. Dirbant Zalvariniais

Sepeciais nesusidaro kibirkStys ir jie yra minkstesni nei plieniniai.

Negadina minksty metaly, tokiy kaip: auksas, varis ir zalvaris,

Frezas universalus — keramikiniy plyteliy, cemento ir gipso plokiciy

pjovimui (nenaudoti grindy plytelems).

9. Tiksliyjy graity rinkinys (1.6/2.3/3.2 mm) = 3 graztai grezimui

medienoje, plastike arba minkitame metale.

Slifavimo juosta ir $lifavimo strypas 6,4 mm (gridetumas 60) —

jzanginiam medienos ir stiklo pluosto apdorojimui, rudziy salinimui

nuo metaliniy paviriy, guminiy pavirsiy nupjovimui.

Slifavimo juosta ir $lifavimo strypas 13 mm (grudétumas 60) -

jZanginiam medienos ir stiklo pluosto apdorojimui, radziy salinimui

nuo metaliniy pavirsiy, guminiu pavirsiy nupjovimui,

12. Slifavimo juosta (gradétumas 60) — jZanginiam medienos ir stiklo

10.

11.
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pluosto apdorojimui, ridziy Salinimui nuo metaliniy pavirdiy,
guminiy pavirsiy nupjovimui.

13. Slifavimo juosta (gradétumas 120) — jzanginiam medienos ir stiklo
pluoito apdorojimui, rudZiy Salinimui nuo metaliniy pavirsiy,
guminiy pavirsiy nupjovimui.

14. Strypas veltiniy poliravimo disky tvirtinimui 013 mm.

15. Veltiniai poliravimo diskai (013 mm i ©22 mm) — skirti metalo ir
plastiko poliravimui. Poliravimo pastos naudojimas duoda geresnius
rezultatus.

16. Strypas pjovimo disky bei veltiniy poliravimo disky tvirtinimui 022

mm.

Pjovimo diskai — metalo, medienos, plastiko pjovimui. Pjovimo

diskais galima nupjauti varztus, sraigtus, pjauti lakstin] metala, ne

stora mediena, plastika. Pjovimo diskai pjauna tik briauna.

Negalima naudoti profiliuoty angy pjovimui arba apdorojimui.

Pjovimo diskus naudoti su strypu 16. Maksimalus disky skersmuo

negali buti didesnis nequ 35 mm.

Svitrinis popierius (®19 mm) — naudojamas medienos, metalo,

plastiko Slifavimui; uzdedamas ant veltinio disko 022 mm.

Veltinis poliravimo strypas — skirtas jZzanginiam poliravimui bei

tiksliam poliravimui tokiy medziagy, kaip; metalas, auksas,

sidabras, Zalvaris ir aliuminis; galima naudoti poliravimo pasta.

17.

18.

19.

LAIKYMAS IR PRIEZIORA:

Prietaisas beveik nereikalauja specialios prieziaros.

Prietaisa ir priedus laikykite transportavimo déiéje (24) (Ziurekite pav.
M, 5 p.), nepasiekiamoje vaikams, svarioje, apsaugotoje nuo drégmés ir
dulkiy vietoje. Laikymo s3lygos turi uztikrinti sauguma nuo mechaniniy
paZeidimy beiorosalygy poveikio.

m Valymas

[SPEJIMAS!

& Pries atfiekant bet kokius aptarnavimo arba valymo darbus,
atjunkite nuo elektros maitinimo Saltinio!

Slifuoklio korpusas bei ventiliacinés angos turi biti Svarios, tai uztikrina

saugy darba bei gerus rezultatus, Rekomenduojama valyti prietaisa po

kiekvieno naudojimo

ISorines, plastikines dalis valykite minkstu, drégnu skuduru su svelnia

valymo priemone. Nenaudokite jokiy valymo priemoniu, tirpikliy, nes jie

galiapgadinti plastikines dalis. | prietaiso vidy negali patekti vanduo.

Po darbo rekomenduojama pravalyti ventiliacines angas Zemo slégio

suslegtu oru. Tai apsaugos quolius ir pasalins dulkes, kurias gali blokuoti

variklio ausinima.

;_\, DEMESI0!

Atliekant valymgq suslégtu oru naudokite apsauginius
TIPISKIGEDIMAIIRJY SALINIMAS:

akinius.
Elektros prietaiso nejjunkite arba sustabdykite darba:
- patikrinkite ar maitinimo laidas (6) yra tinkamai prijungtas;
patikrinkite ar elektros lizde yra jtampa;
- patikrinti anglies Sepeciy bukle ir jei reikia, pakeisti (turi atlikti
elektrikas).
DEMESI0! Anglies sepetélius keitimq gali atliktitik elektrikas.

- jeigu elektros prietaisas neveikia nepaisant to, kad turi elektros
maitinima, o jo anglies Sepetéliai yra geros buklés, butinai nuvezkite



prietaisa j serviso punkta adresu nurodytu garantiniame lape.

TRANSPORTAS:
Elektrinj prietaisg transportuokite ir laikykite specialiai tam skirtoje dézeje, saugancioje nuo drégmes, dulkiy ir smulkiy objekty jsiskverbimo, ypac
saugokite ventiliacines angas. Smulkus elementai, patenkantis j korpusa gali pazeisti varikl].

PRODUCENT:
PROFIX 5p. z 0.0.,
ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, Lenkija
DEMESIO! Sis prietaisas atitinka Salies bei Europos reikalavimus bei visus saugos reikalavimus. Prietaiso remontq gali atlikti tik kvalifikuotas personalas,

naudojant tik originalias atsargines dalis.

PIKTOGRAMAI:
Paveiksleliy esanciy prietaiso firmingje lenteleje irinformaciniuose lipdukuose paaiskinimas.

— «Visada deveékite apsauginius akinius!»

@

5" —  «Naudokite dulkiy kauke!»

— «Naudokite klausos apsaugos priemones!»

— «ll klasés prietaisas su dviguba izoliacija»

0l @ ¢

— «Prietaisas atitinka EB»

M
M

APLINKOS APSAUGA:

DEMESIO: Pateiktas simbolis reiskia, kad panaudotus prietaisus draudziama iSmesti kartu su kitomis atliekomis (uZ pazeidimq gresia piniginé
bauda). Panaudoti elektros prietaisai bei elektroninés dalis ir komponentai turi neigiamq poveikj aplinkaiir Zmoniy sveikata.

Namuy kis turéty prisidéti prie panaudotos jrangos utilizavimo bei pakartotino medzZiagy panaudojimo (perdirbimo). Lenkijoje ir Europoje yra
kuriama arba jau veikia panaudotos jrangos surinkimo sistema. Todél visi paminétos jrangos pardavimo taskai yra jpareigoti priimti panaudotg jranga. Be
toyraspecialus panaudotos jrangos priémimo taskai.

PROFIX jmone siekia tobulinti savo produktus, todel gali keistis produkty specifikacijos. Apie Siuos pasikeitimus jmoné
@ nérajpareigota nepranesti. Paveiksléliai esantis aptarnavimo instrukcijoje tai tik pavyzdZiai bei gali skirtis nuo nusipirkto

prietaiso.

Si instrukcija yra apsaugojama autoriaus teise. Kopijavimas/plétojimas be PROFIX Sp. z o.0. leidimo rastu

draudZiamas.

40



PRED ZAHAJENIM POUZIVANI SE SEZNAMTE S TiMTO

@ NAVODEM.

Uchovavejte navod pro pripadné dalsi pouziti.
POZOR! Prectéte si viechny vystrahy tykajici se

& bezpetnosti pouiivani oznacené symbolem A\ a

veskeré pokyny tykajici se bezpecnosti pouzivani.

Nedodrzovani uvedenych bezpecnostnich vystrah a bezpecnostnich pokyni

mize byt pricinou zasahu elektrickym proudem, poZiru a/nebo zivainych

Urazil.

Uchovejte vystrahy a pokyny tykajici se bezpetnosti pro pripadné

pouZitivbudoucosti.

V nize uvddénych vystrahdch pojem ,elektrondradi” znamend elektrondradi

napdjené z elektrické sité (elektrickym vodicem) nebo elektrondfadi napdjené

baterii (bezdritové),
VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se

A bezpedného pouZivaninaradi.

Bezpednost na pracovisti:

a) Udrzujte na pracovisti poradek a zajistéte zde dobré osvétleni.
Nepofddek aspatné osvétleni casto zapricinujinehody.

b} NepouZivejte elektronaradi ve vybusném prostiedi tvoreném
horlavymi tekutinami, plyny nebo prachem. Elektrondradi vytvdri
Jiskry, které by mohly zapdlit prach nebo vypary.

¢) Nepoustéjte détianijiné pozorovatelé na mista, kde se pouziva
elektronaradi. Ruseni pozornosti miZe zpdsobit ziratu kontroly nad
elektrondradim.

VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se

& bezpecného pouzivaninaradi.

Elektricka bezpecnost:

a) Zastrcky nafadi musi odpovidat zasuvkam. Nikdy Zadnym
zpusobem nepredélavejte zastrcky. V pripadé elektronaradi,
které ma vodic s ochrannym uzemnénim, nepouiivejte Zadné
prodluzovacky. Fiivodni nepredéldvané zdstrcky a zdsuvky snizuji riziko
zdsahu elektrickym proudem.

b) Vyvarujte se dotykani uzemnénych ploch nebo takovych, které
jsou spojené s hmotou, jako jsou trubky, ohfivace, radiatory
ustredniho topeni a chladnicky. V' piipadé dotykdni takovych plocha
pfedmeétii roste riziko zdsahu elektrickym proudem.

¢) Nevystavujte elektronaradi na pusobeni desté nebo vihka.
Pokud by se do elektrondfadi dostala voda, roste riziko zdsahu elektrickym
proudem.

d) Kabely se nesmi zadnym zpisobem namahat. Nikdy
nepouiivejte kabel k noseni, tazeni elektronafadi nebo k
vytahovani zastrcky ze zasuvky. Kabel musi byt umistény
daleko od zdrojii tepla, oleje, ostryjich hran nebo pohyblivych
casti. Poskozené nebo propletené kabely 2vysujiriziko zdsahu elektrickym
proudem.

e) V pripadé, Ze se elektronafadi pouZivda venki, je tieba
prodluZovat elektrické kabely prodluZovaci uréenymi na praci
venku. Pouivdni prodiuZovade urceného do venkovniho prostredi sniZuje
riziko zdsahu elektrickym proudem.

f) Doporucuje se pripojeni zafizeni k elektrické siti vybavené

proudovym chranicem (RCD) s vypinacim proudem 30mA nebo

mensim.
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NAVOD NA OBSLUHU
PRIMA BRUSKA TMG170K
Pieklad plvodniho navodu

g) Pokud jenezbytné pouZitielektronaradive vihkém prostredi, je
treba pouiit jako ochranu proudovy chranic (RCD). Pouziti RCD
sniZuje riziko zdsahu efektrickym proudem.

f VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se bezpeéného

pouzivani naradi.
Dsobnibezpednost:

a) Toto zarizeni nesmi pouZivat osoby (véetné déti) s omezenou
fyzickou, smyslovou nebo psychickou schopnosti, nebo osoby,
které nemaji odpovidajid zkusenosti nebo znalosti zarizeni,
leda Ze je pouzivaji s prislusnym dozorem, nebo v souladu s
navodem na pouZivani zafizeni, ktery jim predaji osoby
zodpovédné zajejich bezpecnost.

b) PripouZivanielektronaradije treba byt predvidavy, pozorovat,
co se déje, a pouZivat zdravy rozum. Nepouiivejte
elektronaradi, pokud jste unaveni nebo pod vlivem drog,
alkoholu nebo léki. Chvile nepozomosti pri prad s elektrondradim
mude zplsobit zdvainé osobni drazy.

¢) Je tieba pouZivat osobni ochranné prostredky. Je tieba vidy
pouzivat ochranné bryle. Pouiivdin/ v pislusnjch podminkdch
takovych ochrannych prostfedkd, jako je protiprachovd respiracni maska,
protiskluzovd obuv, pfilba nebo chrdnice sluchu, sniZi nebezpedi osobnich
trazu.

d) Jetreba se vyhnout neplanovaného spusténi. Pred pfipojenim
k elektrickému zdroji a/nebo pred zapojenim baterie a nez se
naradi zvedne, nebo prenese, je treba se ujistit, Ze je vypinac
elektronaradi v poloze vypnuto. Prendsen/ elektrondrady s prstem
na vypinaci nebo pfipojeni elektrondradi do sité se zapojenym vypinacem
miiZe byt picinou nehody.

e) Pred spusténim elektronaradije treba odstranit viechny klice.
Ponechdniklice v otdcejicise Cdstielektrondfadf miiZe zpdsobit poranéni,

f) Jezakazano prilis se naklanét. Po celou dobu musite stat pevné
a udriovat rovnovahu. Umoini Vim to dobfe kontrolovat
elektrondradi prinepredvidatelnychsituacich.

g) Jetreba mitvhodné obleceni. Pri praci nenoste volne obleceni
ani bifuterii. Je tfeba zajistit, aby Vade vlasy, obleceni a
rukavice byly v bezpecné vzdalenosti od pohyblivych casti.
Volné obleceni, bifutérie nebo dlouhé vlasy se mohou zachytit do
pohyblivych édsti.

h) Pokud je zafizeni pfizpusobeno na napojeni k vnéjsimu
odsavani prachu a pohlcovadi prachu, ujistéte se, Ze jsou
ptipojeny a radné se pouzivaji. PouZitim pohlcovacl prachu miiZete
omezit nebezpeci zavislé na prasnaosti,

i) MNedovolte, aby vase znalosti ziskané castym pouZivanim
elektronaradi zpisobily, Ze se budete citit sebejisté a zacnete
ignorovat bezpecnostni pravidla. Neopatrnost pfi cinnosti muZe
Zpusobitvzlomku sekundy zdvazny traz,

f VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se bezpecného

pouZivaninaradi.
PouZivanielektronaradia péce oné:

a) Elektronaradi se nesmi pretéiovat. Je tireba pouzivat
elektronaradi s vykonem vhodnym pro provadeéni urcité prace.
Spravné elektrondfadi umoaznf lepsl a bezpecnéjsi prdci se zdtéX, na
kterou bylo naprojektovdno.




b) Elektronaradi, u kterého nefunguje spinac, se nesmi

pouZivat., Kaidé elektrondfadi, které nelze zapinat nebo vypinat

spinacem, je nebezpecné a je tfeba je opravit.

¢) Pred provedenim kazdého sefizeni, vymény soucastky nebo
pred skladovanim odpojte zastrcku elektronaradi od zdroje
elektrickeho proudu a/nebo odpojte baterii. Taokovy
bezpecnostni postup omezuje riziko ndhodného spusténi

elektrondrady,

Nepouzivané elektronaradi uchovavejte mimo dosah déti a
nedovolte pfistup osobam, které nejsou obezniamené s
elektronaiadim nebo s timto navodem na pouzivani
elektronaradi. Eflektrondradi miZe byt nebezpecné v rukdch
nevyskolenych uzivatelu.

Elektronafradi je tieba udrZovat. Je treba kontrolovat
souosost nebo zaseknuti pohyblivych casti, praskliny
soucasti a veskeré dalsi faktory, které by mohly ovlivnit
cinnost elektronaradi. Pokud zjistite poskozeni, musite
elektronaradi pred pouZitim opravit. Pficinou mnohych nehod je
neodbornd ddriba elektrondrady

f) Rezacinastroje musibyt ostré a disté. Rddnd iidriba ostrych hran
fezacich ndstroji sniZuje pravdépodobnost zaseknuti a usnadiuje
obsluhu.

Elektronaradi, vybaveni, pracovni nastroje apod. pouZivejte
v souladu s timto navodem, pii ¢emz zohlednujte pracovni
podminky a druh provadéné prace. Pouzivani jinym zpusobem,
pro ktery neni elektrondradi urceno, miZe zpusobit nebezpeiné
situace.

g)

h) V nizkych teplotach, nebo pokud se naradi po delsi dobu
nepouZiva, doporucuje se zapnout elektronaradi bez zateze
po dobu nékolika minut za ucelem fadného promazani
mechanismu pohonu,

) K cisténi elektronaradi pouzivejte mékky, vihky (ne mokry)
hadrik a mydlo. Nepouzivejte benzin, rozpoustédla a dalsi
prostredky, které by mohly poskodit zarizeni.

j) Elektronaradije trebaskladovat/dopravovat az potom, cose

ujistite, ze jsou veskeré jeho pohyblive soucasti zablokované

a zajisténé proti odblokovani s pouzitim puvodnich

soucastek urcenych k tomuto ucelu.

Elektronafadi skladujte na suchém misté chranéném proti

prachu a priniku vihkosti.

) Doprava elektronaradi by méla probihat v pivodnim obalu
tak, aby bylo chranéné proti mechanickému pouziti.

m) Drzaky a plochy uchopeni udriujte cisté, nezamasténé
olejem a mazivem. Kluzkeé dridky a plochy uchopeni neumoZnuji
bezpecné drienindradiajeho plnou kontrolu v necekanych situacich,

i: VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se

pouzivani naradi.
Oprava:

a) Zarucni a pozarucni opravy svého elektronaradi provadi
Servis PROFIX, coz zarucuje nejvyssi kvalitu oprav a pouzivani
puvoedninahradnich dilu.

b) Pokud by byl pevny privodni kabel zafizeni poskozeny, je
treba jej nechat vyménit u vyrobce nebo v odborné opravné,
nebo kvalifikovanou osobou, abyste tak zamezili ohroZeni.
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VYSTRAHA!

Pfipraciselektrondfadim vidy dodrzujte zakladni pravidla
bezpecnosti prace, abyste zamezili vybuchu poZdru,
zasahu elektrickym proudem nebo mechanickému trazu.

PRIMA BRUSKA

Bezpecnostni pokyny tykajici se brouseni,

gravirovani, vyhlazeni, kartacovani, lesténi nebo

rezani brusnym kotoucem:
Toto elektronaradi lze pouzivat jako obycejnou brusku,
brusku k brouseni brusnym papirem, k lesténi draténymi
kartaci a jako zafizeni na rozbrusovani brusnym kotoucem.
Je nezbytne ridit se vsemi bezpecnostnimi pokyny, navody,
popisy a udaji dodavanymi spolu s elektronafadim.
Nepfizplsobeni se viem niZe uvedenym doporucenim a ndvodim
miize zplsobit nebezpeci trazu efektrickym proudem, pozdru a/nebo
zdvaznych drazu.
Nepouzivejte vybaveni, které neni projektovano, urceno a
doporuceno vyrobcem pro toto elektronaradi. Skutecnost, ze
se vybaveni dd namontovat na elektrondradi, jesté nezarucuje
bezpecnost pouiivdni a obsluhovdni,
¢) Jmenovita rychlost otacek pracovniho nastroje by méla byt
minimalné stejna, jako maximalni rychlost otacek
elektronaradi. Pripustna rychlost otacek pouzivaného
nastroje nemiize byt mensi, nei je maximalni rychlost
otacek uvedena na elektronaradi. Pracovni ndstroje, otdcejici se
rychleji, nez je jejich pripustnd rychlost, se mohou zidmat a fejich cdsti
mou bytodmritény.
Vnéjsi prumér a hrubka pracovniho nastroje se musi vejit do
rozsahu pfipustného pro toto elektronaradi. Pracovni ndstroje
s nespravnymi rozméry nemohou byt dostatecné zakryté nebo
kontrolovane.
Primér brusnych ploch, brusnych kotoucd, limci,
upeviujicich kotoucu a jiného vybaveni musi presné
odpovidat vretenu elektronafadi. Pokud by se pouzily koncovky,
které nejsou pfesné urcené pro vieteno brusného kotouce
efektrondfad, otdcf se nerovnomérné, hodné silné vibruji a mohou
zpusobit ztrdtu kontrofy nad elektrondfadim.
f} V Zadném pripadé se nesmi pouzivat poskozené pracovni
nastroje. Pred kazdym pouzitim je treba zkontrolovat
vybaveni, napf. brusné plochy z hlediska tilomkii a prasklin,
brusné kotouce z hlediska prasklin, sedfeni nebo silného
opotiebovani, draténé kartace z hlediska uvolnénych nebo
zlomenych dratii. Pokud elektronafadi nebo pracovni
nastroj upadne, je tireba zkontrolovat, zda se neposkodil,
pripadné pouzit jiny, neposkozeny nastroj. Po zkontrolovani
aupevnénipracovniho nastroje se postavte vjiné roviné, neZ
je rovina otacek nastroje a ujistete se, Ze pobliz v této roviné
nejsou ani postranni osoby. Elektronaradi zapnéte na
minutu na nejvyssi otacky, vénujte pri tom pozornost tomu,
aby obsluha i postranni osoby, které jsou pobliz, byly mimo
zonu dosahu otacejiciho se nastroje. Poskozené ndstroje se
ldmou nejcasteji béhem této zkousky.
Je potieba zabezpecit obrabény predmet. Zajisténi obribéneho

MW wewE

AN

a)

drienfhov ruce,



h) Pouzivejte osobniochranné prostredky.Vzavislostina druhu
prace je treba pouzivat ochranny stit zakryvajici cely oblicej,
ochranu oci nebo ochranne bryle. V nekterych pripadech je
tieba pouZit protiprainou masku, ochranu sluchu, ochranné
rukavice, zastéru, chranici pred malymi casticemi brusného
nebo zpracovavaného materialu. Prostredky ochrany oci musi byt
schopné zadrZet letici dlomky vznikajici béhem provddéni raznych
operaci. Protiprasné masky a prostfedky na ochranu dychacich cest by
mély filtrovat cdstecky prachu vytvdfené béhem prdce. Diouhodobé
vystaveni hluku s vysokou intenzitou muze zpusobit ztrdtu sluchu.

i) Vénujte pozornost tomu, aby postranni osoby byly v
bezpecné vzdalenosti od mista pouzivani i zény dosahu
elektronaradi. Kaidy, kdo je pobliz pracujiciho elektro-
nafadi, musi pouzivat osobni ochranné vybaveni. Kousicky
obrdbéného pfedmétu nebo prasklého pracovniho ndstroje mohou
odprysknout azpusobit Uraz také mimo piimou 2onu Zdsahu.

j) Béhem provadéni praci, pri nichz by se mohlo elektronaradi

dotknout skrytych vodicii elektrického proudu nebo

viastniho kabelu, drzte elektronaradi za izolované plochy.

Viivem kontaktu s vodici, které jsou pod napétim, budou pod napétim

také veskeré kovové Cdsti elektrondfadi a tim miZe dojit k zdsahu

obsluhy elektrickym proudem.

Sitovy vodic drite v bezpecné vzdalenosti od rotujicich

pracovnich nastroji. V pfipadé ziraty kontroly nad ndstrojem miiZe

dojft k prefezdnisitového vodice azranéni ruky otdcejici se koncovkou,

I} Nikdy nepokladejte naradi pred tim, nez se pracovni nastroj
zcela zastavi. Otdcejici se ndstroj by se mohl dotknout plochy, na
kterou je ndfadi poloZeno, coZ by mohlo zpisobit ztrdtu kontroly nad
ndaradim.

m) Je zakdzano prenaset elektronaradi za chodu. Ndhodny

kontakt obleceni s otdcejicim se ndstrojem muze zpusobit vtaZeni

odévu a pfiblizenipracovniho ndstroje k télu obsiuhy.

Je tieba pravidelné cistit ventilaéni stérbiny elektronaradi.

Ventildtor motoru muzZe vighnout prach do krytu, nadmérné

nashromdzZdéni kovového prachu miiZe zpisobit ohroZeni elektrickym

proudem.

Elektronafadi se nepouziva pobliz hoflavych materiald.

Jiskry mohou zpdsobit jejich zapdlen.

NepouZivejte ndstroje, které vyZaduji tekuté chladici

prostredky. PouZiti vody nebo jinych tekutych chladicich prostiedkd

muze zpusobit iraz elektrickym proudem.

NepouZivejte pfilis velké archy brusného papiru. Pri volbé

velikosti brusného papiru, je treba postupovat v souladu s

doporucenimi vyrobee. Velky brusny papir vyénivajicimimo brusny

talif miiZe zpusobit traz, zablokovdni nebo roztrzeni papiru, anebo

Zpétny odraz.

s) V pripadé preruseni dodavky elektrického proudu, napf.

zpiisobené poruchou nebo vytaZeni zastrcky ze zasuvky, je

treba nastavit vypinad/zapinac do vypnuté polohy. Tim

Zpiisobem zabrdnite nepldnovanému zapnuti elektrondradi.

Je zakazano pouzivat elektronaradi s poskozenym kabelem.

Je zakazano dotykat se poskozeného kabelu; v pripadé

poikozeni kabelu béhem prace je treba vytahnout zastrcku

ze zasuvky. Poskozené kabely zvysuji riziko zdsahu elektrickym
proudem.
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BEZPECNOSTNI NAVOD PRO VSECHNY UKONY:
Zpétny raz a vystrahy, které se k nému vztahuiji:

pétny rdz je prudka reakce elektronaradi na zablokovani nebo zaseknuti
rotujiciho nastroje (brusny kotoué, brusny talif, dratény kartdc).
Zaseknuti nebo zablokovani zpusobi nahle zastaveni rotujiciho nastroje,
cof vede ke ztraté kontroly nad elektrondfadim. Nekontrolované
elektronaradi v takové situaci provede prudké trhnuti opacnym smérem,
nezje smérotacek pracovniho ndstroje.

Napfiklad, pokud se brusny kotouc vzprici nebo zasekne v obrabéné véi,
miize se ponofeny do materialu okraj kotouce zablokovat tak, Ze zpiisobi
jeho vypadnuti nebo odhozeni. Kotoud muze odletét smérem k obsluze v
zavislosti na smeru otacek kotouce v misté zablokovani. Kromé toho
miize dojit i ke zlomenikotouce.

Ipétny raz to je vysledek nespravného nebo chybného pouziti
elektronaradi. Lze mu predchazet pouZitim nasledujicich
bezpecnostnich postupi,

a) Drite elektronaradi pevné a udrzujte télo a ruce v poloze
umoznujici oslabeni zpétného razu. Vidy pouZivejte
pomocny drzak, pokud je soudasti standardniho vybaveni,
abyste tak ziskali co nejvétsi kontrolu nad silou zpétného
razu nebo nad krouticim momentem pfi spousténi. Obsluha
muze zviddnout trhdni a zpétny rdz, pokud dodrZi prislusné
bezpecnostni postupy.

Nikdy nepriblizujte ruce k rotujicimu pracovnimu nastroji.
Pracovni ndstroj mize zpétnym rdzem poranit ruku,

Nestavéjte se do oblasti, smérem do niz muze elektronaradi
odskocit v pripadé zpétného razu. V disledku zpétného rdzu se
elektrondradi pohybuje smérem opacnym sméry pohybu brusného
kotouce vmisté jeho zablokovani.

Obzvlast opatrné postupujte pfi praci na rozich, ostrych
hranach atd. Je tfeba zabranit tomu, aby pracovni nastroje
béhem prace poskakovaly, odrazely se anebo byly
blokovany. Rotujici pracovnindstroj se spiSe vzprici pfi obrdbéni rohd,
ostrych hran, nebo kdyz se odrazi. Toto miZe zpisobit ztrdtu kontroly
neboodraz.

VYSTRAHA! Nezpracovavejte materialy obsahujici
azhest. Azbest je kancerogenni.

DALSI BEZPECNOSTNI POKYNY BEHEM UKONO

BROUSENIA ROZBRUSOVANI:

Bezpecnostni pravidla béhem brouseni brusnym

kotoucem:

a) Pouiivejte vyhradné kotouce, které jsou doporucené pro
elektronaradi, a zvlastni kryty urcené pro konkrétni kotouc.
Kotoude, pro jejichZ pouZiti neni stroj projektovany, nefze dostatecné
zakrytajsounebezpecné.
Kotouce je moZné pouZivat vyhradné v souladu s jejich
urcenim. Nelze napr. brousit bocni plochou brusného kotouce
urceného k rozbrusovdni, Rozbrusovadl brusné kotoude jsou urcené k
odstrariovdni materidlu hranou kotouce. Bocni sily pusobici na tyto
kotouce mohou zpusobit vibrace a mohou je zlomit.
Vidy pouZivejte neposkozené upeviujici manZety spravné
velikosti a tvaru pro zvoleny kotouc. ManZety dri kotouc, a tim

snizuji mozZnost jeho poskozeni. ManZety k rozbrusovacim kotoucum se
mohoulisit od manZet k brusnym kotouciim.

b)



d) NepouZivejte opotiebované kotouce z vétsich strojil. Brusné
kotouce urcené do vétsich strojii nejsou vhodné pro vyssi rychlosts,
které sou typické promensielektrondradi, a proto by se mohly zlomit.

A a) Netlacte na rozbrusovaci kotouc ani nepo-

uZivejte prilis velkou silu. Neprovadéjte prilis

hluboky rez. Pretizeni rozbrusovaciho kotouce zvysuje jeho zatéz a
nachylnost ke zkrouceni nebo prohnuti pfirozbrusovania tim zvysuje
nebezpedi zpétného razu nebo zniceni, Zlomeni kotouce.

b) Nikdy se nestavéjte v jedné linii s otacejicim se kotoucem.
Oddalovdni robrusujiciho kotouce smérem od sebe miiZe zpuisobit, Ze
piipadny zpétny rdz mize postrcit kotouc a elektrondfad( smérem k
obsluze.

¢) V pripadé, Ze se rozbrusujici kotouc zasekne, nebo pokud
délate pracovni prestavku, vypnéte elektronafadi a
vyckejte, az se kotou¢ zcela zastavi. Nikdy nezkousejte
vytahnout kotouc, ktery se pohybuje z mista rozbrusovani,
protoze by to mohlo zpusobit zpétny raz. Je treba zjistit
odstranit picinu zaseknutikotouce.

d) Nespoustéjte elektronaradi, pokud je jesté nastroj v
materialu. Pred pokracovanim v rezani by mél kotouc
dosahnout plnych obratek. V opacném pfipadé se brusny kotou
miiZe zachytit, vyskodit z obrabéné vécinebo zplsobit zpétny rdz.

e) Desky nebo velké predméty je tieba pred zahajenim
zpracovani fadné podeptrit, za icelem minimalizace rizika
vzpficeni kotouce a zpétného razu. Velké pfedméty se mohou
prohnout viastni vahou. Podpéry musite umistit na obou strandch —
Jak pobliz linie fezu, tak u hrany.

f) Dodriujte zvlastni opatmost pri provadéni zapichovacich
rezd vzdech nebo pri prad v maloe viditelnych mistech. Kofou¢
zahlubujici se do materidlu se miZe setkat s vodovodnimi nebo
plynovymi trubkami, elektrickym vedenim nebo jinymi pfedméty, které
mohou zplisobit zpétny rdz.

DALSI BEZPECNOSTNI POKYNY PRO PRACI S POUZITIM DRATENYCH

KARTACU:
& Bezpecnostni pravidla pro ¢isténi povrchu draténym

kartacem:
Pamatujte, Ze i pri normalnim pouzivani dochazi ke ztraté
kouskii dratu z kartace. NepretéZujte drdty piflis silnym tlakem na
kartac. Létajici vzduchem kousky drdtid mnohou snadno prorazit tenké
oblecenia/nebo ki

Pokud je doporuceno pouziti krytu, je treba zabranit
kontaktu kartace s krytem. Primér kartdcii se miize zvétsit z
divodu zdtéze aodstredivé sily.

¢) Béhem kartacovanisenesmiprekrocit 15000 ot./min.

URCEN/AKONSTRUKCE ZARIZENI:

Prima bruska (dale jen bruska) je manualini elektronaradi s pohonem
jednofazovym komutatorovym motorem. Zafizeni ma druhou
ochrannou tridu (md dvojiizolaci).

Dalsi bezpecnostni pokyny pro fezani:

a)

b)

Bruska je urcend k provadeéni riznorodych a komplikevanych praci v
domacich podminkach.

S pouzitim vhodného pfislusenstvi lze s pouZitim brusky provadét
nasledujici operace; Cisténi, gravirovani, frézovani, brouseni, lesténi,
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hloubeni, rozbrusovani, vrtani otvord, Siroky sortiment vybaveni brusky
umoinuje obrabéni dievénych a kovovych materidli, umélé hmoty,
mineral(, skla a keramickych vyrobki.

Nastroj neni uréeny k obrabéni sadrovych nebo obdobnych silné
prasnych povrchil. Jemny prach pronikajici do vnitku pristroje spisobi

?????

Toto elektrondradi je uréené pro prace stfedni intenzity. Neni uréeno pro
dlouhodobou praci v tézkych podminkdch, Neni dovoleno pouzivat
toto nafadi k praci, ktera vyZzaduje pouiiti profesionalniho
naradi.

Kazdé pouiiti zafizenijinak, nei to vyplyva zjeho vy3e uvedeného urceni,
je zakazané, zplsobuje ztratu zaruky a osvobozuje vyrobce od
odpovédnosti za takto zpusobené skody.

Jakékoliv dpravy zarizeni provadéné uZivatelem osvobozuje vyrobce od
odpovednosti za poskozeni a skody zplsobené uzivateli a v okoli.

Spravné pouzivani elektrondfadi se tykd také Udriby, skladovdni,
dopravyaoprav.

Elektronafradi mohou opravovat pouze servisni opravny uréené
vyrobcem. Zarizeni, které je napajeno ze sité, by mély opravovat pouze
osoby, které jsou k tomuto opravnény.

ZUSTATKOVE RIZIKO:

| pri pouzivani naradi v souladu s jeho uréenim nelze zcela eliminovat

urcité rizikové faktory. Vzhledem ke konstrukci a stavbé stroje se mohou

vyskytnout nasledujici ohrozeni:

- zachyceniavtazeni odévu pohyblivou soucastkou;

- dotek nechranénou dlani otacejictho se ndstroje;

- Popaleniny pri vymeéné pracovniho nastroje (nékteré nastroje se
mohou béhem prace pfehfivat, za (celem zamezeni popélenin je
tieba pouZivat ochranné rukavice);

- prasknuti/zlomeni pracovniho ndstroje;

- poskozenisluchuv pripadé dlouhodobé prace bez chranicu;

- poranéni zraku a oblieje odmrsténymi kousky obrabéného
materialu;

- odmrsténi obrabéného materialu nebo jeho casti.

KOMPLETACE:

» Bruska -1ks.

* Qhebny hridel - 1ks.

» Upinaciklestiny -3 ks.(1.6/2.3/3.2mm)

» Drzak-pripravek propreciznicinnost -1ks.
« Teleskopicky stojan sdrzdkem - 1ks,

» Stojak teleskopowy z uchwytem - 1ks.

» Omezovachloubky vrtani - Tks.

= Brusnycep 13mm -1ks.
 Brusndpaska13mm - 6ks.

= Brusnycep 6,4mm - Tks.

* Brusnapaska6,4mm - 6ks.

« Vrtak -3ks.(1.6/2.3/3.2mm)

« Upinacistopka-1ks.

« Reznykotou¢ -36ks,

» Brusny papir(019mm)-40ks.

« Cepupeviuijici plsténé lestici kotouce (3.2mm) - 1ks.
o Plsténé lestici kotouce (22 mm) - 2 ks.



« Plsténé lestici kotouce (13 mm) -2 ks.

« Plsténélesticitélisko (03.2mm) - 1ks.

* Rychlofeznafréza (03.2mm)-1ks.

« Diamantovafréza (03.2mm)-7ks.

» Brusnétéliskoz karbidu kiemiku (03.2mm)-1ks.
» Brusnétéliskozoxidu hlinitého (©3.2mm) - 8 ks.
+ Kamennabrouseni-1ks.

+ Mosazny kotoucovy kartac (©3.2mm)- Tks.
 Klickupinani-1ks.

« L-kli¢ -1ks,

+ Prepravnikufr-Tks.

« Navod na obsluhu — 1 ks.

» Zarudni list - 1 ks,

SOUCASTI ZARIZENI:
Cislovdni soucdsti zafizeni se vztahuje ke grafickému zndzornéni
umisténému na strdnkdch 2-5 ndvodu na obsluhu:
Obr.A 1.Matice upinacichklestin
2. Matice krytu
3. Tlacitko zajisténivietena
4. Driaky kartacu
5.Panel fizenirychlosti otacek
6.Vodic napajeni
7.PfepinacVyp./Zap
8. 0hebna hridel
9. Matice ohebné hridele
10. Matice upinacich klestin
11. Drzak
12. Dridk — pripravek pro precizni cinnost
13. Matice upeviujici driak
14, Teleskopicky stojan
15. Driak stojanu
16. Omezovac hloubky vrtani/frézovani
17. Kli€ k upindni
18. L-kli¢
Obr. B 19. Upinaci klestiny
20. Vieteno
Obr.1 21. Vedenis méritkem
22, Podpéra
23. Blokujici Sroub
Obr. M 24. Prepravni kufr

TECHNICKE UDAJE:
Jmenovité napeti 220-240V
Jmenovity kmitocet 50 Hz
Odebirany vykon 170 W
Rychlost otacek 8000-35000/min
Primér upinacich klestin 1.6 mm, 2.3 mm, 3.2 mm
Trida ochrany |
Délka napajeciho kabelu 2m
Hmotnost 2,0 kg

Méreni HLUKU/VIBRACI provedeno podle normy EN60745.

Uroven akustického tlaku (LpA) ndstroje je 73 dB(A) a Groven akustického
hluku (LwA) 84 dB(A) (tolerance mereni KpA/KwA=3dB(A)). Uroven
vibraci 3,74 m/s’ (metodadlan-ruka) (tolerance méfeni-K=15m/s’).
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Uvedena uroven vibraci plati pro zakladni pouZiti elektronafadi. Pokud by
bylo elektronaradi poutité jinak nebo s jinymi pracovniminastroji, a takeé
pokud nebude provadéna dostatecna tdrzba, droven vibraci se muze lisit
od uvedené. Vyse uvedené diivody mohou zpisobit zvyseni vystaveni
vibracim béhem celé doby prace.

Jetfeba uplatnit dalsi bezpecnostni prostfedky, jejichZ (celem je ochrana
obsluhy proti disledkim vystaveni vibracim, napf.: Udribu
elektronafadi a pracovnich ndstrojil, zajisténi vhodné teploty rukou,
uréeni pofadi pracovnich tkond.

Deklarovand celkova hodnota vibraci a deklarované hodnoty emisi hluku
byly naméreny standardnimi zpusoby zkousenia lze je pouzivat pro ucely
srovnavanisjinym naradim.

Deklarovana celkova hodnota vibraci a deklarované hodnoty emisi hluku
|ze vyuZivat pfi pfedb&inémvyhodnocenivystaveni.

Vystrahy:

Vibrace a emise hluku béhem skutecného pouzivani elektronaradi se
mohou lisit od deklarovanych hodnot v zavislosti na zpiisobu, jakym je
nafadi pouzivano, a predevsim v zavislosti na druhu obrdbéného
predmétu,

Je tieba urit bezpecnostni prostiedky na ochranu obsluhy, a to na
zaklade odhadu skuteneho vystaveni béhem pouzivani (pfi zohlednéni
vsech casti operacniho cyklu, jako je doba, po kterou je naradi zapnuto, a
doba, kdy je na volnobéhu, s vyjimkou doby spousténi).

PREDZACATKEM PRACE:

1. Ujistéte se, Ze zdroj napdjeni ma parametry, které odpovidaji
parametrim zafizeni, uvedenym na firemnim stitku.

2. Ujistétese, Ze vypinac zafizeni (7) je v poloze vypnuto.

3. V pripadé prace s prodluzovatem se doporucuje pouZivani co
nejkratsich prodluzovacii, vhodnych na proud 5 A. ProdluZovac by
meél byt zcela rozvinuty.

NAMONTOVAN/BRUSNYCH NASTROJU:

POZOR!
A Pied sunddvdnim a nasazovdnim brusnych ndstroji se
ujistéte, zda je zafizenivypnuté a odpojené od napdjeni.
Pred namontovanim ocistete vieteno brusky a vsechny upeviujici prvky.
Prislusenstvi pro naradi mize mit rizné rozméry stopky. Existuji tri
velikosti upinacich klestin vhodné pro riizné velikosti stopky: 1,6 mm, 2,3
mma3,2mm (vizobr. B, str. 3).
Vizdy pouzivejte klestiny, které jsou vhodné pro stopku nastroje, ktery

chceme pouzivat. Nesmi se ndsilné vtlacit stopka s vétsim primérem do
mensich klestin.

m Vymeénaupinacich klestin
1. Zmacknete tlacitko zajisténi vietena (3), pridrzte je a rucne otacejte
maticiklestin (1), aZ pojistka zacvakne do vietena.

POZOR!
& Nepoustéjte tlacitko zajisténi vietena (3) béhem prdce
Zarizeni. Hrozito poskozenim ndrady.

2. Se zapnutym tlacitkem zajisténi vretena (3) povolte ve sméru Sipky P
a sundejte matici klestin (1). V pfipadé nutnosti poutijte klic (17) (viz
obr.C,str.3).

3. Rozmontujte klestiny (19) staZenim z vietena.

4, Namontujte na vieteno klestiny prislusného rozméru a opét rucné
utahnéte matici upinacich klestin (1) ve sméru Sipky D. matici



neutahujte a7 nadoraz, pokud do klestin nebyla vloZena pfislusna
koncovka nebo ndstroj,

® Vyménanastroje

POZOR! Pfi prdci se ndstroje velmi zahrivaji, abyste zamezili

& popdlenindm pri jeho vyméné, pouZivejte ochranné

rukavice.

1. Stlacte tlacitko zajisténi vietena (3), pfidrite je a ruéné otacejte matici
klestin (1), aZ zajisténi zaskoci do vretena.

2. Se stlacenym zajisténim vretena povolte (nesundavejte) matici
klestin (1).V pfipadé nutnosti poutijte klic(17).

3. Vlozte stopku zvoleného nastroje aZ nadoraz do klestin.

4. Se stlacenym tlacitkem zajisténi vietena utdhnéte rucné matici
upinacich klestin, aZ bude stopka ndstroje zachycend klestinami.
Utahnéte vidlicovym klicem (17) s nepiilis velkou silou matici klestin
(obr. C).

5. Zkontrolujte presnost upevnéninastrojl tak, Ze popotdhnete pracovni
nastroj.

® Namontovaniohebné hridele (vizobr. D, str. 3)

K provedeni presné ¢innosti je ur¢end ohebna hridel (8) s drzakem (11).

Ergonomicky tvar drzaku umozniuje, aby jej uZivateli pohodiné uchopil

palcem a ukazovakem, a poskytuje idedlni prostor pro sledovani

obrabéného materidlu béhem provadéni brougeni, gravirovani a ryti
prvku, které vyzaduji preciznost.

Pronamontovani ohebné hfidele je treba:

1. Odsroubovat matici krytu (2) v pfedni casti zafizeni (vizobr. H1, str. 4).

2, Povolit maticiupinacich klestin (1),

3. Osuohebné hridele (8) zasunou do klestin (19).

4. Drzte tlacitko zajistenivietena stlacené a pri tom utahujte prsty matici
klestin, az bude osa ohebné hridele upnuta v klestinach (viz obr. D1,
str. 3). Utdhnéte vidlicovym klicem nepfilis velkou silou matici klestin.

5. Utdhnéte matici ohebné hridele (9) do brusky (obr. D2).

®m Vyména nastroji pri pouZivani ohebné hiidele

Vyména nastroju s pouzitim ohebné hridele probiha s pouzitim L-klice

(18):

1. Otadejte rucné matici klestin (10) aZ do piifazeni k sobé otvori v
drzdku (11) a ve vietenu tak, abyste mohli vlozit L-klic (18) do obou
otvoril a zajistit tak vieteno.

2. Povolte ve sméru sipky P a sundejte matici upinacich klestin (10). V
piipadé nutnosti pouzijte klic(17).

3. Namontujte na vretenu klestiny s prislusnym rozmérem a opét
zasroubujte v prstech matici klestin (10) ve sméru Sipky D. Matici
neutahujte az nadoraz, pokud nebyl do klestin upnuty nastroj.
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4. Zvoleny nastroj zasunte az nadoraz do klestiny, utahnéte prsty matici
(10), az bude stopka nastroje upnutd v klestindch. Utdhnéte
vidlicovym klicem (17) s neprilis velkou silou matici klestin.

5. Zkontrolujte, zda je ndstroj fadné upevnény tak, Ze popotdhnete
pracovni nastroj a nasledné odstrante L-klic.

POUZIVANITELESKOPICKEHOSTOJANU {vizobr. E,str. 3):

Béhem poudivani ohebné hfidele by méla bruska byt zavésend na

teleskopickém stojanu (14). Zajisti to spravny chod brusky.

1. Pfisroubuijte teleskopicky stojan (14) kdrzaku (15).

2. Upevnéte drzak stojanu na pracovném stole utazenim pritlacného
sroubu. Rozsah upevnénidrzakuje 50 mm.

3. Teleskopicky stojan je requlovatelny na vyéku mezi 260 a 560 mm a
muzZe se umistovat, jak je zobrazenona obr. E.

4, Povéste brusku na hak stojanu.

ii POZOR! Béhem prdce kontrolujte, aby ohebnd hfidel nebyla

nadmérné stocend, jeliko? to miZe vést k poskozeni
PRACE:

elektrondradi.
POZOR! Nepracujte bez ochrannych bryli!
m Zapinani/vypinani
Po zapojeni napajeni se bruska vypina a zapina s pouZitim kolébkového
prepinace Zap./Vyp.
1. Prozapnutinaradi prepnéte prepinac (7) do polohy .
2. Provypnutinaradi pepnéte prepinac (7) do polohy 0.

POZOR: Nikdy neodklddejte zapnutou brusku. Pokud
& elektrozafizeni nepoulivdte, vytdhnéte zdstrcku vodice
napdyenize Zdsuvky.
m Nastaveni poctu otacek

Zafizeni je vybaveno panelem pro nastaveni rychlosti otacek (5). Vhodny
pocet otacek zavisi na pouZitém nastroji a obrabéném materialu.
Rychlost Ize nastavovat béhem prace s pouZitim tlacitek (+) a (=) na
konkrétni hodnotu mezi 8000 a 35000 ot./min. Jednordzové stlaceni
tlacitka (+) zvysuje rychlost o 1000 ot./min., a jednorazové stlaceni
tlacitka (=) snizuje rychlost o 1000 ot./min.

m Pokyny tykajici se nastaveni poctu otacek

Pro zvoleni rychlosti vhodné pro urditou praci pouZijte ke zkousce
nepotrebny kousek materialu.

Vétsinu praci lze provést s pouzitim naradi s nastavenim nejvyssim
rychlosti otacek. Avsak nékteré materialy, napt. uméld hmota a nékteré
kovy, mohou byt poskozené teplem, vznikajicim v disledku vysokych
otdcek a jetfeba na jejich zpracovani vyuzivat relativné nizké otacky.
Prace s nizkou rychlosti (15000 ot./min. nebo méné) je obycejné nejlepsi
prolesténi s pouzitim plsténych nastrojii na lesténi.

Vsechny prace spojené s kartacovanim vyZaduji nizsi rychlosti, aby se
zamezilovypadavani dratl z drzakd.

V pripadé pouZivani nastaveni niZsi rychlosti, umoinéte, aby zfizeni
pracovalo za vds.

Vetsi rychlosti jsou vhodnéjsi pro tvrdé drevo, kovy a sklo a k vrtani,
fezbeé, rezani, hloubeni, tvarovani a vyrezavani vpusti nebo prohlubni ve
drevu.

POKYNY TYKAJICISE PRACE:



+ Je treba upevnit obrabény predmét s pouzitim truhlarského upindku
nebo svérdku, Pokud neleii dostateéné bezpecné a prvné vlastni
vahou.

* Prvnikrok pii pouzivani nafadi je dobie ho citit. Je treba zafizeni drzet v
ruce avycitit jeho hmotnost a rovnovahu.

« Je treba se vyhnout prilisnému tlaceni na obrabény predmét. Brouseni
provadéjte s vyuzitim viastni hmotnosti brusky.

« Pfi fezani pouzivejte vyhradné mirny tlak. PFilis silny tlak na kotouc
nezrychli postup prdce, ale povede k zbrzdéni, pfipadné zastaveni
pohonu a tim k pretiZenia poskozeni motoru,

POZOR! Vidy drzte elektrondfady daleko od obliceje. Béhem
price muze dojit k poskozeni vybaveni, miZe také pri
dosaZenivétsirychlostivzniknout nebezpecny tlomek.

® Drzeninaradi

POZOR! KdyZ dréite elektrondradi, nezakryvejte ventilacni
otvory. Ucpani ventilacnich otvord by mohfo zpisobit
prehfdtimotoru,
Pro ziskani maximalni kontroly pri presnych cinnostech, je treba uchopit
univerzalninaraditak, jako tuzku mezi paleca ukazovak viz (F, str. 3).
jako toplirko kladiva (vizobr. G, str. 4).
Pro usnadnéni drzeni brusky béhem dlouhodobych presnych praci bez
pouZiti ohebné hfidele, doporucuje se pouZivat pfidavny dridk (12).
Mékky a pohodiny drzak, prizpusobeny tvaru dlané, redukuje vibrace
dokonce pfi pracich, které vyzadujivétsi tlak.
Pro namontovani pridavného drzaku (12) je treba:
1. Odsroubovat matici krytu (2) (vizobr. H1).
2. Nasadit pridavny drzak (12) na kryt brusky a upevnit s pouZitim
matice (13) (vizobr. H2).
Podczas pracy nalezy trzymac szlifierke w sposob pokazany na rysunku
H3.

®m Omezovachloubky vrtani/frézovani

Omezovac hloubky vrtani/frézovani (16) se sklada z vedeni (21),
podpéry (22) a zajistujictho Sroubu (23) (viz obr. 1), a zajidtuje
kontrolovatelné vrtani/frézovéni celé skaly materiald.

Pro namontovani omezovace hloubky vrtani/frézovanije treba:

1. Odsroubovat matici krytu (2) (vizobr. H1).

2. Prisroubovat misto ni omezovac hloubky vrtani/frézovani (16) (viz
obr.J).

m Nastavenihloubky vrtani

Omezovac hloubky vrtani/frézovani vyznamnou mérou usnadiuje

zahdjenivrtaniotvoru.

Je tfeba povolit zajistujici Sroub (23) tak, aby se vedeni (21) mohlo volné

pohybovat a opirat podpéru (22) o povrch materidlu. Pridrzte podpéru

nehybné, zapnéte brusku a umoznéte, aby se zahloubila v materidlu na

vlivem vlastni hmotnosti. Nasledné preruste praci a vrtak/fréz

povytahnete,

Nyni |ze nastavit poZadovanou hloubku vrtani s pouzitim méritka

nachazejiciho se na vedeni (21). Za timto ucelem je treba posunout

podpéru (22) podél vedeni tak, aby vzdalenost mezi koncovkou

vrtaku/frézy a podperou méla pozadovanou délku a nasledné utahnout

zajistovacisroub (23) (viz obr. K).

m Nastroje (vizobr.L,str.5)
1. Brusné télisko z karbidu kiemiku urcené k praci v kamenu, skle,
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keramice, porcelanu anezeleznych kovech,

2. Brusna téliska z oxidu hlinitého — urcené pro obrabéni kovi, odlitki,
svarovanych spoju, nytd a k odstranovani reze. ldealni na ostreni,
odstrafiovani otfepl, tfisek a ke vSeobecnému brouseni vétsiny
materialu.

3. Ostricikamen.

4, Diamantové frézy urCené pro presné prace: fezani, gravirovani, fezbua
konecné dpravy. Tyto koncovky se pouiivaji k obrabéni dreva,
keramiky, skla, kalené oceli, polodrahokamu a jinych tvrdych
materiald. Brusné koncovky jsou pokryté casteckami diamantu.

5. Rychlofezny fréz — urceny k frézovani mékkych kovli, umélé hmoty a
dreva.

6. Kartac se stétinou — urceny k jemnému vyhlazovani ostrych hran,
cisténi, lesténi stribrnych vyrobki, bizutérie a vzacnych kovil. Lze jgj
pouzivats lestici pastou.

7. Mosazny kotoucovy kartac — urceny k cisténi kovi. Kartace z mosazi
nejiskfi a jsou mékdi nez ocelové. Neposkrabou mékké kovy jako
Zlato, méd nebo mosaz.

8. Univerzalni fréz — urleny k Fezani keramickych obkladi,
cementovych desek a sddry. (Nepouzivejte na dlazby).

9. Sada presnych vrtaki (1.6/2.3/3.2 mm) — obsahuje tfi vrtaky na
vrtanive drevu, plastu nebo mékkém kovu.

10. Brusny pas a stopka na brouseni 6,4 mm, (zrnitost 60) — na hrubé
rezani a hlazeni dreva a sklenéného vlakna, odstranovani reze z
kovowych povrchi, sefezdvani pryzovych povrchi.

11. Brusnd paska a stopka na brouseni 13 mm, (zrnitost 60) = na hrubé
fezani a hlazeni dieva a sklenéného vldkna, odstrafovani reze z
kovovych povrch, sefezavani pryzovych povrchil.

12. Brusna paska (zrnitost 60) — na hrubé rezani a hlazeni dreva a
sklenéného vlakna, odstranovani reze z kovovych povrchi,
sefezavani pryzovych povrchd.

13. Brusna paska (zrnitost 120) — na hrubé rezani a hlazeni dreva a
sklenéného vldkna, odstranovani reze z kovovych povrchi,
sefezavani pryZovych povrchd.

14. Stopka k upeviovani plsténych lesticich kotouci @13 mm.

15. Plsténé lestici kotouce (013 mm i @22 mm) — urcené k lesténi
kovowych povrchl a umélé hmoty, PouZiti pasty k lesténi s kotou(i
zajistuje ziskanivysokého lesku.

16. Stopka k upinani feznych kotouda a plsténych lesticich kotouci 922
mm.

17. Rezny kotoué — uréeny k brouseni a fezani kovil, dieva a plastu. Rezné
kotouce provadéji ofezavani nebo nafezavani vrutd, sroubd, plechu,
tenkého dfeva a plastu. Rezné kotoute fezou pouze hranou. Nelze je
pouzivat k vyfezavani nebo wyhlazeni profilovanych otvord.
PouZivejte rezné kotouce se stopkou 16, Maximalni primér kotoucil
by nemél prevysovat 35 mm.

18. Brusny papir (019 mm) — je uréen k brouseni dreva, kovu, umelé
hmoty a nasazuje se na plstény kotou¢ 22 mm.

HHHHH

vysoky lesk materidl jako je kov, zlato, stfibro, mosaz a hlinik, s
pouzitim brusné pasty,

SKLADOVANIA UDRZBA:

Zarizenivzasadé nevyZaduje Zadnou zvlastniurdzbu.

Naradi a prislusenstyi uchovavejte v transportnim kufru (24) (viz obr. M,
str. 5), na détem nedostupném misté, udriujte je cisté a chrante proti



vihkosti a prachu. Skladovaci podminky by méli vyloucit moinost
mechanického poskozeni a povétrostym podminkam.

m CiSténi

& Abyste se vyhnuli nehoddm, musite vZdy pred cisténi odpojit
ndradiod zdroje napdjeni!

Pro zajisténi bezpecne a efektivni prace je nutné, aby byl kryt brusky a

ventilacni Stérbiny zbaven prachu a znecisténi. Doporucuje se odistit stroj

bezprostredné po kazdém pouditi.

Brusku utfete ¢istym vihkym hadiikem s malym mnozstvim mydla.

NepouZivejte Zadné Cistici prostredky ani rozpoustedla; mohly by

poskodit soucasti zarizeni z umélé hmoty. Davejte pozor, aby se dovnitr

zafizeninedostala voda.

Doporuduje se po praci prefoukat stlacenym vzduchem s nizkym tlakem

ventilacni otvory. Chrani to proti predcasnému opotrebovani lozisek a

odstraiuje prach blokujici pfisun vzduchu chladiciho motor.

f POZOR!

Behem cisténi stlacenym vzduchem pouzivejte vidy ochranné
TYPICKEZAVADYAJEJICH ODSTRANENI:

bryle.

Elektronaradise nezapina nebo pracuje prerusované:

- zjistéte, zda je elektricky kabel (6) spravné zapojen a zda je v zasuvce
proud;

- zkontrolujte stav uhlikovych kartacii a v pfipadé potreby je nechte
vyménit elektrikafem.

POZOR! Vyménu uhlikovych kartdcka mize provddét pouze oprdvnény

elektrikdr.

- pokud elektrondradi i nadale nefunquje, i kdyZ ma spravny privod
elektrické energie a neopotrebované uhlikové kartacky, treba je
odeslat do servisni opravny na adresu uvedenou v zarucnim listu.

DOPRAVA:

Elektronaradi dopravuijte a skladujte v transportnim kuffiku, ktery chrani
pred vihkem, prachem a drobnymi objekty, zvlasté je treba zabezpecdit
ventilacni otvory. Drobné Casti, které proniknou dovniti krytu, mlizou
poskodit motor.

VYROBCE:

VYSTRAHA!

PROFIX Sp. z 0.0,
ul. Marywilska 34,
03-228 Warszawa, Polsko

POZOR! Toto zafizeni vyhovuje vnitrostdtnim i evropskym normdm a
bezpecnostnim poZadavkim. Veskeré opravy musi providét kvalifikovani
adbornici, s pouZitim pavodnich ndhradnich dilid.

PIKTOGRAMY:

Vysvetleni ikon umisténych na firemnim Stitku a na informacnich
nalepkach na zafizeni:

«Vzdy pouiivejte ochranné bryle!»

«PouZivejte ochranné masky proti prachu!»

«Pouzivejte prostredky na ochranu sluchu!»

«Zafizeni's Il. ochrannou tfidou s dvoji izolaci»

0@

«Zarizeni v souladu s ES»

M
M

OCHRANAZIVOTNIHO PROSTREDI:

POZOR: Zobrazeny symbol znamend zdkaz likvidace zarizeni
dohromady s jinymi odpady (na poruseni zdkazu se vztahuje
pokuta). Nebezpecné sloiky, které se nachdzeji v elektrickéma
elektrotechnickém vybaveni maji negativni vliv na Zivotni
prostredia lidské zdravi,

Domacnosti by se mely zapojit do ziskavani zpét a opétovneho vyuzivani
(recyklace) starych elektrospotrebic. V Polsku a v Evropé se tvorinebo uz
existuje systém sbéru elektroodpadu, v ramci kterého maji vsechna
prodejni mista elektrospotfebicli povinnost pfijimat elektroodpad.
Kromé toho existuji shérna mista pro elektroodpad.

=

Politika firmy PROFIX je politikou priibézného zdokonalovani vyrobki, z toho divodu si firma vyhrazuje pravo zménit
specifikaci vyrobku bez predchoziho informovani. Obrazky, uvedené v navodu na obsluhu, jsou pouze priklady amohou se

lisit od skutecného vzhledu zakoupeného zarizeni.

Tento navod je chranény autorskym zakonem. Jeho kopirovani / rozmnozovani bez pisemného souhlasu spolecnosti

PROFIXs.r.0.je zakazané.
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CHUD

HASZNALAT ELOTT OLVASSA EL EZEKET AZ
UTASITASOKAT!

Tartsa meg ezt az utmutatét késobbi tajékozodas
céljabol!

FIGYELEM! Olvassaela /1\ szimbélummaljelzett, a
munkavédelemmel kapcsolatos osszes
figyelmeztetést és a biztonsagos hasznalatra
vonatkozo osszes utasitast!

A kovetkezd biztonsdagi elGirasok be nem tartasa miatt baleset,
aramiités, tiizveszély és/vagy komoly sériilés fordulhat eld

Orizze meg az osszes munkavédelmi figyelmeztetést és
utasitast késobbifelhasznalas céljabol!

Az aldbbi figyelmeztetések sordn haszndlt ,.elektromos szerszam” kifejezés

olyan szerszamot jeldl, melynek dramelldtdsa haldzatrol (tapkdbellel) vagy
akkumuldtorral (kabel nélkiil) torténik.

/_‘j": FIGYELEM! Altalanos munkavédelmi szabalyok:

Munkahelyi biztonsag:
a) Tartsa tisztan a munkateriiletét és iigyeljen a jo
megvilagitasra! A munkateriiletén uralkodo rendetlenség
balesetekhez vezethet.

b) Ne dolgozzon elektromos szerszammal robbanasveszélyes
kornyezetben, gyulladasveszélyes folyadékok, gazok vagy
folyadékok kozelében. Az elektromos szerszamok haszndlata sordn
szikra keletkezhet, mely belobbanthatja a port és a gozoket.

) Tartsatavol a gyermekeket attdl a helytol, ahol hasznalja az
elektromos szerszamot, A figyelemelterelés miatt elveszitheti
kontrolljdt az elektromos szerszdm felett.

& kapcsolatos altalanos szabalyok:

Elektromos biztonsdg:

a) Az elektromos szerszam csatlakozé dugdja meg kell feleljen
az aljzattal. Tilos a csatlakozd dugd modositasa! Tilos
hosszabbitok hasznilata a védofoldeléses kabellel ellatott
eleketromos szerszamok esetében! A csatlakozd dugok és
aljzatok modositdsa noveli az dramiités kozkdzatt!

b) Keriilje a testi érintkezést a foldelt feliiletekkel vagy
targyakkal, mint a csovek, fiitotestek, fiitoradiatorok vagy
hiitoszekrények! A foldelt részekkel valo érintkezés esetén nd az
dramiités kockdzata!

() Netegye ki esonek vagy nedves kornyezetnek az elektromos
szerszamot! Vizbehatoldsa esetén nd az dramiités kockdzata!

d) Ne erdltesse a csatlakozd kabel! Ne hasznalja a halézati
kébelt a szerszam mozgatasara, hizasara vagy a csatlakozo
dugd aljzathol torténd kihdzasara.Tartsa tavol a halozati
kabelt hoforrasoktdl, olajtol, éles szélektol és mozgo

alkatrészekrol! A sériift vagy dsszegabalyodott kdbelek novelik az
dramiités kockdzatat!

AN

FIGYELEM! A szerszam biztonsagos hasznalataval

e) Amennyiben az elektromos szerszamot a szabadban
hasznalja, a csatlakozast a szabadban torténoé hasznalatra
alkalmas kultéri hosszabbitokkal kell megoldani. A szabadban
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HASZNALATI UTASITASOK
TMG170K EGYENES CSISZOLO
Az eredeti utasitasok forditasa

torténd haszndlatra alkalmas hosszabbitok haszndlata csokkenti az
dramiités kockdzatdt,

f) A berendezést 30mA vagy kisebb kioldo aramd
véddkapcsolds (RCD) elektromos halozatra javasolt kapcsolni
csatlakoztatni.

g) Amennyiben az elektromos szerszamot nedves kornyezetben
hasznalja, elkeriilhetetlen egy fesziiltségvédelmi eszkoz
hasznalata, mint egy hibaaram védelmi kapcsoléé (RCD). Az
RCD haszndlata csdkkenti az dramiités kockdzatdt.

FIGYELEM! A szerszam hasznalatanak biztonsagaval

&kapﬁulams dltalanos figyelmeztetések:
Személyi biztonsag:

a) Ez a berendezés nem haszndlhaté csokkentett fizikai,

szenzorialis vagy mentalis képességii személyek (beleértve

a gyermekeket is), tapasztalattal nem rendelkezd

személyek vagy olyan személyek altal, akik nem ismerik a

berendezést, kivételt képeznek azok a helyzetek, amikor a

berendezés hasznalata feliigyelet alatt vagy a hasznalati

utasitasok betartasaval torténik egy, a biztonsagért felelos
személy altal.

Legyen figyelmes, osszpontositson arra, amit csinal és
legyen mindig annak tudataban, hogy elektromos
szerszammal dolgozik! Ne hasznilja az elektromos
szerszamot, ha faradt, ha kabitoszer, alkohol vagy
gyogyszer befolyasa alatt all! tiekfromos szerszdm haszndlatdnal
eqy pillanatnyifigyelmetlenség is komoly sériilések okozdja lehet!

¢) Hordjon védoruhazatot! Minden esetben viseljen
véddszemiiveget! Olyan véddruhdzat horddsa mint a porvédd
maszk, csuszdsbiztos cipd, fufvédd vagy halldsvedd csokkenti a
seriilesek kockazatat!

b)

d) Keriilje el, hogy az elektromos szerszam véletleniil

bekapcsoljon! A halozati aramforrasra torténé csatlakozas

és/vagy az akkumulator csatlakoztatasa, valamint a

szerszam felemelése vagy mozgatasa elott, gyozodjon meg

arrol, hogy az elektromos szerszam kapcsoldja kikapcsolt
allapotban van! Az elektromos szerszdm mozgatdsa vagy
bekapcsolt dllapotban torténd haszndlata balesetet okozhat!

e) Az elektromos szerszam beinditasa eldtt tavolitson el
minden szerszamot a kozelbol! Az elektromos szerszdm mozgd
részein hagyott szerszamok sériiléseket okozhatnak!

f) Ne hajoljon le mélyen! Alljon biztosan és tartsa meg az

egyensulyat! £z az elektromos szerszdam jobb ellendrzését teszi

lehetdvé vdratlan helyzetekben.

Oltozzon fel megfelelden! Ne hordjon bé ruhazatot vagy

ékszert! Hajat kosse be, ruhazatat és kesztyiijét tartsa tavol

a mozgo alkatrészektol! A bd ruhdzat, az ékszer és a hosszu haj

beleakadhata mozqd alkatrészekbe.

Amennyiben a berendezés alkalmas kiilso porelszivo és
porgyujto csatlakoztatasara, gyozodjon meg arrol, hogy
ezek helyesen lettek csatlakoztatva és hasznalva. A porgyijto
haszndlata csokkenthetia porral jdrd veszélyek kockdzatdt.

9)

h)



i) Ne engedje, hogy az elektromos szerszam gyakori
haszndlata soran szerzett jartassag hatasara tulzott
magabiztossa valjon és figyelmen kiviil hagyja a biztonsagi
szabalyokat. A figyelmetlen haszndlat eqgy pillanat alatt stlyos testi
sériilést okozhat.

AN

a) Ne terhelje tul az elektromos szerszamot! Az elvégzendd
munkahozsziikséges teljesitmény fiiggvényében hasznaljon
elektromos szerszamokat! A megfeleld elektromos szerszdm jobb
miikadést és biztosabb terhelést tesz lehetdve.

FIGYELEM! A szerszam biztonsagos hasznalatara
vonatkozo altalanos figyelmeztetések:

Az elektromos szerszam hasznalata és gondozasa:

b) Tilos az elektromos szerszam hasznalata, ha a kapcsolé nem
inditja el és nem allitja meg a szerszamot! Minden elekiromos
szerszdm, amely nem indul ef vagy nem dll meg, veszélyes és meg kell
Javitani!

) Minden beallitas, alkatrészcsere vagy tarolas elott huzzakia
csatlakozo dugdt az elektromos szerszam halozati
aramforrasabdl és/vagy vegye ki az akkumulatort! fzek a
biztonsdgi intézkedések csokkentik az elektromos dram véletlenszer(l
bekapcsoldsdt.

d) A hasznalaton kiviili elektromos szerszamot gyermekektol
tavol kell tarolni, és nem szabad kélcson adni olyan
személyeknek, akik nem ismerik az elektromos szerszamot
vagy nem olvastak el annak hasznalati utasitasait! Az
elektromos szerszam veszélyes, ha tapasztalat nélkiili személy
haszndlja!

e) Az elektromos szerszamot karban kell tartani! Ellenorizni
kell a mozgasban lévé alkatrészek vonalbeallitasat vagy
zavarat, az alkatrészek torését és egyéb tényezoket, melyek
befolyasolhatjak az elektromos szerszam miikodését! Ha
rongalddast észleliink, az elektromos szerszamot még
hasznalat elott meg kell javitani! Szimos baleset oka az
elektromos szerszdam nem megfeleld karbantartdsa.

f) A vagoszerszamok élesek és tisztak kell legyenek! A
vdgdszerszamok éles alkatrészeinek karbantartdsa csokkenti az
anyagba torténd beakadds kockdzatdt és megkdnnyitik a haszndlatot.

g) Az elektromos szerszamot, a berendezést, a
munkaszerszamokat, sth. jelen utasitasoknak megfeleloen
kell hasznalni, figyelembe véve a munka jellegét és
feltételeit. Az elektromos szerszam rendeltetesétil eltérd hasznalata
veszélyes helyzeteket okozhat.

h) Alacsony homérsékleten vagy hosszabb hasznalaton kiviili
iddszakot kovetden ajanlott az elektromos szerszam teher
nélkilli elinditasa néhany percre a kendanyag atviteli
mechanizmusba torténd helyes elosztasa érdekében.

i) Az elektromos szerszam tisztitasahoz puha, nedves (nem
vizes) rongyot és szappant hasznaljon! Ne hasznaljon
benzint, oldoszert vagy eqyéb anyagokat, amelyek
karosithatjak aberendezést!

j) Az elektromos szerszamot c¢sak azutan lehet
tarolni/szallitani, miutan megbizonyosodtunk arrél, hogy
minden mozgo eleme rogzitésre és biztositasra keriilt a
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rogzitésre szant eredeti elemek segitségevel.

k) Az elektromos szerszamot szaraz helyen kell tartani, védve a
portol és a nedvességtal.

I) Azelektromos szerszam szallitasa az eredeti csomagolasban
torténhet, megvédve ezaltal amechanikai sériilésektal.

m}A markolatot és a fogdfeliileteket tisztan, olaj- és
kenéanyagtol mentesen kell tartani. A csiszés markolatok és
fogofeliiletek lehetetlenné teszik a szerszam biztonsagos
fogasatésfeliigyeletét az esetleges varatlanszituaciokban.

& Javitas:

a) Az elektromos szerszamok garancialis és garancia utani

FIGYELEM! A szerszam biztonsagos hasznalatara
vonatkozd altalanos figyelmeztetések:

b)

javitasat a PROFIX Szerviz végzi, ami garantalja a javitas

kivalo mindségét és az eredeti alkatrészek hasznalatat.

b) Amennyiben a tapkabel sériilt, a gyartonal vagy egy specialis

javitomiihelyben vagy egy szakember altal udjjal kell

kicserélni a balesetek elkeriilése érdekében.
FIGYELEM!
Az elektromos szerszdm hasznalati ideje alatt ajanlott

A betartani a munkabiztonsagi alapszabalyokat a tiizesetek,

aramutés vagy mechanikaisériilések elkeriilése érdekében.
EGYENES (SISZ0LO
Csiszolokoronggal torténo csiszolasra, gravirozasra,

& simitasra, kefélésre, polirozasra vaqy vagasra

vonatkozd biztonsagi itmutatok:

d) A jelen elektromos szerszam hagyomadnyos csiszolokent,

csiszolopapiros csiszoloként, drotkefés csiszoloként és
csiszolokoronggal torténd vagasra hasznalhato. Tartsa be az
elektromos szerszammal egyiitt mellékelt dsszes biztonsagi
utmutatot, hasznalati utasitast, leirast és adatot. A fentebb
megadott ajdnldsok és utasitdsok be nem tartdsa dramiitést, tiz
és/vagy stlyos testisértilést eredményezhet.
Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarto nem
erre az elektromos szerszamra tervezett, gyartott és
ajanlott. Az a tény, hogy a tartozékot fel lehet szerelni az elektromos
szerszdmra méqg nem garantdlja annak biztensdgos haszndlatdt és
miikodeéset.

¢) A hasznalt munkaeszkoz névlegesfordulatszamanak
legalabb annyinak kell lennie, mint az elektromos szerszam
maximalis fordulatszama. A hasznalt munkaeszkoz
megengedett fordulatszama nem lehet kisebb, mint az
elektromos szerszamon megjelolt maximalis fordulatszam.
A megengedettnél nagyobb sebességgel forgo munkaeszkiz eltdrhet
€s arészeileszakadhatnak,

d) A munkaeszkoz atmérdjének és vastagsaganak az erre az
elektromos szerszamra megengedett tartomanyon beliil
kell lennie. A nem megfeleld méretii munkaeszkozoket nem lehet

megfelelden levédenivagy ellendrizni.

A csiszolokorongok, csiszolotarcsak, peremek,

rogzitotarcsak és egyéb tartozékok furatitmérojének

pontosan passzolniuk kell az elektromos szerszam
tengelyéhez. A haszndlt tartozékok, melyek nem illeszkednek



pontosan az elektromos szerszam tengelyére, eqyenetlenil forognak,
nagyon erdsen vibrdinak és az elektromos szerszdm feletti uralom
elvesztését okozhatjak.

f) Semmilyen esethen sem szabad sériilt munkaeszkoziket
hasznalni. Minden hasznalat elott ellendrizze a
szerszamokat, pl. a csiszolokorongokat lepattogzasok és
repedések, a csiszolotarcsakat repedések, kopas vagy erds
elhasznalddas, a drotkeféket laza vagy torott huzalok
tekintetében. Ha leesik az elektromos szerszam vagy a
munkaeszkoz, ellendrizze, hogy nem sériilt meg, vagy
hasznaljon masik, ép szerszamot. A munkaeszkoz
ellendrzését és rogzitését kovetden, alljon az elektromos
szerszam forgasi sikjatol eltéro sikba és gyozodjon meg réla,
hogy senki mas nem tartozkodik a munkagép forgasi
sikjaban. Kapcsolja be az elektromos szerszamot egy percre
maximalis fordulatszamon, iigyelve arra, hogy a
kezeldszemély és a kozelben tartozkodd idegen személyek a
forgo szerszam munkadvezetén kiviil legyenek. A sériilt
szerszamok leqtdbbszdr a prabamenet alatt tornek el.

g) Rogzitseamegmunkaltanyagot. A megmunkdlt anyag rogzitése
rogzitd berendezésben vagy satuban biztonsdgosabb, mint azt a
kézben tartani.

h) Egyéni védofelszerelést kell hasznalni. A munkavégzéstol
fiiggoen teljes arcvédd maszkot, szemvéddt és
véddszemiiveget kell viselni. Adott esetben a csiszoléanyag
vagy a megmunkalt anyag apré részecskéi ellen védo
porvédé maszkot, fillvédot, védokesztyit, védokopenyt kell
viselni. A szemvédonek alkalmasnak kell lennie a kilonbozd
miiveletek sordn keletkezd repiild tirmelékek elleni védelemre, A
pordlarcnak és a légzésvédd eszkozoknek ki kell szdrniiik a
munkavéqzeés soran keletkezo porszemcséket. A halldsvédd megvéd a
Zajokozta halldskdrosoddstal,

i) Ugyelni kell arra, hogy az idegen személyek biztonsagos
tavolsagban legyenek a munkavégzés helyétol és az
elektromos szerszam hatdtavolsagatél. A miikodo
elektromos szerszam kozelében tartdozkodo minden
személynek egyéni védoeszkozoket kell hasznalnia. A
megmunkdft anyaq lepattogzdsai vagy a megrepedt munkaeszkozok
levdlhatnak és a szerszdm kozvetlen munkakdrnyezetén kiviil is testi
sértifést okozhat.

j) Olyan munkavégzések soran, ahol az elektromos szerszam
rejtett elektromos vezetékekbe vagy a sajat tapkabelbe
akadhat, az elektromos szerszamot a markolat szigetelt
felilleténél kell fogni. A fesziiltség alatt lévi elektromos
vezetékekkel vald érintkezés sordn az elektromos szerszdm dsszes fém
eleme fesziiltséq ald kerul, ami dramiitéssel fenyegeti a
kezeldszemeélyt.

k] Tartsa tavol a tapkabelt a forgé munkaeszkozoktol, Az
elektromos szerszam feletti uralom elvesztése esetén elvaghatja a
tdpkdbelt és a forgd munkaeszkiz a kéz sériilését okozhatja.

|) Sohanetegye le az elektromos szerszamot, mielott teljesen
le nem all a munkaeszkoz., A forgd szerszdm érintkezhet a
lehelyezett feliilettel és ez az elektromos szerszdm feletti uralom
elvesztését eredmenyezheti.

m) Tilosamozgashan levo elektromos szerszamot athelyezni. A
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ruhdzat véletlen érintkezése a forgd munkaeszkizzel a ruha

aaaaa

rdntdsdt okozhatja.

n) Rendszeresen tisztitsa megazelektromos szerszam szellozé
nyilasait. A motor ventilitora beszivhatja a port a motorhdzba, a tul
sok dsszegydlt fémpor elektromos veszélyt okozhat,

o) Nem szabad az elektromos szerszamot gyilékony anyagok
kozelében hasznalni, A szikrik robbandst okozhatnak.

p) Nem szabad folyékony hiitokozeget igénylé szerszamokat
hasznalni. Viz vagy mds folyékony hiitdkozegek haszndlata
dramiitést okozhat.

q) A csiszolas soran nem szabad tul nagy méreti
csiszolobetétet hasznalni. A csiszolobetétek kivalasztasakor
be kell tartani a gyarto ajanlasait. A csiszoldbetétek, melyek
tulnytlnak a csiszoldkorongon, testi sériilést okozhatnak, valamint a
csiszolibetét elakaddsdhoz, elszakaddsahoz vagy lepattogzashoz
vezethet.

s) Tapellatasi hiba esetén, pl. dramsziinet vagy a
csatlakozodugd halozati aljzathdl torténd kihuzasa esetén,
allitsa a kapcsologombot kikapcesolt allasba. Ezzel elkeriili az
elektromos szerszdm nem vdrt bekapcsoldsat.

t} Nem szabad az elektromos szerszamot seriilt tapkabellel
hasznalni. Nem szabad megérinteni a sériilt kabelt; a
tapkabel munkavégzés kozben bekovetkezd sériilése

esetén azonnal huzza ki a tapkabelt a halozati aljzatbol. A
sérlilt tapkdbel fokozza az dramiités kockdzatdt.

MINDEN MUVELETRE VONATKOZO BIZTONSAGI UTMUTATOK:
Visszarugas és az erre vonatkozo figyelmeztetések:

A visszarigds az elektromos szerszam hirtelen reakcigja a forgo
munkaeszkoz (csiszolokorong, csiszoldtarcsa, drotkefe sth.) elakadasara
vagy beragaddsara. A munkaeszkoz elakadasa vagy beragadasa a forgo
munkaeszkéiz hirtelen leallasdt okozza, ami az elektromos szerszam
feletti uralom elvesztéséhez vezet. Az uralmat elveszitett elektromos
szerszam a munkaeszkoz forgasiranyaval ellentétes irdnyba rént.

Példaul, ha elakad vagy beragad a csiszoldkorong a megmunkalt

anyagban, az anyagban lévé csiszolokorong pereme elakadhat és annak

kiesését vaqy visszarugast okozhat. A csiszolokorong a kezeldszemély

iranyaba vagy a kezeloszeméllyel ellentétes iranyba ugorhat a

csiszolokorong aktudlis forgasiranyatal fiiggden. Emellett eltdrhet a

csiszolékorong.

A visszaragds az elektromos szerszam helytelen vagy hibds

hasznalatanak az eredménye. A visszarigds elkeriilheto az alabbi

ovintézkedések betartdsdval.

a) Fogja erésen az elektromos szerszamot, mig a testet és a
kezeket olyan allasban kell tartani, mely lehetové teszi az
esetleges visszarugas enyhitését. Mindig hasznaljon
segédfogantyut, ha az az alapfelszerelés részét képezi, hogy
a leheto legnagyobb mértékben uralni tudja a visszarigas
erejét vagy az inditasi nyomatékot. A kezeldszemeély a megfeleld
gvintezkedések betartdsavallehet drrd a gép rdntdsdn és a visszardgds
jelenséqgen.

b) Sohase tartsa a kezeit a forgé munkaeszkoz kozelében. A
munkaeszkoz a visszardgds hatdsdra a kéz sériilését okozhatja.

¢) Ne tartson olyan testtartast, amelynél az elektromos
szerszam elugorhat a visszarugas soran. A visszarugds hatdsdra




az elektromos szerszdm a csiszofokorong elakadds helyén aktudlis

forgdsirdnydvalellentétes irdnyba mozogel.

Kello dvatossaggal kell eljarni a sarkok, éles peremek stb.

megmunkalasakor. Meg kell elézni, hogy a munkaeszkoz

elugorjon, visszarigjon vagy elakadjon a munkavégzés

soran, A forgd munkaeszkdz jobban ki van téve a beragaddsnak a

sarkok, éles peremek megmunkdldsakor vagy visszarigdskor. £z a

szerszam feletti uralom elvesztését vagy visszartgdst okozhat.

FIGYELMEZTETES! Tilos azbeszt tartalmi anyagot
megmunkalni (azazbeszt rakkeltd).

& Csiszolokoronggal torténo csiszolasra vonatkozo

biztonsagi szabalyok:

a) Kizarélag az elektromos szerszamhoz javasolt
csiszolokorongot, valamint az adott csiszolokoronghoz
rendelt specialis véddburkolot szabad hasznalni. Azokat a
csiszoldkorongokat, melyek nem az adott elektromos szerszdmra lettek
megtervezve, nem lehet kellden levédeni és veszelyesek lehetnek.

b) A csiszolokorongokat kizarolag a rendeltetésnek
megfeleloen szabad hasznalni. Pl nem szabad a vigdkorong
oldalsd feliiletével csiszofni. A vdgokorongok a megmunkdlt anyag
eltavolitdsdra szolgdinak a korong élével. Az ezekre a korongokra
fejtett oldalirdnyt erdk rezgéseket okozhatnak és a korongok torését
eredményezhetik.

¢) Mindig a kivalasztott csiszolokoronghoz megfeleld méretii,

sériilésmentes szoritohuvelyt alkalmazzon. A szoritohiivelyek

tartjidk meq a csiszoldkorongot, csokkentve ezzel a csiszolokorong
sériilésének a lehetdséget. A vdgdkorongokhoz haszndlatos hiivelyek
eltérhetnek a mds csiszoldkorongokhoz haszndlatos hiivelyektdl,

Nem szabad nagyobb elektromos szerszamok kopott

csiszolokorongjait hasznalni. A nagyobb elektromos

szerszdmokba haszndlatos csiszolokorongok nem alkalmasak a kisebb

elektromos szerszdamokra fjellemzd nagyobb fordulatszdmra és ezért
eltorhetnek a haszndlat sordn.

& Vagasravonatkozd tovabbibiztonsagi utmutatok:

a) Ne nyomja a vagokorongot és ne fejtsen ki ra tul nagy
nyomast. Nem szabad tulsagosan mély vagasokat végezni. A
vigokorong tulterhelése noveli annak terhelését és a vagds alatti
csavaroddsra vaqy elhajldsra vald hajlamdt, novelve ezzel a
visszariqds, vagy akorong sériilésének, torésének az esélyét.

Nem szabad egy vonalban allni a forgo vagdkoronggal. A
vdgdkorong magunktdl vald eltdvolitdsa azt eredményezheti, hogy az
esetleges visszartigds a kezeldszemély felé vdghatja a vdgdkorongot és
0z elektromos szerszdmot.

() Avagdkorongberagadasavagy munkasziinet esetén mindig
kapcsolja ki az elektromos szerszamot és varja meg, mig
teljesen leall a korong. Sohase probalja meg kihizni a még
mozgd korongot a vagas helyérdl, mert ez visszarugast
eredményezhet. [drja fel és tdvolitsa el a korong beragaddsdnak az
okdt.

Ne inditsa el az elektromos szerszamot, amig az anyagban
van. A vagas folytatasa elott a vagokorongnak el kell érnie a

(SISZOLASRA ES VAGASRA VONATKOZO TOVABBI
BIZTONSAGI UTMUTATOK:

d)
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maximalis fordulatszamot. fllenkezi esetben a vdgdkorong

beakadhat, kiugorhat a megmunkdlt anyagbdl vagy visszarigdst

okozhat.

Alemezeket vagy a nagy targyakat megmunkalas elott meg

kell tamasztani, hogy a minimalisra csokkentse a korong

beragadasanak és visszarugasnak a kockazatat. A nagy
targyak behajlitddhatnak a sajdt sulyuk alatt, A tdmasztekokat

mindkét oldalt fel kell dllitani, a vdgds vonaldnak kozelében és a

szélekenis.

f) Kelld koriiltekintéssel kell eljarni a meglévd falakban
végzett mély vagasok, vagy a nem belathatd teriileteken
valo munkavéqgzéskor. Az anyagban elmélyiild vdgokorong gaz-,
viz-, elektromos vezetékekbe vagy mds olyan akaddlyokba (itkozhet,
melyek visszarigdst okozhat.

DROTKEFEK HASZNALATARA VONATKOZO TOVABBI BIZTONSAGI
UTMUTATOK:
& Feliiletek drotkefével torténd megtisztitasara
vonatkozo biztonsagi szabalyok:
a) Emlékezni kell arra, hogy normal hasznalat esetén is
elofordul a kefe drotdarabjainak a levalasa. Nem szabad
tulterhelniadrotkefét a kefére kifejtett til nagy nyomassal.
A levegdbe keriild drétdarabok kinnyedén dtvdghatidk a vékony
tuhdzatot és/vagy a bart.
Ha védoburkolat hasznalata javasolt, keriilje a kefe és a
védoburkolat érintkezését. A kefére kifejtett erd és a centrifugalis
erdk hatdsdra megndvekedhet a kefék dtmérdje.

t) A kefe hasznalata soran nem szabad tullépni az 15000
ford./percet.

b)

AKESZULEK FELEPITESE ES RENDELTETESE:

Az egyenes csiszolo (tovabbiakbhan csiszold) egy egyfazisu,
kommutatoros motorral meghajtott univerzalis, kézi elektromos
szerszam. A szerszam masodik védelmi osztalyd keésziilék (dupla
szigeteléssel rendelkezik).

A csiszolo kilonbozo preciz és komplikalt otthoni munkavégzésre
szolgal.

A megfeleld tartozékok felhasznalasaval a csiszoloval a kivetkezd
miveleteket lehet elvégezni: tisztitds, gravirozas, maras, csiszolds,
polirozas, bardzdavagas, vigds, nyilasok furdsa. A csiszold széles
termékvalasztéka fa es fém, mianyag, asvanyi anyagok, ilveg és
keramiatermékek megmunkaldsara nyujt lehetoséget.

A szerszam nem alkalmas gipsz-, vagy ehhez hasonld, ergsen porzd
feliiletek megmunkalasara. A gépbe jutd finom por a szellozényilasok
elakaddsat, ezaltal amotor tulhevilését és elégését okozza.

Ez az elektromos szerszam kozepes intenzitasu munkak elvégzésére
alkalmas. Nem haszndlhato hossza vagy nehéz korilmények kozott
veégzett munkavégzésre. Ne hasznalja a szerszamot olyan munkak
elvégzésére, melyek professzionalis késziilék hasznalatat
igénylik!

Az elektromos szerszam minden olyan hasznalata, amely eltér a fent
emlitett rendeltetéstdl, tilos és a garancia elvesztéséhez vezet, a gyartd
nem felelds az ezekbdl eredd karokert.

A keésziilék osszes, a felhasznald altal veégzett mddositasa mentesiti a
gyartot a feleldsség aldl a felhaszndlonak és a karnyetnek okozott
karokert,



Ugyanakkor az elektromos szerszam megfelelo hasznalata a
karbantartasra, taroldsra, szallitasra és javitasrais vonatkozik.

Az elektromos szerszdm csak a gyartd altal megjeldlt javitomihelykben
javithato. A halozatra kotott készilékeket csak engedélyezett személyek
javithatjak.

REZIDUALIS KOCKAZAT:

Eqyes rezidudlis kockazati tényezok még abban az esetben sem
kiiszobalhetdek ki teljesen, ha a késziiléket a rendeltetésnek
megfeleloen hasznaltdk. A késziilék felépitésébdl és tervezésébdl
eredden a kovetkezd kockazatok jelenhetnek meg:

- aruhdzat becsipddése aszerszam mozgd elemeibe,

- forgod szerszam megérintése a tenyérrel;

- egeési sériilés a munkaeszkoz cseréjekor (az egyes szerszamok nagyon

felheviilhetnek a munkavégzés soran, a megégés megelozése
érdekében védokesztyiit kell viselni);

- Amunkaeszkoz repedése/torése;
- hallaskdrosodas fulvédd nélkili hosszantartd munka esetén;
- szem- ésarcsériilésamegmunkalt anyag lepattogzo elemeidltal;

- a megmunkalt anyag vagy a megmunkdlt anyaq darabjdnak a
felveradeése.

TARTOZEKOK:

+ (siszolo-1db

* Flexibilistengely - 1db

» Szoritohiively-3dh(1.6/2.3/3.2mm)

+ Fogantyu-ratét precizmunkavégzéshez- 1db
+ Fogantyuarogzitd csavaranya-1db

+ Teleszkoposallvany befogdval- 1db

* Flrasmélységhatarolo- 1db

» (siszoldszar13mm-1db

+ (siszoldszalag13mm-6db

+ (siszoloszar6,4mm -1db

» (siszoldszalagb,4mm - 6db

» Furdszar-3db(1.6/2.3/3.2mm)

+ Rogzitoszar-1db

+ Vagokorong-36db

+ (siszolopapir (©19mm)-40db

+ Filcpolirozo korong rogzitdszar (3.2mm)-1db
+ Filcpolirozd korong (22 mm) -2 db

* Filcpolirozd korong (13 mm) -2 db

+ Filcpolirozd (03.2mm)-1db

+ Gyorsmard (03.2mm)-1db

« Gyémantmarok (03.2mm)-7db

+ Szilicium-karbid csiszolokd (03.2mm) - 1db
+ (siszolokd aluminium-oxidbal (03.2mm) -8 db
« Flezokd-1db

« Sargaréztarcsakefe (03.2mm)-1db

+ Szoritohiively kulcs-1db

s L-kules-1db

+ Szdllitotaska-1db

+ Hasznalati utasitds — 1db

+ Garancia—1db
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A KESZULEK ELEMEI:
A késziilék elemeinek szdmozdsa a haszndlati utasitds 2-5 oldalain ldthatd
dbrdkravonatkozik:
A.abra 1.5zoritohuvely anyacsavar
2. Késziilékhaz anyacsavar
3. Foorso reteszeld gomb
4, Kefetarto
5. Fordulatszam vezérld panel
6. Tapkabel
7. Be/Ki kapcsologomb
8. Flexibilis tengely
9. Flexibilis tengely anyacsavar
10. Szoritohiively anyacsavar
11. Fogantyu
12. Fogantyu-ratét preciz munkavégzeshez
13. Foganty rogzito csavaranya
14, Teleszkdpos allvany
15. Allvény befogd
16. Flrasmélység hatarold
17. Szoritohuvely anyacsavar kulcs
18. L-kulcs
B. abra 19. Szoritohuvely
20. Foorso
l.abra 21. Méroskalas vezeto
22. Tamasz
23, Reteszeld csavar
M. abra 24, Szillitotdska

SPECIFIKACIOK:
Névleges fesziiltség 220-240V
Névleges frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 170 W

Forgasi sebesseq 8000-35000/perc

Huvely atmérd 1.6 mm, 2.3 mm, 3.2 mm
Berendezés osztalya I/ 0

Tapkabel hossza 2m

Suly 2,0 kg

A ZAJ/REZGESSZINT mérések az ENGO745 szabvany szerint lettek
elvégezve,

A szerszam zajnyomasszintje (LpA) 73 dB(A), mig a zajteljesitmény
(LwA) 84 dB(A) (mérési tolerancia KpA/KwA=3dB(A)). Rezgésszint 3,74
m/s’ (tenyér-kéz médszer) (mérésitolerancia- K=1,5m/s’).

Az emlitett vibrdcios szint reprezentativ az elektromos készilék
hasznalata szempontjabol. Amennyiben az elektromos keszilék mas
célbol vagy egyéb munkaeszkizzel keriil hasznalatra, illetve ha
karbantartasa nem megfeleld, a vibracios szint eltérhet a megjeldlttal. A
fent emlitett okok a vibracids expozicio szintje novekedéséhez
vezethetnek a mikodés teljes ideje alatt.

Kiegészito védelmi eszkozoket kell hasznalnia, melyek célja a vibracids
expozicid kezeldre gyakorolt hatdsaitél vald védelem, mint pl.:
Elektromos keészilék és munkaeszkozok karbantartasa, a kezek
meqfeleld homérsékletének biztositasa, a munkatevékenységek
sorrendjének megallapitdsa.



A megadott rezgésszint és a megadott zajkibocsdtas mérése szabvanyos
vizsgalati modszerrel tortént és felhasznalhatok a szerszamok
osszehasonlitasara.

A megadott rezgésszint és a megadott zajkibocsatas felhasznalhato a
kezdeti expozicid megallapitasara.

Figyelmeztetések:

Az elektromos szerszam tényleges hasznalata sordn a rezgésszint és a
zajkibocsatas eltérhet a megadott értékektdl, attol fuggden, hogyan
hasznalja aszerszamot, killondsen fligg a megmunkélt anyag tipusatdl.
A kezeloszemély biztonsaga érdekében meq kell hatarozni a biztonsagi
intézkedéseket, melyek a valos haszndlat alatti expozicid megbecsiilésén
alapszik (figyelembe véve a mivelet dsszes folyamatat, amikor a
szerszam ki van kapcsolva, és amikor dresjaraton van, a kioldasi idd
kivetelével).

HASZNALATRATORTENO FELKESZULES:

1. Gydzddjon meg rdla, hogy a tapforras paraméterei megeqyeznek a
esiszoldgép adattablajan megadott paraméterekkel.

2. Bizonyosodjon meg arrdl, hogy az elektromos szerszdm kapcsoldja
(7) kikapcsolt pozicioban van.

3. Hosszabbito haszndlata esetén 5 A dramnak megfeleld, a lehetd
legravidebb hosszabbitat javasolt hasznalni. A hosszabbitot teljesen
szét kell tekerni,

CSISZOLOSZERSZAMOK ROGZITESE:

FIGYELEM: A csiszoldszerszdmok levétele és felhelyezése
& eldtt meq kell gydzddni rola, hogy ki van kapcsolva és
dramtalanitvavana készilék.
Osszeszerelés elgtt meg kell tisztitani a csiszoldgép féorsojdt és az bsszes
rogzitd elemet.
A szerszamhoz kaphato kiegészito elemek kiilonbozo szarméretekkel
rendelkezhetnek. Harom szoritohiively méret a kilonbozd méretil
szarakra: 1,6mm, 2,3 mmés 3,2 mm (lasd B. abra, 3. oldal).
mMindig olyan szoritéhivelyt kell haszndlni, amelyik illeszkedik a

felhasznalni kivant tartozék szarméretéhez. Nem szabad erdvel a
nagyobb atmérdjliszdrat a kisebb szoritéhiivelyre nyomni.

m Szoritohuvelyek cseréje
1. Nyomja meq a fdorso reteszeld gombot (3), tartsa lenyomva és

forgassa el kezzel a szoritohuvely anyacsavart (1), mig nem ugrik be a
reteszelo afoorsoba.

FIGYELEM!

A Ne kapcsolja be a foorso reteszeld gombot (3) a késziilék

mikadése alatt. £z a késziilék sériilésével fenyeget.

2. Bekapcsolt foorso reteszeld gomb (3) mellett lazitsa meg a P nyil
irdnyaba és vegye le a szoritohively anyacsavart (1). Sziikség esetén
hasznaljon kulcsot (17) (lasd €. abra, 3. oldal).

3. Szerelje leaszoritohivelyt (19) afdorsordl lehazva.

4, Szerelje fel a foorsora a megfeleld méretd szoritohtivelyt és csavarja
fel djra az ujjaival a szoritohively anyacsavart (1) a D nyil iranyaba. Az

anyacsavart nem kell teljesen meghuzni, ha nem lett felhelyezve a fej
vagy atartozék.

m Tartozék cseréje

f FIGYELEM! A munkavégzés sordn a tartozék rendkiviil

felheviil, az égési seriilések elkerlilése végett annak cseréje
sordn védakesztytt kell viselni.
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1. Nyomja meg a foorsd reteszeld gombot (3), tartsa lenyomva és
forgassa el kézzel a szoritdhiively anyacsavart (1), mig nem ugrik be a
reteszeloafoorsoba.

2. Bekapcsolt foorso reteszeld gomb mellett lazitsa meg (ne vegye le) a
szoritohlively anyacsavart (1). Szikséq esetén haszndlja a kulcsot
(17).

3. Helyezze be ellendllasig a kivalasztott munkaeszkoz szarat a
szoritohivelybe,

4, Bekapcsolt foorso reteszeld gomb mellett hizza meg az ujjaival a
szoritohiively anyacsavart, mig a munkaeszkoz vagy a tartozék szara
nem szorul be a szoritohiivelybe, Hizza meq a villds kulcesal (17) nem
tul erosen a szoritohiively anyacsavart (C. abra).

5. Ellendrizze a tartozék rogzitésének pontossagat a munkaeszkoz
meghuzasaval.

m Flexibilis tengely beszerelése (lasd D.abra, 3. oldal).

A preciz munkalatok végrehajtasara a fogantyus (17) flexibilis tengely

(8) szolgal. A fogantyu ergonomikus formaja lehetdvé teszi a felhasznalo

szamadra kényelmesen megfogni a hiivelykujjaval és a mutatoujjaval,

valamint biztositia a megmunkalt anyag idedlis megfigyelését a

esiszolds, gravirozas és a precizitastigényld elemek vésése alatt.

Aflexibilis tengely rogzitéséhez:

1. Csavarja ki a készulék elején lévo késziilékhaz anyacsavart (2) (lasd
H1.4bra, 3. oldal).

2. Lazitsamegaszoritéhively anyacsavart (1).

3. Helyezze be aflexibilis tengelyt (8) a szoritohiivelybe (19).

4. Bekapcsolt foorsé reteszeld gomb mellett hizza meg az ujjaival a
szoritohtively anyacsavart, mig a flexibilis tengely nem szorul be a
szoritohiivelybe (lasd D1. abra, 3. oldal). Hizza meq a villas kulccsal
nem tul erdsen aszoritohiively anyacsavart.

5. Csavarjaraaflexibilistengely anyacsavart (9) a csiszoldra (D2. abra).

W Tartozék cseréje flexibilis tengely alkalmazasakor

A tartozék cseréje flexibilis tengely alkalmazasakor az L-kulccsal (18)

torténik:

1. A szoritohiively anyacsavart (10) kézzel forgatva allitsa be a
nyilasokat a fogantydiban (11) és a fdorsoban gy, hogy
behelyezhesse az L-kulcsot (18) mindkét nyilasha és reteszelhesse a
foorsot.

2. Lazitsa meg a P nyil irdanyaba és vegye le a szoritohiively anyacsavart
(10). Sziikség esetén hasznalja akulcsot (17).

3. Szerelje fel a fdorsora a megfeleld méretii szoritohiivelyt és csavarja
fel Ujra az ujjaival a szoritohively anyacsavart (10) a D nyil iranyaba.
Az anyacsavart nem kell teljesen meghuzni, ha nem lett felhelyezve a




4. Helyezze be ellendlldsig a szoritohiivelybe a kivdlasztott
munkaeszkozt és hizza meg az ujjaival az anyacsavart (10), mig a
munkaeszkoz vaqy tartozék szara nem rogziil a szoritéhiivelyben,
Huzza meq a villas kulccsal (17) nem tul erdsen a szoritohiively
anyacsavart,

5. Ellendrizze a tartozék rogzitésének pontossagat a munkaeszkoz
meghuzasaval és tavolitsa el az L-kulcsot,

TELESZKOPOS ALLVANY HASZNALATA (Idsd E dbra, 3. oldal):

A flexibilis tengely hasznalata soran a csiszoldt teleszkdpos allvanyra

(14) felakasztva kell haszndlni. Ez biztositja a csiszolo megfelelo

miikddeését.

1. Csavarozza fel ateleszkdpos dllvanyt (14) abefogéra (15).

2. Rogzitse az allvany befogojat a munkaasztalra, a szoritocsavar
meghuzdsaval. A befogd rgzitési tartomanya 50 mm.

3. A teleszkopos allvany magassaga 260 és 560 mm magassagban
szabalyozhato ésallithatd, azE. abran lathaté modon.

4. Akasszafel acsiszoldtaz allvany kampdjara.

f FIGYELEM! A munkavégzeés sordn ellendrizni kell, hogy a

flexibilis tengely ne legyen tulsdgosan megcsavarva, mert ez
HASZNALAT:

az elektromos szerszdm sértilését okozhatja.
FIGYELEM! Ne dolgozzon véddszemiiveq nélkiil!
m Bekapcsolas/kikapcsolas
A tapellatas csatlakoztatasat kovetden a csiszolo bekapcsoldsa és
kikapcsolasa a Be/Ki billendkapcsoldval torténik.
1. A szerszam bekapcsolasahoz allitsa a kapcsologombot (7) 1 allasba.
2. Aszerszam kikapcsolasahoz llitsa a kapcsologombot (7) @ dllasba.

i’j FIGYELEM: Sohase tegye félre a bekapcsolt csiszoldt, Hizza

ki a tapdugot a halozati aljzatbal, ha nem haszndljuk a
®m Fordulatszamszabalyozas

szerszamot.

A szerszam fordulatszam vezérld panellel felszerelt (5). A megfeleld
fordulatszam az alkalmazott szerszamtdl és a megmunkalt anyagtol
fligq.

A munkavégzés sordn a fordulatszam a (+) és (=) gombokkal
szabdlyozhato 8000 és 35000 ford/perc kozotti konkrét értékre. A (+)
gomb egyszeri megnyomadsa 1000 ford/perccel noveli a fordulatszamot,
a (=) gomb egyszeri megnyomdsa 1000 ford/perccel csbkkenti a
fordulatszamot.

m Fordulatszamszabalyozasaravonatkozd utmutatok

Az adott munkdnak megfeleld fordulatszam kivalasztasahoz probakeént
hasznaljon fel eqy felesleges anyagot.

A legtdbb munkdt legnagyobb fordulatszam mellett lehet végezni. De
egyes anyagok esetében, mint a mdanyag és egyes femek,
megsérilhetnek a magas fordulatszam soran keletkezd ho hatdsara és
relative kis sebesség mellett kell megmunkalni oket.

Az alacsony fordulatszamon (15000 ford/perc vaqy kevesebb) végzett
munka altaliban a filces polirozd anyaggal végzett polirozdshoz a
legjobb.

A kefével végzett minden munkalat alacsonyabb fordulatszamot
kovetel, hogy elkerilljiik a drothuzalok kiesését,
Alacsonyabb fordulatszam beallitasok hasznalata soran hagyjuk, hogy a
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szerszam helyettiink végezze amunkat,
A nagyobb fordulatszam kemény faba, fémbe és iivegbe hasznosabb,
valamint furashoz, faragashoz, vagashoz, véséshez, formazashoz és
faban barazdak és hornyok kivagdsahoz.

HASZNALATRAVONATKOZO0 UTMUTATOK:

= Amegmunkalt anyagot asztalos szoritoval vagy satuval kell rogziteni,
hanem fekszik biztonsdgosan a sajat sulya alatt

« Az elsd lépés a készulék hasznalata sordn annak megérzése. Fogja a
kezéhen és érezze meg annak sulyat és tartsa egyenstilyban.

« Keriilje a megmunkalt anyagra kifejtett tilsagos nyomast. A csiszolast
a csiszologép salyaval kell végezni.

« Kizarolag enyhe nyomast fejtsen ki vagaskor amegmunkaltanyagra. A
korongra kifejtett tul erds nyomas nem gyorsitsa fel a munkat, de a

hajtomd lassitasahoz, esetleg ledllasahoz és ezzel a motor
tulterheléséhez és sériilléséhez vezethet.

i: FIGYELEM! A szerszdmot mindiq az arctol tavol kel tartani.

A munkavégzés sordn megsériilhet a tartozék és veszélyes
lepattogzdsok keletkezhetnek nagyobb fordulatszdm
elerésekor.
B Aszerszam kézben tartasa
FIGYELEM! A szerszam kézben tartdsakor nem szabad
& eltakarni kézzel a szellozg nyildsokat. A szellozd nyilasok
eltakardsa a motor titheviilését okozhatja.
A preciz munkalatok alatti legjobb fogas érdekében fogja meq az
univerzalis szerszamot gy, mint a tollat a hiivelykujj és a mutatdujj
kizott (lasd F. abra, 3. oldal).
Nehezebb miiveletek sordn, mint a csiszolas vagy a vagas, fogja ugy a
szerszamot, mintakalapacsnyelét (lasd G. abra, 4. oldal).
A csiszolo fogdsanak megkinnyitéséhez a flexibilis tengely nélkili,
hosszantarté preciz munkalatokhoz fogantyd-ratét (12) haszndlata

javasolt. A puha és kényelmes, tenyér formajdhoz igazitott fogantyu
nagyobb nyomastigényld munkalatok esetén s csokkenti a rezgést.

Afogantyu-ratét (12) rogzitésehez:

1. Csavarja kia késztilékhaz anyacsavarjat (2) (lasd H1 dbra).

2. Helyezze fel a fogantyd-ratétet (12) a csiszolo hazara és rogzitse az
anyacsavarral (13) (lasd H2 dbra).

Amunkavégzés soran a csiszolota H3 dbranlathatd modon kell tartani.

m Farasmélység hatarolo

A flirdsmélység hatdrolé (16) vezetdsinbdl (21), tamaszhal (22),
valamint reteszeld csavarbal (23) all (lasd | dbra) és eqy sor anyaghan
ellendrzott melyséquifurast/marast garantal.

Afarasmélység hatdrold rogzitéséhez:

1. Csavarja ki akésziilékhaz anyacsavarjat (2) (lasd H1 dbra).

2. Csavarjafel a helyére a firdsmélyséqg hatarolot (16) (lasd J dbra).

® Furdsmélységbeallitasa

A farasmélység hatdrolo jelentdsen megkonnyiti a nyilds firdsanak a
megkezdését.

Oldja ki a reteszeld csavart (23) gy, hogy a vezetdsin (21) szabadon
mozoghasson és tdmassza meq a tamaszt (22) az anyaq feliiletével. A
tamaszt mozdulatlanul megtartva kapcsolja be a csiszoldt és engedije

anyagban. Ezutan szakitsa félbe a munkat és huzza ki a furdszarat/



marot.

Most bedllithatja a kivant firdsmélységet a vezetdsinen (21) lévd
méraskalaval. Ehhez tolja a tamaszt (22) a vezetdsin mentén agy, hogy a
flroszar/mard vége és a tamasz kozotti tavolsag megfeleljen a kivant
mélységnek, majd hizza mega reteszeld csavart (23) (lasd Kabra).

m Tartozék (ldsd L. abra, 5. oldal)

1. Szilicium-karbid csiszolokd kdben, ivegen, keramian, porcelanon és
szinesfémben valo hasznalatra.

Aluminium-oxid csiszolokd - fémek, ontvények, hegesztési varratok,
szegecsek megmunkalasara és a rozsda eltavolitasara. ldealis
élezésre, sorjak eltavolitasara és nagyobb anyagok csiszolasara.

3. Elezikd.

4. A gyémant mardk preciz munkalatokra hasznalatosak: vagas,
gravirozas, faragas, javitds és kivitelezés. Ezek a tartozékok fa,
keramia, liveq, edzett acél, féldragakovek és méas kemény anyagok
megmunkaldsdra hasznalatosak. Ezeket a fejeket gyémantszemcsék
boritjak.

5. Gyorsmard-lagy fémek, mianyagok fa marasara.

6. Csiszolokefe - éles élek finom simitasara, ezisttermékek, ékszerek és

mas nemesfémek tisztitasdra, polirozasara. Polirozd pasztaval is

hasznalhato.

Sargaréz tarcsakefe - fém tisztitasara, A rézkefék nem szikraznak és

lagyabbak az acélnal. Nem karcoljak az olyan lagyfémeket, mint az

arany, rézvagy asargaréz.

y B

8. Univerzalis maro - csempék, cementlapok és gipszlapok vagasara.
(Nehasznalja padlolapokhoz)

9. Preciz faroszar készlet (1.6/2.3/3.2 mm) - hdrom firdszarat
tartalmaz faba, mianyagba vagylagyfémbe valo furashoz.

10. Csiszoldszalag és 6,4 mm csiszoloszar (szemcseméret 60) - fa és
iivegszal durva faragasara és simitasara, rozsda eltavolitasra fém
feluletekrdl, gumifeliiletek vagdsara.

11. Gsiszoldszalag és 13 mm csiszoloszdr (szemcseméret 60) - fa és
ivegszal durva faragdsara és simitasara, rozsda eltdvolitdsra fém
feliiletekrdl, qumifeliiletek vagdsara.

12. Csiszoldszalag (szemeseméret 60) - fa és livegszal durva faragdsara
és simitdsara, rozsda eltavolitasra fém feliiletekrol, gumifeliiletek
vagasara.

13. Gsiszoldszalag (szemcseméret 120) - fa és livegszal durva faragdsara
és simitdsara, rozsda eltavolitasra fém feliiletekrdl, gumifeliletek
vagdsara,

14, Filcpolirozd korong riigzitdszar @13 mm.

15. Filc polirozd korongok (@13 mm és 022 mm) - fém és mianyag
feliilletek polirozasara. A polirozd paszta haszndlata a koronghoz
fényesfeliiletet biztosit.

16. Vagotarcsa ésfilc polirozd korong rogzitdszar 022 mm.

17. Vagokorongok - fém, fa és mlianyag forgacsoldsara és vagdsara. A
vagokorongok megkonnyitik a kotdcsavarok, csavarok, lemezek,
vékony fa és mianyag levagasat és bevagasat. A vagokorongok csak
a peremmel vagnak. Nem szabad profilozott nyildsok bevdgdsara
vagy simitdsara hasznalni. A vagdkorongokat a 16. szarral kell
hasznalni. A korongok maximalis atmérdje nem haladhatja mega 35
mm-t.

18. Gsiszolopapir (019 mm) — fa, fém, mlanyag csiszolasara szolgal és
022 mm filctarcsara kell felhelyezni.

56

19. Filc polirozd szdr - fém, arany, ezust, sargaréz és aluminium kezdeti és
fényesre polirozasra hasznalatos, polirozd pasztaval.

TAROLAS ES KARBANTARTAS:
Az elektromos szerszam alapjaiban véve nem igényel specialis
karbantartasi miveletet.
Az elektromos szerszamot és a tartozékokat szallitotaskaban (24) (lasd
M. abra, 5. oldal), gyermekektdl elzarva, tiszta allapotban kell tarolni,
ovni a nedvességtdl és a portol. A tarolasi feltételeknek lehetetlenné kell
tenniik a gép mechanikus sériilését és a karos légkori tényezok hatasat.
m Tisztitas
FIGYELMEZTETES!
A balesetek elkeriilése végett tisztitds elatt mindig
dramtalanitanikell a késziiléket!
A biztonsagos és hatékony munkavégzéshez a csiszolo hazanak és
szellozoreseknek portol és szennyezodésektol mentesnek kell lennidk.
Minden hasznalat utan javasoljuk megtisztitani a késziiléket.
A csiszolot tiszta, nedves, enyhén szappanos torlokenddvel kell
megtisztitani. Semmilyen tisztitbanyagot vagy olddszert nem szabad
hasznalni; kart okozhatnak a késziilék miianyag elemeiben. Ugyeljen
arra, hogy ne jusson be viza szerszam helsejébe.
A munka végeztével javasolt szaraz, kisnyomasu siritett levegdvel
atfujni a szelldzdnyilasokat. Ez megeldzi a csapagyak sériilését és
eltavolitja a motorh(itd leveqd bedramlasat akadalyozd port.
FIGYELEM!
Sdiritett levegdvel végzett tisztitds sordn mindig viseljen
véddszemtiveget.

TIPIKUS MEGHIBASODASOK ES EZEK MEGOLDASA:
Nem kapcsol bevagyleall az elektromos szerszam:

- ellendrizze, hogy megfeleléen van csatlakoztatva a tapkabel (6),
valamint ellendrizze a halozati aljzat aramellatasat;

- ellendriztesse villanyszereldvel a szénkefék allapotat, szikség esetén
cserélje ki.

FIGYELEM! A szénkefek cseréjét csak engedélyezett villanyszereld

végezheti!

- Amennyiben az elektromos szerszam tovabbra sem mikodik, noha
biztositott az aramellatas és a szénkefek jo allapotban vannak, vigye el
agarancialapon megjeldlt cimen szerepld javitomihelybe!

SZALLITAS:
Az elektromos szerszamot nedvesség, por és apré részecskék okozta
szennyezddéstdl védo szallitotaskaban kell szallitani és tarolni,

killondsen a szelloz6 nyilasokat kell bebiztositani. A gép belsejébe kerilld
apro részecskék a motor karosodasat okozhatjak.

GYARTO:

PROFIX5p.z0.0.,

Marywilskau. 34,
03-228Varso, LENGYELORSZAG

FIGYELEM! £z a gép megfelel anemzetiés eurdpai szabdlyoknak, valamint
a biztonsdgi eldirdsoknak. Minden javitdst szakképzett személy végezhet,
kizdralag eredeti cserealkatrészt haszndlva.

PIKTOGRAMOK:
A névleges tablazatban és a tajékoztatd cimkeken szereplo abrak



magyardzata:

— «léddszemiiveg hasznalata kotelezo!»

— «Porvédo maszk haszndlata kdtelezo!»

— «Halldsvédo haszndlata kotelezo!»

— «ll védelmi osztdlyii késziilék dupla szigeteléssel.»

— ul késziilék megfelel az EK szabvdnyoknak.»

KORNYEZETVEDELEM:
FIGYELEM! £z a jel azt jeloli, hogy a haszndlt késziiléket tilos eqyéb hulladékkal eqy helyen elhelyezni (pénzbiintetés terhe meliett). Elektromos és
E elektronikus gépek veszélyes alkotorészei negativan befolydsoljdk a kdrmyezetet és azemberek egészséget.

Minden héztartasnak hozza kell jarulnia a hasznalt késziilékek visszanyeréséhez és djrahasznositisahoz. Ugy Lengyelorszagban, mint
Eurdpaban megszervezik vagy mar létezik a hasznalt kesziilékek gytjtési rendszere, melynek keretében az adott késziilék minden értékesitési helyén
kotelesek atvennia hasznalt késziiléket. Ezenkiviil Iéteznek ilyen tipust késziilékek gyiijtd kozpontjaiis.

A PROFIX cég politikaja az, hogy folyamatosan tokéletesitse termékeit, ezért fenntartja maganak azt a jogot, hogy a
@ termék specifikacidit elozetes tajékoztatas nélkiil modositsa! A hasznalati utasitasokban megjelolt abrak csak példak,

ezek kicsit eltérhetnek amegvasarolt eszkoz valodi arculatatol!

Jelen hasznalati utasitast szerzoi jogok védik. A PROFIX Sp. z o.0. tarsasag irasos hozzajarulasa nélkiili

masolasa/sokszorositasa tilos!
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GY PROFIX 5p. z 0.0,
ul. Marywilska 34 | 03-228 Warsaw | Paland

DT-C2/d zg/0170/06 tomna Las: 2023.11.09
{EN) EC/EU DECLARATION OF CONFORMITY (LV) EK/ES ATBILSTIBAS DEKLARACUA (HU) EK/EU-MEGFELELOSEGI NYILATKOZATA
(PL) DEKLARACIA ZGODNOSCI WE/UE (LT) EB/ES ATITIKTIES DEKLARACLA
(RO) DECLARATIE DE CONFORMITATE CE/UE (CS) ES/EU PROHLASENI O SHODE
(EN) (PL) (RO) (LV) (LT) (CS) (HU)
MANUFACTURER PRODUCENT PRODUCATOR RAZOTAJS GAMINTOJAS VYROBCE GYARTO
PROFIX Sp. z 0.0. ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
(EN) Person who was authorized to develop technical documentation: (LT) A=muo jgaliotas parengti technine dokumentacija:
(PL) Osocba upowainiona do przygotowania dokumentacji techniczne;: (CS) Osoba opravnéna pfipravit technickou dokumentacji:
(RO} Persoana imputernicita pentru pregatirea documentatiei tehnice: (HU) Miszaki dokumentacio elkészitésére meghatalmazott stemely:

(LV) Persona athildiga par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu:

Mariusz Rotuski, Centrum Dystrybucyjno-Handlowe PROFIX, ul. Dobra 3, tomna Las, 05-152 Czosnow

(EM) Straight grinder (PL) Szlifierka prosta (RO} Polizor drept (LV) Taisna slipmasina (LT) Tiesinis slifuoklis {C5) PFima bruska (HL)) Egyenes csiszold

TRYTON TMG170K
DM-1708

220-240V; 50 Hz; 170 W; n.: 8000-35000 fmin; kl. Il; ¢ 35 mm
52341 -....- 52817
(EN]) The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation: [PL) Wymieniony powyie) przedmiot niniejszej
deklaracji jest zgodny 7 odnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego: (RO) Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia
relevantd de armonizare a Uniunii: (LV) leprieks aprakstitais deklaracijas priekémets atbilst attiecigajam Savienibas saskanoianas tiesibu aktam [LT) Pirmiau aprasytas
deklaracijos objektas atitinka susijusius derinamuosius 53jungos teisés aktus: (C5) Vyie popsany pfedmét prohldseni je ve shodé s piisluinymi harmonizatnimi pravnimi
predpisy Unie: (HU) A fent ismertetett nyilatkozat targya megfelel a vonatkozo unids harmonizacids jogszabalynak:

(EN) 2006/42/EC (OJ L 157, 9.6.2006, p. 24-86); 2014/30/EU (Q) L 96, 29.3.2014, p. 79-108); 2011/65/EU of the European Parliament and of the Council of 8 June
2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment (OJ L 174, 1,7.2011, p. 88-110) change 2015/863/UE;

(PL) 2006/42/WE (Dz.U. L 157  9.6.2006, str. 24—86); 2014/30/UE {Dz.U.L 96z 25.3.2014, str. 79—106); 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie
ograniczenia stosowania niektarych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz.U. L 174 2 1.7.201 1, str. 88—110), zmiana 2015/863/UE;
(RO} 2006/42/CE (JOL 157, 9.6.2006, p. 24-86 ); 2014/30/UE (JO L 96, 29.3.2014, p. 79-106); 2011/65/UE a Parlamentului European si @ Consiliului din 8 iunie 2011
privind restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase in echipamentele electrice si electronice (JO L 174, 1.7.2011, p. 88-110) schimbare 2015/863,/UE;
LV} 2006/42/EK (OV L 157, 9.6.2006., 24./86. lpp.); 2014/30/ES (OV L 96, 29.3.2014,, 79./106. Ipp.); 2011/65/E5 { 2011. gada 8. jinijs) par daZu bistamu vielu
izmantoianas ierobeiofanu elektriskds un elektroniskds iekartas (OV L 174, 1.7.2011., 88./110. Ipp.) maina 2015/863/UE;

(LT} 2006/42,/EB (OLL 157, 2006 6 9, p. 24—86); 2014/30/ES (OL L 96, 2014 3 29, p. 79—106 ); 2011,/65/ES 2011 m. birielio 8 d. dél tam tikry pavojingy mediiagy
naudojimo elektros ir elektroningje jrangoje apribojimo (OL L 174, 2011 7 1, p. 88 —110); pokytis 2015/863/UE;

(C5) 2006/42/ES (UF, vést. L 157, 9.6.2006, s. 24—86):  2014/30/EU (UF. vést. L 96, 29.3.2014, s. 79—106); 2011/65/EU ze dne 8. fervna 2011 o omezeni pouiivani
nékterych nebezpeénych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich { UF. vést. L 174, 1.7.2011, 5. B8 — 110} zména 2015/863/UE;

(HU) 2006/42/EK (HLL 157, 2006.6.9., 24—86. 0.); 2014/30/EU (HL L 96., 2014.3.29., 79—106. 0.); 2011/65/EK iréanyelve (2011. janius B.) egyes veszélyes anyagok
elektramos és elektronikus berendezésekben vald alkalmazasinak korlatozdsdrdl (HLL 174, 2011.7.1., B8 —110. 0.} valtozds 2015/863/UE;

(EN) and have been manufactured in accordance with the standards: (LT} bei yra pagamintas pagal normas:
(PL) oraz zostat(y) wyprodukowanyle) zgodnie z norma(ami): (CS) a bylaly) vyrobenaly) podle normy{em):
(RO} 5l au fost produse conform normelor: (HU) éz gyartasaluk) az alabhbi szabvany(ok)nak megfelelden tortént;

(LV) un tika izgatavoti atbilstogSi normam:

EN 60745-1:2009+A11:2010 EN &0745-2-23:2013
EM IEC 55014-1:2021 EN IEC 55014-2:2021 EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021 EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
IEC 62321-3-1:2013 IEC 62321-5:2013 |EC 62321-4:2017 |EC 62321-7-1:2015 IEC 62321-7-2:2017 |EC 62321-6:2015 |EC 62321-8:2017

..-'r'n- BT by
| A
i
Marlusz H?ﬂd e
Pel'nomﬂ.cp'ﬁ‘ arZgely @5 Certyfikoci
- Representative of the Board for Certification

(EN) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer. [PL} Ninigjsza deklaracja tgodnodc wydana zastaje na wylaczng odpowiedzialnosd
producenta. (RO) Prezenta declaratie de conformitate aste emisd pe rispunderea exclusivd a producitorului. (LV) 57 atbilstibas deklardcija ir izdota vienigi uz 5ada rajotdja athildibu, (LT) 5i
atitikties deklaracija iBduota tik gamintojo atsakemybe, [C5) Toto prohlifeni o shodE wdal na vlastnd odpovidnost vyrobce, [HU) E megfeleldségl nyllatkozat a pyartd kizdrélagos
telelizsegere keril kibocsatasra.

Correspondence address: KRS 000075433

PROFLE LIBITED a3d Rejonawy dla m, st. Warszawy Bank Rozwaju Eksportu S.A,

tomna Las, ul. Dobra 3 Kapital zakladowy: 50 000 zi ‘ 231140 1070 0000 3956 33 00 1007

05-152 Czosnow | Poland GIO5: E000308IWZBW Bank Handlowy w Warszawie 5.4,

tel, +48 22 785 9600 | fax +48 22 785 96 11 MIF 125 00 20 263, REGOM 010376542 36 1030 1508 0000 O00& 1553 7009 wwrw_profeccom.pl | profixtools@profoccom.pl
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25 NOTES:
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